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—4El primer Certificado de Adición que se so lic ita  
reúne las condiciones que determina el Estatuto sobre Im ­
piedad Industrial de fecha 26 de ju lio  de 1.929, texto re­
fundido publicado el 30.de ab ril de 1.930.

Em la  Patente de Invención a que se hace referen­
cia en $1 enunciado se estableció como carac terística esen 
o ia l de la  invención el hecho de tra ta r  la  zona básica de 

! los recipientes fabricados en metales malos conductores del 
calor, como por ejemplo acero inoxidable, incorporando por 
la  cara externa que ha de. ser sometida a l foco de calor, un 
revestimiento en forma de fina capa de esmalte v itrificado 
a través de un proceso de fabricación que prevé el revenido i! 
superficial del acero para que el v itrificado , buen conduc­
to r del calor, forme cuerpo con é l, modificando sus condi­
ciones antitérm icas origínales de suerte que absorve, por 
la  zona tratada, e l.ca lo r para su transmisión por radiación 
a los alimentos.

Pruebas realizadas de acuerdo con lo preconizado 
en dicha Patente, han determinado la  obtención de un resul­
tado industrial idéntico tratando el recipiente en la  zona 
básica interna por el mismo proceso de revenido de la  super 
f íe le  del acero tratado para la  incorporación de la  capa de 
esmalte v itrificado .

En afecto; este cambio estructural no modifica -  
la s  cualidades térmicas, sino que las  mantiene del mismo mo­
do que se consiguieron en la  aplicación o incorporación de 
la  caja de esmalte v itrificado  a la  cara externa de la  base 
del recipiente.

En consecuencia, la  carac terística  fundamental de 
este prhner Certificado de Adición ha de recaer en e l hecho
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de tra ta r  la  zona bastea de los recipient 
metáles, malos conductores del calor, por ejemplo acero -  
inoxidable, incorporando por lá  cara interna de la  zona del 
recipiente que ha de someterse directamente a la  acción del 
calor, uñ;révestimiento-en forma de fina capa dé esmalte v i  
trificado  y en un proceso de fabricación qpeprévé e l reve­
nido superficial del acero para qúe e l v itrificado , buen 
conductor deí calor, forme cuérpo con é li modificando sus 
condiciones antitérmicas originales de suerte que absorve 
por la  zona tratada el calor para su transmisión a los a l i ­
mentos /por radiación, y *

Hecha la  descripción precedente es necesario aña- ¡i 
dir qúe los detalleá de realización do la  idea expuesta pue-j 
den varia r sin que por ello  cambie la  esencia de la  inven­
ción que es la. que se desprende de los. párrafos que antece­
den y lo que se reivindica en 3a siguiente

N O T Á
En resumen: Este primer Certificado de Adición ha 

de recaer sobre las  reivindicaciones siguientes:
. 1 8 . -  MEJORAS EN: LA PATENTE DE INVENCION 278.528 

por " PERPECCIOMIENTOS EN LA FABRICACION DE RECIPIENTES 
METALICOS, que se caracterizan esencialmente por e l hecho 
de ¡"tratar la  zona básica de loé recipientes fabricados en 
metales, malos conductores del calor, por ejanplo acero ino 
xidable, incorporando -por la  Cara interna de la  zona del -  
recipiente qué ha de someterse directamente a la  acción del 
calor, un revestimiento en forma dé 'fina capá de esmalte v i­
trificado  y en un proceso de fabricación que prevé el reve­
nido aupérficiál del acero, para que e l v itrificad o , buen -  
conductor del calor, forme cuerpo con é l, modificando sus
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