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‘“Mejoras en el objeto de la patente prinoipal ne 276.615, -
] gonogdiﬂa_el 6 de junio de 1962, por Mejoras introdu-
N cidas en le fabricacidn de fundes de tijido para placas
‘ tubulares de acumuladores de plomo dcidos"

t . -

Solésitante: CHLORIDE BATTERIES LIMITED, entidad inglesa,
residente en Exide Works, Clifton Junction,
Swipton; cerca de manchaster; '
Inglaterra.

Este invento se réfierg & placas del
tipo tubular ﬁara acumuladores eléctricos plomo-
dcido y se relacions mds especialmente con mejo-

. ras o modificaciones en lae fﬁnd;s preparadas;
5. del tipo descrito y reivindicado en la patente
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De acuerdo con este invento, se propor-

ciona una envoliura tejida para una placa tubular

. de un acumilador eléctrico plomo-decido, en forma de

varios tubos o bolsas permeables, independientes, in-
terconectados por partes de tira o ldmina bréqtica-
nsnte planas; que se prolongan entre tubos adyacen-
tes; la funda contiene dos capas de material no-te-
jido, endlogo a1 fieltro, cemstituido por medio de
fibras de resina termopldstica resistentes al_écido?
y_unidagiéor bandas paralelas separadas, de costura,
para formar las tiras o ldminas citadas, con los tu-
bos o boleas entre ellas; las tiras de costura unen

eticientapen@p las dos capas de material citado en

toda 1la anchura de ceda ldmina, prdcticamente plena
¥ también en toda su longitud. N

Cada tira de costura puede cdmprendo?
une linea de puntos en zig-zag u ondulada, prolonga-
de prdcticamente e un borde a otro de dichs tira, o
dos o més 1lineas de eostura; desfasadas para cruzar-
se entre si. Oomo_variante; puede contener dos o nds
lineas rectas paralelas de costura. Igualmente, pue-
de comprender desde luego una combinacién de los ti-
pos citados de costuras, éuperpuestoa uno 8 otro.

En un método preferido de preparacién
de una envoltura de material como antes se 1ndica;
las dos bandas o capas de éste; no tejido; pueden
suministrarse en tiras continuess desde dos bobinas

del miemo, @ une méquina de coser de un tipo adecua-

‘do para unir lass ocapas mencionadas entre si pof tim
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ras peralelas separadas y continuas de costura; las
capas cosidas, & continuacidn, se cortan -en seccio-
nes separadss. | |

, con objeto de proporcionar mayor rigidez
a las partes que forman las tiras de costura, 1aa ca-
pag de meterial no tejido pueden dotarse, antes de la
costurg eﬁtre s, de franjas de una resina epdxido;
1§s"hilgdas_dq‘oosid9 se disponen a gqntingqcidp e lo
largo de diches tiras, y ql hilo devcoseﬁ_ee trata
con un catalizador de un tipo que dé lugar al. curado
y'qndureqimignto de la resina. Como variante, y des-
pués de coserse entrs si, ;ﬁs'eapaa pueden impregnar-
se totalmente con une resina adecuada e insertarse a
continuacién verillas o mandriles qilipdrigos en las

bolsas de la envoltura. Despuds del ourado, la resine

'endureciﬁa comunice mayor rigidez & las partes de la
~tiras de costure y @& las paredes de los tubos o bolsas

entre ellas; las bholsas se ajustan ademds en forma ci-
lfndrica. En el casq de un materisl constitufdo por fi-
bras de una resina que por si mismg Puede endurecerse
al someterse a tratamiento térmioo, la funda cosida se
monta sencillamente en varillas o mendriles andlogos y.
se calienta con objeto de comunicarle la rigidez mayor
que pueda desearse.

Este invento puede aplicarse de distintoa
modos, ¥ a continuacién y por vie de ejemplo se descri-
ben distintas apllcac}ones del miemo haciendo referen-
cia al dibujo adjunto, en el que

la figura 1 es una vista de parte de las

capas de material no tejido_y muestre una forma de
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costura, 7 :
‘ las figures 2 a 4 representan formas al-
ternativae de banda de costura, y
N la figura 5 es un corte esquemétlco a8 ma-
yor escala de una parte- de una funda termlnada. o
. En los tipos que van a describirse, el ma-
terial no tejldo, comprende un género afleltrado consg-
tituldo por fibras de una resina poliestériea de deido
tereftdlico y glicol etilénico. Este resine posee une
alta resistencia al electrolito dcido de un acumlador

plqmo:éc;@g,Aagi. copphuqa.rgsigtencig elevada & 1las

‘condiciones especislmente corrosivas u oxidantes gue

existen en l= inmediata proximided del material posi-
tivamente activo de dicho acumulador.

N Dos tiras de materlal no tejide 10 de una
anohura edecuada para proporcionar.el ancho de la en=-
vpl@urg”flqa;"qga;da y dotada de bolsas, se suminis-
tren continuamente éesdq un par de bobinas de aquél
j penetran en la méquina de.coser en forma de dos ca-
pas una sobre otre. La méquina de coser es de un tipo
provisto de varios cabezales de eoéturg, ung paras ca-
da una de las partes de 1la tira cosida,‘akdispopar en'
la tira final. El bhilo empleado para la cqstqra, es-

t4 constituido por una hebra formada por una resina

- poliestérica andloga, de dcido tereftdlico y glicol

etildnico.

En la dispoezclén representada en la figu-
ra 1, cada cabezal de costura esté praparado para ob-
tener una 1fnea unica onduleda 11, de puntos, cuyas

crestas se encueniran en lineas 12 separadas por una
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diapancla précticamenta 1gual & la anchura deseada
de la tira o benda de costura, por ejemplo 1,6 mm,
La sepgracidn 14 entre tiras de puntos adyacentea; se~’
ié aproximadamente igual & la mitad de la.c;rcunféren-
cia del tubo pecesario en la tira final representada
en la figurs 5. |

En la disposicién representada en la fi-
gura 2 se superponen una a otre, dos lineas 15 y 16
de costure andlogas, por ejemplo disponiendo dos oa-
bezales de costura uno detrds de otro pars ceda tira
de unién. Ies dos 1fneas de puntos estdn desfasadas
de tal modo que se cortan en.cruz entre si.

)  la figurs 3 muestra uns disposici6n con
3 lineas de costura 17 a 19, defasades 120¢. Ia fi-
gure 4, muestra 3 1fneas paralelas de costura 20 a
22. ) v .

Después de formarse las tiras de costu-
ra; las capess planss de material no tejido se cortan
en secciones y se forman'las bolsas.

Con el material especialmente descrito,
puede ser conveniente proporcionar algin medio para
comnicar rigidez lgngitudinal suplemenfaria a 1a'

 envoltura terminade, asegurando ademds que conserva-

rd la forme deseada para facilitar el llenado de los
tubos al emplear determinados métgﬂoé convencionales
de acoplamiento. Para esie objeto, las capas cosidas
pueden impregnarse con ung resina apropisda, A con-
tinuagién se introducen varillas o mandriles en los

,'tubos,;para formar las bolses cilindricas, y la en~

voliura impregnada se caliente para curar y endure-
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cer la resina de impregnac én.

La funds, & ocntxnuacidn, adopta la fore
ns indicada en la figura 5, en la que las bolsas in-.
mediatas egtén conectadas por partes de uqién de’1,6 mm
de snchura, prdcticemente planas, en les que dos ce-
pes de material no tejido se hallan unidas en tode su
enchure y forman realmente une conexidén meciza en to-
de su longitud. | |

~ Como se desoribe en 1a Memoria antes ci-
tada, las uniones sdlidas que interconectan las capas
2o solamente commican rigidez longitudinal s la en-
voltura sino que ademds hacen sta dimensionslmente
estable en la direceidén 1ater§;; e impiden cualquier
tendencia de le misme a combarse o arquearse hacia el
exferior, durante la formacién electroquimica de la
placa tubular eventusl. _

Se comprenderé que puede enplearse mate-
rial no teJido de fibras de otras resinas termoplds-
ticas.resistentes_a los dcidos y, segin el material
elegido; pueden utilizarse distintos métodos para
comunicarle rigidez sdicional. Por ejemplo, en el
caso de cloruro de polivinilo; no se precisa la im-
pregnacidn, ¥ el materisl no tejido puéde endurecer-
se y hacerse mds rigido; sencillamente, sometiéndolo
al tratamiento térmico.

Adenmds, pueden emplearse otras formas
de cosido a condicidn de que finalmente se produz-
can tiras cosidas que unan eficazmente las dos capas

de material en toda la anchwura de cada seccidn.
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Deserita sufioienxemante la naturaleza
del invento, asl como la manera de realizarlo en la

préctics, debe hacerse constar que las disposicionmes
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alt?req su prihqipip
fundamentsl. Tembién se hace constar que el invento
se refiere a un ler Certificadoe de'Adicidnfpregenta-
do en Inglaterra con fecha 31 de enero de 1963, n?
}969/6}.acogiéndose poe lo tanto, & los bgnefigi?é
aue éoncedenulps anven;os Internacionales en vigor

y siendo 1o que constituye ig esencia del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencién

" por 20 afios en Espafia: “MEJORAS EN EL OBJETO DE LA

PATENTE FRINCIPAL nt 276. 615, CONCEDIDA EL 6 DE JUNIO
DE 1962, POR "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION
DE FUNDAS DE TEJIDO PARA PLACAS TUBULARES DE ACUMULA-
DORES DE PLOMO ACIDOS"; caracterizdndose por lo si-
guiente: '

1! - Mejoras introducides en la fabrica-
cién de fundas de tejido para placas tubulares de
acumuladores de plomo acidos, caracterizado porque
las capas de género no tejido se introducen en sec-
ciones continas desde dos bobinas del mismo, en una
méquina de coser de un tipo preparado pars unir di-
chas capas entre si por bandas continuas y éeparadas
de costura y & coﬁtinuacidn se cortan las tirss -co=
sidas en secciones separa&as.

28 - Mejoras, segin reivindicacién 1

| caracterizadas porque para proporcionar mayor rigi-
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dez & la tira las capas de género no tejido, antes

de cogerse entre s, se dotan de franjas de una resi-
na epdxido, y las tiras 8o cosen luego & 1o largo da
las mencionadss bandas, y el hilo de las puntadas se
treta con un catalizador de un tipo que dd lugar al
curado y el endurecimiento de la resina.

. . 3% - Mejorss, segin reivindicscién 1,
caracterizates porgue después de coserse entre sf,
las capas sq.§@pyegngg_tpt§1mente con una resina ade-
cuada y se inserten varillas 0 mandriles cilindricos
en lés'bolsés de la envoltura, y se cura la resina.

~ 4% - Una envoltura de género, para una |

placa del tipo tubular de un acumulador electrico de
plomo dcido, caracterizada por comprender una serie
de bolsas o tubos separados y permeables, interconec-
tados por ‘partes de unidn prdeticamente planas que se
prolongen entre tubos adyacentes; caracterizada la
envnltura comprende dos capas de género tipo fieltro,
no tejido, de fibrge de una resina termopldsticas re-
aistentea 8l 4cido y unidas por tires de puntos para
formar las partes o bandas citadas, con los tubos o
bolsas entre ellas; las tiras de puniadsas unen eficien-
temente las dos capas de‘género en toda la anchura de
cada unién prdoticamente, y también en toda su longi-
tud. o B

58 = Uns envoltura; segin reivindicacién 4
caracterizada porque cads tira de puntadas comprende
una linea de puntos ondulaeda o en zig-zag que se pro-
longa prdcticamente de borde a borde de 1la unidn.

62 ~ Una envoltura; segin reivindicacidn 5

caracterizada porque cada tira de puntada incluye por



. th e
RYj

lo manos dos lineas de puntos én zig-zag, desfasadas
para que 'se crucen entre sl en.cruz.,
73 - Una envoltura, segin eualqulera de

las reivind;caciones 4 a6, caracterizada porque el ma-
terial tipo fieltro contiene una resina poliestérica de
dcido teraftdlico y glicol etilénico.
o 8e - - Una envolturs, ~segin eualquzera de las
relvindicacicnes 4 a 7, caracterizada porque en la que
cada tira de puntada tiene dos o més lineas rectas y
paralelas de puntos.

. 9% - Mejoras introducidas en la fabrica
cién de fundas de tejido para placas tubulares de a-
cumuladores de~plomo deidos, tal y como gueda substan-
rito

cialmente des

Esra Memgria

en la prgsente Memoria.
gg7sta de nueve hojas escri-
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