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"Perfeccionenientos en abrazaderas para tubos fle
xibles"

. é%%ﬁx%uw&- Ing. Hans OELIKER, de nacionalidad suiza, residente
en Overdorfstr. 21, Horgen, Suiza.

Para la sujecién de tubos flexibles sobre
extremos de tuberias, piezas de acoplamientoes, tubu
laduras de conexiéﬁ, etc., se emplean abrazaderas -
para tubos flexibles que se pueden coﬁprimir a 1o

5. largo de la periferia del tubo flexible y de esta -
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manera Oprimen el tubo flexible gzihigé 52‘21;5;«1:; o

sobre el apéndice para el tubo flexible de la pie-
za de acoplamiento. Para la compresién se emplean
anillos cerrados con escotes en forma de orejas =
que se gprietan mediasnte unas tenazas. Ademés se
conocen conexiones de tubds flexibles en las que
unas bandas se aprietan mediante piezas roscadas y

bulones roscados.

En esta clase de abrazaderas es condi -
cibén previg que el material del tubo flexible ten-
ga una buena deformabilidad al ser oprimido el anil
1lo sobre le superficie del tubo flexible. El uate
rial del tubo flexible, por lo tanto, no debe ser
demasiado duro. Los tubos flexibles de goma son -

1os que mejor cumplen este cometido.

Sin embargo ultimamente se emnlesn tam -
bién tubos flexibles gue se componen de material -
pléstico. También este material posee una cierta -
deformabilidad, pero ésta es a temperaturss norma-
les, es decir, e temperatura smbiente y menos, con
sidersblemente inferior que en la goma, ista redu-
cida deformabilidad a veces no es suficiente en -~
las abrazaderas de tubos flexibles pera que al ~
apretar la abrazadera el tubo flexible se sujete -
con impecable firmeza sobre la tuberia que se ha
de conecter,

Ia presente invencién elimina estas des -

ventajas. La invencidn parte de la idea de no efec

" tuar la presién de la sﬁperficie del tubo flexible,

en materiales plésticos y similares, en todo el -
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ancho de la abragadera, sino limitar la presidén a

un ancho més reducido de la abrazedera, debiéndose

- continuar con el empleoc de las abrazaderas de tubo

flexible hasta shora ususles.

TLa invencién se refiere & una abrazadera
para tubos flexibles y tubos de pléstico y mate -
rial similar. En los tubos flexibles de plastico -
se trata ante todo de un material que, a temperatu
ras de smbiente y menores, sea més duro y por 1lo
tanto de deformsbilidad iuferior al material hasta
ahore empleado para tubos flexibles, tal como go -
ma, caucho, etc. Solo a temperaturas mis elevadss
s6 reduce la dureza. E1 pléstico se péne entonces

més blando que la goma.

La invencién consiste en unza tira de cha
pa que estd curvada 2 un anillo no cervado ¥y que
en la direccién periférica estd provista de una ca
naleta dirigide hacia el interior y porque este -
anillo se coloca como anillo intermedio entre 1la
abrazadera y el tubo flexible de pléstico de mane-
re que al apretar la abrazadera la canaleta se em
puje en la superficie del tubo flexible de plésti-
co y de esta manera el tubo flexible se sujeta a
1lo largo de la zona de presién de la canagleta so -
bre la pieza de tuberia,

La invencién se explica con més detalle a

bage del dibujo.

Como muestra Figurz 1. el anillo interme-
dio es una tira de chapa 1, curvada en forma anu -

lar. En la direccién longitudinal de la tira se ha
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embutido una canaleta 2. dirigida hacia el inte -
rior. Los dos extremos de lz tira se solapem. Sin
embsrgo los extremos pueden estar dirigidos uno ha

cia el otro con una cierta distancia entre si.

Piguras 2. y 3. muesfran la aplicacién -
principal como anillo intermedio en una sujecién -
de tubo flexible. Sobre la tuberia 4. se ha coloca
do el tubo flexible 5. EL tubo flexible 5. no se
compone de goma facilmente deformable, sinoc de un
pléstico de dificil deformabilidad a temperatura -
baja, por ejemplo temperstura ambiente. lMediante -
la abrazadefe de tubo flexible 6. se aprieta este
tubo flexible. Como el waterial del tubo flexible
no se puede deformar lo suficiente para su aplica-
cién con abragzaderas de tubo flexible se coloca, -
entre el tubo flexible y la abrazadera, el anillo
intermedio 1., La canalsta 2, dirigida hacis el in-
terior oprime con reducida superficie de asiento,y
por ello con presién especifica correspondientemen
te elevada, sobre la superficie del tubo flexible.
Debido a esta presién superficial especifica sumen
tada a lo largo de la psrte empujada, se empuje el
material de pléstico, a pesar de su reducida defor
mabilidad = tempersturas hajas, tan fuertemente, -
que se presente una deformacién hasta la pared in
terior del tubo flexible de manera que el tubo fle
xible se oprime contra la pieza de tuberia. Simuvl-
ténezmente se efectua a lo largo de la zone de pre
sién de la canaleta una buena hermetizacidén sobre

 1a tuberia 4. En ls Tigure 3. se ha dibujado lo =
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mismo en corte longitudinal. 5a es el lugar de pre-
gién sobre la superficie del tubo flexible desde =
donde el efecto de la presién se transmite bajo de
formacién correspondiente del tubo flexible hasta -

la tuberia que se encuentra en el interior,

En caso de que el material de plistico, -
por ejemplo a temperaturas mds elevadas y en compa=
razcibn con goma ser relativamente blando,. el anillo
ge empuja més hacia dentro, como representado en la
Figura 4. El anillo 10, asienta entonces con sus =
dos mitades laterales sobre la superficie del tubo
flexible, La canaleta 22, se empuja enionces hésta
cerca de la parte interior 5a. Se logra el por 1la
cangleta una hermetizacidn especialmente buena del
tubo flexible sobre el trozo de tuberia.

-Figura 4.-muestra rebordeemientos 13. de
los bérdes hacia el exterior, con lo que se logra -
una buena guia de le asbrazadera. En el lugar 11, -
del solapado se ha suprimido el rebordeamiento (Fi-
gura 5.).

.La canaleta 12. tiene la ulterior ventaja
de cue se aumenta la resistencia a la flexibén del
anillo intermedio, lo gque es especialmente ventajo~
so, ante todo, en los 1ugares que se encuentran li-
bres debajo de los escotes en forma de orejas., Con
elevadas presiones de servicio existe en estos lugs
res el peligro de apriete excesivo del medio, lo -
que se evita por el refuerzo del anillo intermedio

gue se encuentra por encima.

El enillo intermedio se puede utilizar en -
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t0dos aquellos lugares donde s¢ trate de apretar -

un auillo comprimible en su periferias sobre una tu
beria y donde estz pieza de tuberia se componga de
un materisl que se puedsncomprimir distintemente -
en forma eldstica o pléstica. Aquil se logrs a 1lo
largo de ung linea periférica una compresién del -
material que es suficiente para garantizar una su-~
jecidén segura y hermética sobre la pieza de tube -
ria. Este material puede temner una deformsbilidad
menor o mayor contra las presiones sobre la super-

ficie = como por ejemplo goma o ceuncho,

Para la abrazedera mejoreda segin la pre-
gsente invencidén existen otres miltiples posibilid§>
Ges de aplicacidn, Por ejemplo se puede emplear =
ésta en menges, cables, ete. que muestran un teji-
do de elambre y que sirvan pars armar o como pantg
1la éléctrica. El tejido sobre estas mangas o ca-
bles se comports mecdunicamente en igual forma como
un tubo eldstico de pléstico. Si el tejido se com-
pone de alambres delgados y blandos entonces la -
presién se efectus como en la Figura 4. Si el tejl
do es de alambre duro, entonces se obtisne una pre
sién similar a la cenaleta del anillo intermedio
segin la Figura 3. |

Otra forma de gplicacién estd represeuntada
en la Figura 6. Alli se ha cbnectado un extremo de
eje 14. a través de un corto tubo flexible 15. con
otro eje 24, Para la sujecién sirven brides de tu-
bo flexible con enillos intermedios. En el luger -

de las dos canaletas se han torneado gargantes en
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los extremos de log ejes. Medisnte la contraccibn -
de la sbrazadera se prensa el tubo flexible debajo

de las canaletas dentro de las gargantas. Al pren -
sar se obtiene una friccién de adherencia muy gran-
de; de manera que desde un eje se le puede transmi-
tir al otro un par de torsién considersble, El aco-
plamiento de ejes asi obtenido tiene una cierta fle
xibilidad eléstica. Por esta razén los ejes no pre

cisan estar muy exactemente alineados.

K 6 T A

Descrita suficientemente la neturaleza -

del invento, asi como la memera de realizarlo en la

- préctica, debe hacerse constar que las disposicio -

ues enteriormente indicadas, son suscertibles de mo
dificaciones de detalle, en cuanto no slteren su -~
prineipio fundamental., También se hace constar que
el invento corresponde a unz solicitud de pstente -
presentada en Suiza con fecha 29 de enero de 1.963.
bajo el nimero 1.090/63 =mcogiéndose, por lo tanto,
a los beneficios que conceden 1os Convenios Interng -

cionales en vigor y siendo lo que constituye la =

-esencia del referido invento y por lo que se solici

ta Patente de Invencidén por 20 afios, en Espafia -
"perfeccionamientos en abrazaderas para tubos flexi

bles", caracterizédndose por 1o siguiente:

18.- v»perfeccionamientos en abrezaderas -
para tubos flexibles" y tuberias,de pldstico o un
material similar, caracterizados, por comprender -
una tire de chaps que se curve a un anillo abierto

¥ que en direceidn periférica, estd (provista de -
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una csnaleta dirigida hacia el interio;, ¥ porque
este enillo se colcea como anillo intermedio entre
la ebragadera y el tubo flexible y de esta maners,
al apretar la sbrezadera, el tubo flexible se suje
ta sobre la pieza de tuberia a lo lergo de la zona
de presién de la canaleta. -

28,- perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 18, caracterizados, porgue los extremos de
la tirs de chapa estén solapados por debajo de 1la

abrazadera.

38,.~ perfeccionamientos segin la reivin-

dicacién 18, caracterizados, porque los extremos -

‘de ls tira de chapa estdn distanciados entre si -

por debajo de la abrazadera,

48,- perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 18, caracterizados, porque la tira de cha

pa muestra bordes rebordeados hscia el exterior,

58,~ Perfeccionamientos segin la reivine
dicacién 18, caracterigados porque se emplean man-

gas, cables ete. rodeados con tejide de alambre.

62.- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicscidén 18, caracterizafos porque la sbrazadera -~
en aplicacién sobre un trozo de tubo flexible que
sirve para ia unién de los extremos de dos ejes, -
porque los ejes, para sumentar la friccién de adhe
sifn, estén provistos de gergantas en las gque por

las canaletas se oprime el tubo flexible.

.78.- "perfeccionsmientos en abrazaderas
para tubos flexibles"; tal y como queda substancial

menfe descrita en la presente Memoria e ilustrado
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