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P A T E N T E
DE

I N V E N C I O N

por "UN CUERPO VALVULAR PARA VÁLVULAS ACTUADAS TERBOSTÁTICA- 

ZENTE", o favor de l a  firm a estadounidense E ŜOR INDUSTRIAL 

CORPORATION, residente en 1100 West W rigtt S tre e t, C ad illac , 

Michigan, BE.UU.

MEMORIA IESCRIPTIVA

Este invento se re fie re  a  mejoras en la s  

válvu las de control termost á t ic a s . Los p rin cipales 

ob jetes del invento son:

En primer lu gar, proporcionar una válvu la más 

compacta para regu lar l a  conexión de una ibente anormal de 

presión a  un motor de presión de flu id o  en respu esta a  

cambios de tem peratura y en l a  cual la s  conexiones a l  

motor y a l a  fuente están en lados opuestos de l a  válvu la, 

transversalm ente á l e je  de su elemento de control term ostá- 

tio o , para mayor fa c ilid ad  de in stalación  y conexión a un



motor de combustión in tem a.

En segundo lu gar, proporcionar una válvu la en l a  

cual lo s  elementos p rin cipales del cuerpo están  adaptados 

para formación económica por fundición y ee mecanizan y 

montan fácilm ente formando conjuntos de válvu la para regu lar 

presiones tanto sobre atm osféricas como subactmosfóricas.

Otros objetos y ven tajas del invento se  desprendew- 

rán de l a  consideración de l a  memoria y reivin dicacion es que 

eigien . Los d ibu jos, de lo s  cuales se adjuntan dea h o jas, 

ilu stran  una forma muy p rác tica  de l a  válvu la d ispuesta para 

regu lar presión sobreatm osfórlea y una forma m odificada de 

l a  válvu la para funcionamiento subatm osierico.

La Figura 1 es, una v is ta  convencional por e l  

extremo p o sterio r y en elevación de un motor de ooiRmetión 

interna y una persiana de rad iador, oon l a  válvu la del inven­

to  conectada p ara regu lar l a  persian a en respuesta a  l a  tem­

peratura del motor.

La F igura 2 es una v is t a  longitudinal fragmenta­

r ia , en sección tran sv ersa l por e l conjunto de l a  válvu la de 

l a  Figura 1 , en di aposición para controlar presión sobre atmos­

fé r ic a .

La Figura 3 es una v is ta  tran versa en sección 

tran sv ersa l, tomada por e l pimío de l a  lín e a  3-3 de l a  

Figura 2.

La Figura 4 ea una v is ta  fragm entaria en sección 

tran sv ersa l, semejante a  l a  Figura 2, que ilu s tr a  una forma



m odificada de l a  válvu la d ispuesta para controlar presión 

subatm osfárica.

La Figura 5 o s una v is ta  en sección tran sv ersa l 

por e l  plano 5-5 de l a  F ig tra  4*

La Figura 6 e s una v is ta  en sección tran sv ersa l, 

fragm entaria y ampliada, tomada por e l plano de l a  lín e a  6-6 
de l a  Figura 4 .

Como aparaos convenciónalmente Mi l a  Figura 1, 

e l conjunto de válvu la 1 de é ste  invento e s tá  adaptado para 

ser montado Mi e l bloque o cabezal de un motor de combustión 

interna 2, para detectar l a  temperatura dn l a  camisa de 

refrigeración  del motor. La válvu la, pór medios que ae des­

crib irán , controla l a  admisión de presión , tanto sobreatmos- 

fá r ic a  como subatm osferica, procedente de una fuente t a l  

como la  bomba 3, accionada por e l motor de combustión, en e l  

motor da prepión 4, E l motor 4 acciona l a  persiana 5 del 

radiador para controlar l a  temperatura en l a  camisa de r e f r i­

geración del motor de combustión.

E l conjunto valvu lar e s tá  constitu ido por una 

p ieza de fundición 6, generalmente c ilin d ric a , que tien e una 

porción 7 ds diámetro reducido y un tabique tran sv ersa l 3 

de espesor im portante. Un extremo del cuerpo define un 

rebajo a x il 9 que e stá  roscado interiorm ente en 10 y que se 

abre en l a  porción reducida 7. La porción radialmente 

reducida define una abertura segm entaria arqueada 11. E l
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rebajo 9 puede deaigiaree oomo rebajo term ostátioo. E l 

otro extremo del cuerpo define un rebajo de f i l t r o  12, 

abierto axialmente y roscado interiorm ente en 13. E l tabique 

o partición  8 define conexiones roscadas, ab iertas en se n ti­

do contrario , para una abertura de presión 14 y una abertura 

de alimentación 15. La abertura de presión 14 e stá  conec­

tada h acia su mitad con un p asa je  16 d irig ido  axilmente y 

que sa  abre en l a  p e r ife r ia  externa del rebajo  de f i l t r o  12. 

E l tabique define un ta lad ro  a x il 17, entre lo s  rebajos

10. term inales 9 y 12, e l cual recibe un portaválvula tubular 18

con aju ste  forzado f i jo .  Este portador define una lumbrera 

ra d ia l de alim entación 19, que se  abre en l a  abertura de

sa lid a  15.

E l primar rebajo  9 puede llam arse rebajo termos-

15. tá tic o  y recibe a l  c o lla r  20, roscado exterior mente, de un 

tubo de presión 21. E l cuello 22 del c o lla r  e s tá  roscado

20.

exteriormente para en cajar en un agujero terrajado  del motor 

2 con e l extremo externo cerrado del tubo 21 proyectándose 

dentro de l a  camisa de refrigeració n . E l tubo 21 tien e 

un tapón interno 23 que sostien e e l  tubo de gas 24, de 

extremos ab ierto s, y en e l extremo/d2 *tubo 21, a par­

t i r  del tapón, e s tá  reten ida una carga de líqu ido vapori­

z ó le  25.

Cuando se ca lien ta  e l líqu ido 25, se desprende

25. gas, que ee d ila ta  por e l tubo 24 h acia dentro de un fu e lle  

d ilatab le  26, pegado sobre e l extremo interno del tubo 21 
en e l rebajo tarm ostático. E l extremo interno del fu e lle



26 e stá  cerrado por úna p laca 27 que asien ta  contra e l 

extremo interno del tubo 21, para lim itar l a  contracción 

del R ie lle . La p laca 27 e s tá  abombada en 28 oomo un c o ji­

nete g ira to rio  para l a  p laca  de empuje, 29, de acero inoxida- 

5. b le . E l extremo del port aválvula e s tá  roscado exterio r-

mente en 30 y sostien e ajustablem ente un c o lla r  de tope 31 

con una rueda de a ju ste , dentellada o en tallad a en e l  borde 

como en 32. Un resorte  33 actúa entre e l  c o lla r  31 y l a  

p laca  de empuje 29. E l c o lla r  31 ea accesib le  por l a  aber- 

10. tu ra  U  para a ju ste .

E l port aválvula 17 e s tá  taladrado, contrataladrado 

y terrajado  para estab lecer un agujero de pasador 34, e x is­

tiendo un corte agujero ampliado 35 con un asiento anular 

cónico 36 que se abre h acia l a  cámara valvu lar 37 donde dasem- 

15- boca l a  lumbrera 19. La rosca 38 recibe un tapón roscado 

39 con un agujero de entrada 40 a su tranrÓa. Un elemento 

valvu lar reciprooable 41 de l a  cámara 37 tien e un extremo 

ahusado 42, que e str ib a  contra e l  asiento 36, y un extremo 

cónico 43 que e str ib a  alternativam ente h acia e l  extremo 42 

20. en a l extremo interno del agujero 40, E l tapón 39 e stá

roscado dentro de l a  ro sca 58 contra l a  presión de una guar­

nición 44 h asta  que aolo se  n ecesita  un movimiento muy corto 

de l a  válvu la 41 para ab rir en e l asiento 36 y cerrar e l agu­

jero de entrada 40, y viceversa. Uha aguja im pulsora 341 

25* dentro del agujero 34 transm ite e l  empuje de l a  p laca  29 a l 

elemento valvu lar 41 y tien e lados aplanados 342 y formando
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p asa je s 343 para e l paao lib re  de a ire  por e l  agujero 34.

E l rebajo  de f i l t r o  e s tá  cerrado por un casquete 

45 que tien e una b rid a 46 c ilin d ric a , en tallad a o dentellada 

en 47 en su extremo interno, que e str ib a  contra l a  b rid a  48 

de un f i l t r o  49^de m etal poroso. La b rid a  46 y e l f i l t r o  49 

opriman una g iam ición  50 contra e l  fondo o e l extremo in ter­

no del rebajo  de f i l t r o  12, pero e l a ire  puede f lu ir  lib r e ­

mente por l a  abertura 14, a  trav ás de l a  Mmbrera 16, la s  

en ta lla s 47, e l  in te rio r del casquete 45 y e l f i l t r o  49 h acia 

e l  agajero de entrada 40. Una guam icián fin e l 51 Obtura 

e l cerco del cuerpo valvu lar con e l  casquete 45* E l f i l t r o  

c ilin d rico  de metal poroso tien e a s i una amplia zona e ficaz  

dé f i l t r o  para gran oepacidad de filtra c ió n  y se puede 

quitar fácilm ente retirando e l casquete 45 para lav arlo  

en un disolvente a  fin  de lim piar e l f i l t r o  s i  e ste  se  

atasca.

La abertura de a ju sta  11 del cuerpo valvu lar e stá  

cerrada por una p laca de c ie rra  segm entaria fle x ib le  52 
(váase l a  fig u ra  3) con un borde de retom o 53, doblado en 

gancho, que encaja en un borde de l a  abertura 11, y un 

barde opuesto 54 que en caja en e l  borde opuesto de l a  abertu­

ra . E l borde 53 tien e una o re ja  55 vu elta h acia dentro 

que engrana con la s  dentelladnras 32 del o o llar 31 p ara 

mantener l a  válvu la en a ju ste . Cha ranura 56 permite e l 

paao lib re  del a ire  h acia ib era del rebajo  termost á tico , 

y un tamiz 57 impide l a  entrada de saciedad en e l cuerpo 

valvu lar.



En funcionamiento, e l  c o lla r  31 se a ju sta  a l a

presión deseada del reso rte  33 correspondiente a  l a  presidn 

de gas desprendida del líqu ido  25 a  l a  temperatura deseada* 

E l casquete 52 se  d e sliz a  en posición  con l a  o re ja  55 

5.  trabando e l  c o lla r  31 en posición ajustada* Aire a  presida 

procedente de l a  bomba 3 en tra en l a  admisión 14 y l a  lum­

brera 16 y pasa por l a s  e n ta lla s 47 para se r  filtra d o  por e l  

f i lt r o  49. Como e l  elemento term ostático 21 y e l  fu e lle  

26 están  re tra íd o s cuando están  fr ío s , e l a ire  a  presido 

10. en tra en e l  agujero de admisidn 40, sacando l a  aguja 43 del 

asiento, para perm itir que l a  presidn pase por la s  conexionas 

de alimentacidn 19 y 15 h acia e l motor 4 paré mantener cerra­

da l a  persian a 5. Cuando e l elemento valvu lar 41 se abre 

en e l punto 43, se  c ie rra  en e l asien to 36, de modo que l a  

15^ presidn no escapa. Cuando e l motor se ca lien ta  durante á l  

funcionamiento e l líqu ido 25 hierve, aumentando l a  pre­

sidn en e l fu e lle  26 h asta  que se venoe l a  re siste n c ia  

preestab lecida del resorte  33. LA aguja da empuje 341 

aparta entonces a l  elemento valvu lar 41 del asiento 36 y 

20. c ie rra  l a  lumbrera 40. La presidn en e l motor 4 se  desfoga 

entonces por e l  espacio 343 h acia e l  rebajo term ostático 9*

La ranura 56 en e l  casquete 52 permite que e l  aire  procedente 

del motor escape haciendo que se abra l a  persigna 5.

La m odificacidn representada en la s  F iguras 3, 5 

25. y 6, adaptada para presiones subatm oefdrioas o de vacio

procedentes de l a  fuente 3, tien e e l  mismo cuerpo c ilin d rico  

6, con e l  rebajo term ostático 9, roscado interiorm ente, en
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5.

10.

15.

20.

25.

un extremo. E l rebajo term ostático recibe e l  o o llar 20 del 

tubo detector de calor 21 y e l  R ie lle  26. Bate fu e lle  

tien e una plana de empuje 29 que e str ib a  contra e l resorte

33.

l a  porción 8 de tabique cen tral del cuerpo 6 e s tá  

aplanada extertorm ente, como en 58, para re c ib ir  una lla v e  

in g le sa  y define l a  misma apertura ra d ia l de alimentación 15 

y l a  misma abertura de presión 14 y un agujero a x il central 

17. E l agujero 17 recibe e l portaválvula tubular 18A, de 

a ju ste  forzado, algo modificado, a l  cual se proyecta dentro 

del rebajo termost ático  9 y e stá  roscado para sostener a ju s- 

tablemsmte l a  rueda de tope 32. E sta  rueda 32 a ju sta  l a  

compresión sobre e l resorte  33 y ea accesib le por l a  abertu­

r a  arque&da 11 del lado de l a  pared de l a  cámara termost á t i ­

ca.

Despuós de a ju starse  l a  rueda de tope 32 y de 

ponerse por p re si Ai en su s i t io  l a  cubierta 52, se envuelve 

un f le je  plano entorno a l a  porción reducida 7 del cuerpo, 

f le je  que se retien e mediante una g rap a  60.

E l portaválvula 18A e s tá  taladrado interiorm ente 

en 34A para re c ib ir  holgadamente l a  aguja de empuje 342A, 

que e a tá  situ ad a para que actué sobre e l l a  l a  p laca de 

empuje 29. E l ta lad ro  34A se abre directamente en l a  

cámara cen tral valvu lar 35& con un asiento agido 36A entomo 

a l a  junta del taladro  y l a  cámara. E l costado del porta- 

válvula define una lumbrera ra d ia l de alimentación 19, que 

se abre en l a  lumbrera 15* E l taladro  35A de l a  cámara



recibe holgadamente l a  válvu la m odificada 41A, de dOB bocas, 

con un primer extreme cónico 42A adaptado para cerrar aobre 

e l asiento 36A y ser actuado por l a  a g ija  de empuje 34EA.

E l extremo opuesto del portaválvula 18A se proyecta 

5 ' dentro del rebabo de admisión 12, roscado interiorm ente, en e l  

otro áxtremo del cuerpo 6 y e s tá  a  su vez roscado interiorm en­

te  para re c ib ir  e l  tapón de admi adán 39A. E l tapón 39A define 

un agujero de admisión 4QA que se abre en un oontrataladro 

ampliado 61, E l ta lad ro  61 tien e un asiento 62 alrededor 

10. de su extremo intem oaque coopera con e l  espaldón ahusado 63 

del elemento v alv u lar. Un reso rte  valvu lar 64 asien ta  en e l 

oontrcctaladro y entorno a  una proyección de guia 65 de l a  

válvu la, para fo rzar l a  válvu la a  ab rirse  en e l asiento 62 
contra l a  acción de succión en l a  válvu la* E l mismo casqpe- 

15* te  term inal 45 que en l a  F lg ira  1 c ie rra  l a  cámara de admi­

sión 12. Puesto que l a  fuente de vacio , como l a  bomba P o e l  

m últiple de admisión del motor, extrae a ire  de l a  cámara en 

lugar de im pulsarlo h acia  dentro de e l la , como en l a  F ig .. 2, 

no se n ecesita  ningún f i l t r o  en e s ta  m odificación de l a  v á l- 

20.  vula.

Con l a  fuente da succión o vacio conectada en 14 

y l a  lumbrera de alimentación 15 conectada a l motor 4 de la  

persiana, e l fu e lle  26 se co lapsa y re trae  cuando e l  elemento 

term oetático 21 e s tá  f r ío . En é sta  situ ación , e l  reso rte  64 

25. abre e l  elemento valvu lar en e l asiento 62 y lo  c ie rra  en e l 

asiento 36a. E l vacio se ap lica  por la s  lumbreras y la s  

conexiones 14, 40A, 62 y entorno a l cuerpo valvu lar 41A



h acia la s  lumbreras 19 y 15 y e l meter 4, para cerrar l a  

persiana 5* Cuando e l meter 2 se ca lien ta  a  l a  temperatura 

da funcionamiento escogida, según determina e l  afuste de 

l a  rueda de tope 32, l a  presión en e l fh e lle  26 vence l a  

5. presión del reso rte  33 y empuja l a  v a r illa  342A para

apartar l a  válvu la 41A del asiento 36Á y cortar l a  Atente 

de vacio en 62. La presión atm osférica, pasando por e l  

f ie ltr o  59, en tra entorno a  l a  aguja de empuje 542A y l a  

válvu la 41A, para romper e l vacio en e l motor de a ire  4 y 

10. hacer que se abra l a  persian a. En este  aspeoto, es corrien­

te  tener e l reso rte  de l a  persian a opuesto a l a  posición 

ab ierta , de manera que e l sistem a " fa lle  con seguridad" 

en e l caso de fa llo  del motor 4*

Debe observaras que en l a  forma de presión p o s it i-  

15. va de l a  válvu la expuestas en la s  Figuras 2 y 3, l a  lumbrera 

de alim entación 40 e s fundamentalmente menor que l a  lumbrera 

36, pero que en l a  forma de vacio de l a  válvu la expuesta en 

la s  Figuras 4 , 5 y 6 l a  lumbrera de alimentación en e l asien ­

to  62 es del mismo orden de tamaño que l a  lumbrera 36&. E sta  

20. d iferen cia en e l  tamaño re la tiv o  de l a s  lumbreras se estab lece 

por l a  d iferen cia en loe tapones 39 y 39A % lo s  portaválvulas 

18 y 18A. Los portadores y  lo s  tapones se  usan intercam bia­

blemente en l a  forma se n c illa  del cuerpo valvu lar 6. E l cuer­

po e s pequeño y se  ap lica  con fa c ilid a d  a  un motor, y  propor- 

25. ciona conexiones convenientes de sum inistro y alimentación

en sus lad os, donde pueden un irse conductos muy apropiadamen­

te .



La invención dentro de su. esen cialidad , puede ser 

llevada a  l a  p rac tica  en o tras formas que d ifieran  en deta­

l le  de l a  indicada a  títu lo  de ejemplo. Podra, pues, cons­

tru ir se  en cualquier forma y tamaño, con lo s  m ateriales más 

5# adecuados, por quedar todo e lle  conprendido en e l e sp ír itu  de 

la s  reiv in dicacion es.
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N O T A

D e sc r ito e l objeto del presente invento, lo  que se 

declara come nueve y de propia invención, comprende la s  sigu ien ­

te s  reivindicaciones*

1 . Un cuerpo valvular para válvu las actuadas termos- 

5* táticam ente, caracterizado porque comprende un cuerpo, general­

mente c ilin d rico , con un tabique tran sv ersa l in te g ra l, que de- 

fiene un reb aje  term ostático y un rebajo de f i l t r o  en extremos 

opuestos del cuerpo, definiendo dicho tabaque o partición  un agu­

jero  a x il centralmente respecto a  dicho cuerpo, adaptado para re - 

10. o ib ir un portaválvula tubular entre lo s  mencionados reb ajo s, una 

abertura de alim entaci&  aterra jad a, formada en dicho cuerpo 

y un lado del mencionado tabique con un agujero entre e l  

extremo interno del pasaje  y e l mencionado agujero a x il, 

una abertura de admisión aterra jad a, formada en dicho cuerpo 

15. y otro lado de dicho tabique y terminando en dicho tabique 

a poca d istan cia  del mencionado agujero a x il, un pasaje  de 

admisión formado  ̂en dicho tabique axilmente a dicho cuerpo 

y abüóndosa entre una porción in te rio r  de l a  mencionada 

abertura de admisión y e l fondo del mencionado rebajo de 

20. f i l t r o , en e l borde radialmente más externo del rebajo  da f i l ­

tro , y un casquete para dicho rebajo  de f i l t r o , con una b rid a 
da *

c ilin d ric a  encajad por ro sca en dicho rebajo de f i l t r o  y



extendida h asta  adyacencia con e l fondo del reb ajo , definien­

do e l extremo interno de dicha b rid a aberturas que permiten 

e l  paso de aire  desde dicho p asa je  de admisión, exteriormen- 

te  a dicha b rid a, h acia e l in te rio r  del rebajo  de f i l t r o  y 

3. l a  brida.

2. Un cuerpo valvu lar de acuerdo connla reivindicación

1, caracterizado porque e l  mencionado cuerpo ea de tamaño re ­

d i almente reducido y extericrm ente aplanado en doe lad o s opues­

to s del ex terio r del mencionado tabique para re c ib ir  una lla v e

10. IngLesa, estando l a  abertura de alim entación aterra jad a formada 

en e l mencionado cuerpo y hallándose uno de lo s  lados de 

dicho tabique, entre lo s  mencionados costados aplanados y 

l a  abertura de admisión aterra jad a, formado en dicho cuerpo 

y e l lado opuesto del mencionado tabique.

15. 3. Un cuerpo valvu lar, segón la s  reivindicaciones 1 y

2, caracterizado porque l a  válvu la actuada term ostáticam ente, 

comprende un cuerpo alargado, con un rebajo term ostático que se 

ábra desde un extremo, un portaválvula tubular montado en dicho 

cuerpo y extendido h acia dentro del mencionado rebajo  termos-

20.  tá tic o , definiendo dicho cuerpo una conexión de alimentación

ab ierta  lateralm ente, que se abre h acia una cámara valvu lar 

en e l centro del mencionado port aválvula, un elemento termos- 

tá tic o  q¡ue incluye un fu e lle  d ila tab le , alojado desmontable­

mente en dicho rebajo termost ático  y que tiene un extremo

25. detector de l a  temperatura, que se proyecta desde e l  rebajo 

y e s tá  adaptado para ser montado en un bloque de motor,
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una p laca de capuje en a l  extremo móvil de dicho elemento 

termostáctico, que tiene un elemento g irato rio  encajado con 

e l la , nn tope a ju st able por ro sca en e l extremo proyectante 

del mencionado pdrtaválvula dentro de l a  mencionada cámara 

term ostática, un recorte comprimido ajustablentante entre e l  

mencionado tope y e l  mencionado elemento g irato rio  de l a  

mencionada p laca de empuje, definiendo dicho cuerpo una 

abertura de a ju ste  arqueada dentro del mencionado rebajo  

term ostático, teniendo dicho tope un borde dentellado, 

accesib le a trav ás de l a  mencionada abertura, una cu bierta 

encajada sin  obturación sobre l a  mencionada abertura, una 

válvu la de dos bocas dentro de l a  menoionada cámara valvu- 

la r , d ispuesta para cerrar alternativam ente contra la a  lum- 

brerar en lo s  extremos opuestos de l a  mencionada cámara 

valvu lar, una aguja de empuje extendida a  trav ás de una de 

la s  mencionadas lumbreras y encajable entre l a  mencionada 

p laoa de empuje y e l mencionado elemento valvu lar para 

accionar e l mencionado elemento v alv u lar, siendo la s  men­

cionadas lumbreras eubstancialmente ig u ale s en tamaño, 

existiendo un resorte  que aparta dicho elemento valvu lar 

de l a  o tra  de dichas lumbreras, m ientras un casquete en e l 

otro extremo del mencionado cuerpo forma un rebajo de a l i ­

mentación abierto  h acia l a  mencionada o tra  lumbrera, y 

medios en e l in te rio r  del citado cuerpo que forman una 

conexión de sum inistro a l mencionado rebajo de alim entación.

4* Un cuerpo valvu lar para válvu las actuadas termos

tácticamente.
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Según se describe y reiv in d ica en la  presente memoria 

descrip tiva que consta de quince páginas fo liad a s y e sc r ita s  

a máquina por una so la  de sus caras, acompañadas de dos 

láminas de d ibu jos.

5. Madrid, a 24 de enero de 1.964

KfSOR INDUSTRIAL CORPORATION *
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