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ssta invencidn se refiere a raquetas.

Una raqueta normal comprende un bastidor aproximadamente
ovalado, normalmente de manera o de aluminio extruldo, que tiene una
nluralidad de orificios que se extienden atravesandolo de una forma
virtualmente radial, sujetindose el cordaje de la raqueta directamente
al hastidor haciendo pasar sus cuerdas individuales a través de los ori=
ficios. Normalmente, una cuerda dada se hace pasar hacia fuera a través
de un orificio respectivo en el bastidor y después hacia dentro a través
de un orificio adyacente.

No obstante, este tipo de raqueta presenta ciertos incon-
venientes. Por ejemplo, ciertas partes del cordaje quedan al menos paf-
cialmente expuestas en la superficie radiaimente exterior del bastidor
(veg., enire orificios adyacent:s en el bastidor) y, por lo tanto, estéﬁ

.
ceces

sujetas a sufrir deterioro como resultado de los choques, Vege, cOn el
J ) )

terrenos Asi mismo, las cuerdas tienden a rozar contra en bastidor, es-

pecialm~nte en el punto por el gue pasan por los bordes de los e??Femos
radialmcnte exteriores de los orificios en =1 bastidor, cuyo rézam{ento
da lugar finalmente a la rotura de las cuerdas. Ademds, los costes cde
fabricacidn aunentan por la necesidad de tener que taladrar y dﬁii&r

‘ o oo
las rebabas de lus orificios y colocar ojales en los orificios;'5u§as

operaciones exigen bastante mano de obra. Aun es més importanteaal:hecho
de que los orificios en el bastidor tienden a establecer conceﬂ%;;kio~
nes de tensidn por 1o que, cuando el bastidor se tensa en demasia, casi
invariablemente se rompe en la regidn de un orificio.

Ya se ha propuesto en nuestras patentes britinicas
2,094,643 ¥y 24136,300 aliviar lds inconvenientes mencionadus congtruyen-
do una ragueta en la cual el bastidor tienc una acanaladura que se éxtien-
de alrededor de la mayor parte de su perimetro interno, 1l cordaje de

esta raqueta se sujeta al bastidor por medio de un clemento sinuoso de

una pieza de sujecidn de las cuerdas, hecho de una longitud de alumbre
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doblado apropiadamente, que se sujeta en la acanaladura de diversos mo-
dose

stas propuestas, aunque verdaderamente alivian los incon-
venientes mencionados y proporcionan raquetas excelentes, estén encami-
nadas principalmente al mercado de las raquetas de mayor precio y mis
alta calidad. sigue existiendo la necesidad de una 1aqueia que sea me=-
nos costosa pero que, a pesar de todo, conserve algunas de las ventajas
de las raquetas de las propuestas de las invenciones anteriores.

Segﬁn un aspecto de la presente invencidon, se ofrece una
raqueta que comprende un bastidor y un cordaje, cuyo bastidor se moldea’
de material de pléstico ¥y el cordaje se sujeta al bastidor por medio
de anillas de sujecidn de las cuerdas que se moldean en el bastidor du-

rante el moldeo del mismo. ¢

Segﬁn otro aspecto de la invencidn, se proporciona un

elemento de garganta para una raqueta, cuyo elemonto de garganta se

moldea de waterial de plastico y tiene anillas de sujecifn de las cuerdas

moldeadas en el mismo durante el moldeo de dicho elemento. seat
Seghn otro aspecto de ;u invenci&h, se ofrece un procedie
miento para hacer una raqueta, cuyo procedimiento incluye las etdpds
[} e

de formar una pluralidad de elementos de sujecidn de las cuerdd&zqﬁe

comprenden cada uno una anilla generalmente en forma de U que tiﬂﬁe'lés
extremos superiores de los limbos -de su forma de U doblados; soé;;ker
los clementos de sujecidn del cordaje en un molde configurado para de=
finir el bastidor de la raqueta, de modo que los extremos superiores
de los limbos se sitiien dentro de la cavidad del molde, mientras que
las anillas se proyectan saliendo de la cavidad del nolde en el area
que quedara rodeada por el bastidor moldemdoz e inyectar un material
de plastico en el molde para moldear 2l bastidor alrededor del extremo

superior de los limbos, por lo dque, después del moldeo, las anillas se

proyectan radialmente hacia el interior del bastidor moldeado para re=
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cibir y situar por lo menos una cuerda del cordaje de la raqﬁeta.

Segﬁn otro aspecto de la invencidn, se proporciona un
procedimiento para hacer una garganta para una raqueta, cuyo procedi-
miento incluye las etapas de formar una pluralidad de elementos de suje-
ci§n del cordaje, cada uno de los cuales comprende una anilla general-
mente en forma de U que tiecne los extremos superiores de los limbos de
su forma de U doblados; sostener los elementos de sujeciﬁn del cordaje
en un molde configurado para definir la referida garganta, de modo que
los extremos superiores de los limbos queden situados dentro de la ca=
vidad del molde, mientras que las anillas se.proyectan fuera de la cavi-
dad del molde desde la regidn del mismo que define la parte de la gar-
ganta que ha de formar parte del perimetro internoc del bastidor de la
raqueta, e inyectar un material de pléstico en el molde para mqQldear
la garganta alrededor de los extremos superiores de los limbose.

En los cuatro aspectos de la invencidn, los elementgs de

sujeciﬁn del cordaje se hacen preferiblemente de metal, v.g.,alemfre.

In realizaciones preferibles de los cuatro aspectos de

la invencidn, una pluralidad de anillas de sujecidn del cordaje forman

parte integra doblando apropiadam:nte una sola longitud de alambne:

®o0
La invencidn se describe a continuacidn, a titulo.Qg.ejem-
*

plo solamente, tomando como referencia los dibujos adjuntos, en.}gg ques
La figura 1 es una vista en planta, parcialmente.éﬁ éeccién,
de una raqueta moldeada segﬁn la presente invenci&n.
La figura 2 muestra un molde para hacer la racqueta de la
figura i, empleando ol procedimiento segiin la presente invencidn; y
La figura 3 es una vista en planta que ilustra parte de
un elemento de garganta de la raqueta segin la presente invenci.bn.
La raqueta para jugar con una pelota, ilustrada en la

figura 1, esti indicada en general por la refercncia 10 y conprende

un bastidor aproximadamente en forma de pera, simétrico, 12, que tiene
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un mango 14 que se proyecta desde el extremo mis estrecho de su forma de
pera alineado con el eje mayor de la forma de pera. El bastidor 12 y ecl
mengo 14 se moldean integramente de material de plistico, por ejemplo
nylon, preferiblemente reforzado con un 10% a un 30% de fibra de carbon,
o de fibra de vidrio, o una mezcla de ambas fibras,.

El bastidor 12 estid provisto de un clemento de sujecidn

del cordaje de 2lambre en una pieza 16, que se moldea en el bastidor

‘durante el proceso de moldeo por el cual se produce el bastidor. Segin

se podri ver en la figura 1, el elemento de sujecidn del cordaje 16 com-
brende una inica longitud de alambre de acero o de aluminio de 2 mm
doblado con una forma sinuosa gque semeja almenas en una vista en planta
y que define una pluralidad de partes de anilla en forma de U 18, cuyas

anillas adyacentes se unen en las partes superiores de los limbos de

sus formas de U por porciones de conexidn 20,

El elemento de sujecidn del cordaje 16 se moldea en el

bastidor 12, de modo que las partes superiores de los limbos de las for-

mas de U de las porciones de anillas 18, y las porciones de conexibn 20

que las unen, queden empotradas y, por lo tanto, sujetas, firmemente y

sin que se puedan salir, en el material de plistico del bastidor, pro-

yectandose el resto de cada porcidn de anilla 18 radialmente en ¢}’ basti=-

[} * .c
dor, para recibir y situar por lo menos una cuerda del cordaje ‘Mmoé*iluse—

trado). - R

La figura 2 muestra los componentes del molde empleado
para hacer la raqueta 10, cuyo molde esti indicado en general por la re-
ferencia 30. Seglin se podrd ver en la figura 2, el molde 30 comprende
cuatro componentes principales, espccilicamunte placas de molde comple=
mentarias superior e inferior 32 y 34 respectivamente, que en conjunto
definen la cavidad bésica del molde 36 en la cual se moldea la raqueta
10, y eclem.ntos posicionadores superior e inferior 38, 40 respectivamen=

te, que en conjunto definen una 'caja" para situar y sostener con preci-
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si§n el elemento de sujecidn del cordaje 16 con respecto a la cavidad

del molde 36; para mayor claridad, solamente se ilustra con detalle la

placa inferior del molde 34 en la figura 2.

La placa inferior del molde 34 comprende una placa rec=-
tangular plana de acero, que tiene una superficie superior plana 44 en
la cual se forma la mitad inferior 36a de la cavidad 36, v.g., la mitad
que define la mitad inférior de la raqueta acabada 10, cuando la raquee
ta se coloca sobre una superficie horizontal plana. Asi, el plano de
la superficie 44 coincide con el plano que ocuparé el cordaje de la ra-
cueta acabada 10. La mitad de la cavidad 36a tiene una pared radialmen-
te interior 46 del orden de 1 mm de espesor y gue rodea a un rebajo 48
configsurado para alojar al elemento posicionaddr inferior 40,

El elem=ntc posicionador inferior 40 tiene una supe{ficie

superior plana 50 que gqueda con precisidn a ras de la superficie supe=

rior 44 y la parte superior de la pared 46 de la placa inferior del mol-

de 34, cuando el elemento 40 se monta en el rebajo 48. Ademés,.el ele=

. [
mento posicionador 40 se sitila con precisidn dentro del rebajo %8 me-
diante dos espigas posicionadoras, de seccidn circular, extendidas hacia

arriba 52, que se proyectan desde la base del rebajo introduciérhddle en

orificios posicionadores correspondicntes 54 que atraviesan el.eiemJnto

posicionador. '

.

La superficie superior plana 5O del elemento 40 egtépro-
vista de una pluralidad de acanaladuras en forma de U 56 de seccidn
transversal semicircular, cada una de las cuales se extiende en la su-
perficiec 50 desde un lado del el.inento 40, volviendo hacin ntris de nuc=-
voe La separacidn y la forma de las acanaladuras 36 es de tal naturale=
za que cada una recibe y sitfia una poreidn de anilla reaspectiva 13 del
elemunto de alambre de sujecidn del cordaje. Las partes superiores de
los liubos de las formas de U de las porciones de anilla 18 s« proyec—

tan, nor lo tanto, radialmente hacia fuera del elumento 40 y pasan a
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través de rebajes semicirculares respectivos 58, formados para dicha
finalidad, en :a parte superior de la pared 45 de la placa inferior
del molde 34. Por ccnsiguiente, las partes de conexion 20 que unen las
porciones de anilla 18 del elemento de sujecidon del cordaje 16, se si=-
tuan cerca de la linea central de la mitad de 1la cavidad 361,

La superficie superior 50 del elemento posicionador infe-
rior 40 estd provista de una pluralidad de orificios dirigidos hacia
arriba 62, previstos en el elemento posicionador superior 58 que tiene
una forma complemuntaria. Otros orificios 64 estin previstos en el ele-
mento 33, para aiojar las espigas pésicionadoras 52 de la placa inferior
del molde 32.

#1 elemento posicionador superior 38 tiene una superficie
inferior plana 84, en la cual se forman acanaladuras en forma de U 66.
Las acanaladuras 66 se alinean con precisidn y son complementarias a
las acanaladuras 56 en el elumento posicionador inferior 40 por 1? que,

cuando los elementos 38, 40 se sitllan correctamente uno con respecto al

otro por medio de las espigas 60 y los orificios 62, y se sujet'ah’ ‘con

v

sus superficies respectivas 50, 64 en contacto entre si, el elemento

[} \,
Se0ne

de sujecidn del cordaje 16 queda firmemente confinado entre 1a§ q%smas.

Para que los elementos 38, 40 se puedan sujetar entre si, varias‘fe las

espigas 60 se alargan, de manera que se proyecten a través del %}}ﬁento
38 y se gulen como indica la referencia 60a; la sujecidn se coﬁ;fbta
entonces mediante tuercas moleteadas €68,

En la prictica, los dos elementos posicionadores 38 y 40
se sujetan entre si, con el elemento de sujecidn del cordaje 16 confi=
nado entre los mismos, como se ha descrito., La caja definida por los
elementos posicionadores sujetos 38, 40 se sitlla entonces en el rebajo
48 en la placa inferior dul molde 3¢ por medio de las espigas posiciona=

doras 52, de modo que las partes de conexidn 20 del elemento de sujecidn

del cordaje 16 se sitdlan en la cavidad 36a. La cavidad del molde ¢b s«
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cierra entonces por medio de la placa superior del molde 32, que bisica-
mente es complementaria a la placa inferior del molde 34. =n particular,
la placa superior del molde 32 tiene una superficie plana inferior (no
ilustrada) que coincide con la superficie superior 44 de la placa del
molde 34, conteniendo esta superficie inferior plana una mitad de la ca-
vidad 36b que es complemzntaria a la mitad de la cavidad 36a en la placa
del molde 34, para definir con la misma la cavidad 36. Ademas, la mitad
de la cavidad 36b tiene una pared radialmente interior (no ilustrada)
que es complementaria y coincide con la pared interior 36 de la mitad

de la cavidad 36a, inalmente, la placa superior del molde 32 esti
provista de orificios {(no ilustrados) que cooperan con las‘espigas po-
sicioradoras 52, para situar con precision la placa del molde 32 con

respecto a la placa del molde 34.

Una vez que se han sujetado las placas del molde 32 como

se ha descrito anteriormente, el material de plistico mencionado, refor-

zado con las proporciones elegidas de las fibras de refuerzo e1?§}?as,
se inyecta a presion en la cavidad del molde 36 en la forma nofmali has-
ta que la cavidad se llena. Para facilitar esta operaciodon, la cavidad 36
tiene normulmente hasta nueve puntos de alimentacidn, o bebeder's s'en

su linea divisoria, tres a cada lado de la parte que define el'hénéo 14

y tres alrededor de la parte que define la parte inferior (segit .ae verA
en la figura 1) del perimetro interno del bastidor 1l2. Cuando SQZAE en-
durecido el material de plistico, se separan las placas del molde 32,

3¢ y los elementos posicionadores 38, 40, dejando al descubierto la
raqueta moldeada 10, con el elemento de alambre de sustentacidn del
cordaje 16 empotrado, firmemente y sin que se pueda salir, en el bas;
tidor 12. Todo lc que hay que hacer para completar la raqueta 10 es
quitar la rebaba, enrollar y adherir una tira de cuero o de otro mate=-
rial iddneo para agarrar el mango 14, y encordar la raqueta con nylon,

tripa o similar,
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Se comprendera que la raqueta 10 tiene muy pocos componen-
tes y, por lo tanto, su fabricacidon es relativamente sencilla y econﬁmi-
ca. No obstante, su relacidn de resistencia:peso mejora mucho por lo
que, para un peso dado, es mis fuerte y esti menos sujeta a torsidn y,
vpor lo tanto, se puede jugar con ella con mayor precisidn, |

Aunque la invencidn se ha descrito con relacidn a su apli-
cacidn a una raqueta entera, también tiene aplicaciﬁn a simplemente una
parte de una raqueta, especificamente un elemento de garganta de una ra-
queta. usta aplicacian se ilustra en la figura 3, que representa indica-
do por la referencia 70 un elemento de garganta moldeado de plistico,
segﬁn la presente invencion. ul elemento de garganta 70 se configura
para adaptarée en el espacio en forma de V definido entre las dos porcio-
nes que definen el mango de un bastidor extruido de aluminio deﬂgae ra=-
queta del tipo general ilustrado en nuestra patente britanica anterior
1.603.854, virtualmente en la posicidn indicada para el elemenﬁo de gar-
ganta 24 de nuestra solicitud anterior. Segin se podra ver’en %;-f%gura
Sy ¢l elemento de garganta 70 esti provisto de un elem.nto dé ai;ﬁére
inico 72 para sostener el cordaje, doblado para definir cuatro an%}las

de alojamiento del cordaje 74 unidas por partes de conexidn 76, 1], ele=

mento 72 se moldea en el el.meunto 70, en un proceso de moldeo v%fﬁual-

mgntc similar al descrito con relacidn a las figuras 1 y 2, de %?@6 que
las purtes de conexidn 76 queden empotradas en el elemento 70 é&n.due
se puedan salir del mismo.

Se pueden hacer diversas modificaciones en las modalidades
de la invencidn descritas anteriormente. in particular, los elemwentos
de alambre de una pieza de sustentacidn del cordaje 16 y 72 se pueden
sustituir, si se desea, por una pluralidad de anillas e alambre de
sustentacidn del cordaje, individualmente en forma de U, quo tienen ca-
da una los extremos superiores de los limbos de sus formas de U dobla=

dos o aplanados para tener la seguridad de que se enclaven en el mate=



Py

rial de plastico del bastidor 12 en el que se empotran sin que se pue=-
dan salir del mismo. Asi mismo, aunque la invenciodon se ha descrito con
relacidén a una raqueta de juego de pelota, se puede emplear también en
raquetas de tenis, raquetas de squash, badminton y otros juegos.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarse en la préctica, debe hacerse constar dque
las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Raqueta del tipo que comprende un basti
dor y un cordaje, caracterizada porque el bastidor es
de material plaistico y el cordaje estid sujeto al basti-
dor por medio de anillas de sujecidén del cordaje que se
moldean en el bastidor durante el moldeo del mismo.

2.- Raqueta segun la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque las anillas de sujecidén del cordaje
son de metal.

3.- Raqueta segiun la reivindicacidén 2, carac_
terizada pcrque las anillas de sujecidn del cordaje son
de alambre.

4 .- Raqueta segin la reivindicacién 3, ca-
racterizada porque comprende una pluralidad de bucles
de sujecidon de las anillas, formados integramente dobrag:'
do de una forma apropiada una sbla longitud de alambre.

5.- Raqueta segin las reivindicaciones 1, 2,
6 4, caracterizada porque el bastidor es de pléstico fg"“

- ” '."
forzado con fibra de carbon. 0

L ]
tee®
6.- Raqueta segiin la reivindicacién 5, ca-
racterizada porque dicho pléstico reforzado con fibra
de carbén es nylon reforzado con un 10% a un 30% de fisees

bra de carbén. “ o
[ [ ]

7.- Raqueta segiin las reivindicaciones 1, 2"

& 4 caracterizada porque el bastidor es de fibra de viteews
drio. ot

8.- Raqueta segln las reivindicaciones 1, 2
6 4 caracterizada porque el bastidor es de una mezcla
de nylon reforzado con fibra de vidrio y fibra de car-
bén.

9.- Raqueta segln las reivindicaciones antg
riores, caracterizada porque comprende un elemento de
garganta de material de plédstico que tiene anillas de
sujecidén del cordaje moldeadas en el mismo durante el

moldeo de dicho elemento, y una parte proyectada que se
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acopla con el mango de la raqueta.
10.- Raqueta segln la reivindicacién 9, ca-

racterizada porque las anillas de sujecion del cordaje
son de metal.

11:- Raqueta segin la reivindicacién 10,
caracterizada porque las anillas de sujecién del corda-
je son de alambre.

12.- Raqueta segin la reivindicacidén 11,
caracterizada porque comprende una pluralidad de las
10 referidas anillas de sujecibén del cordaje, formadas in-
tegramente doblando de una forma apropiada una sbdla lon
gitud de alambre.

13.- Raqueta

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a
15 maquina por una sbéla cara. ’

Madrid, -1 GCT. 1986
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