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MEMORIA DESCRIPTIVA

que sa presenta para, unir a. la  s o lic itu d  

& a

MENTE DE INVENCION

formulada. e l  22- de Enero de 1964y con e l  ^  295*606

a  n
E S P A Ñ A  

par VEINTE años

a  nombre da LIPS. N .V ., entidad holandesa, estab lecid a  

en Badhuisatraat, 52, Drunen, Holanda, pors 

"MEJORAS. INTRODUCIDAS: EN LA FABRICACION DE A3BACI0NES 

ABASE DE COBRE*

Este invento se  re fie  re a aleaciones de base de 

cobra que contienen manganeso y aluminio y a  a rtícu lo s  

configurados, fabricados- por ta le s  a leacion es.

Es: conocido e l  tener una a leación  consistente.

5 en: 1 a. 5% de h ie rro ; 1 a  6% de n íqu el; 6 a  9% de alu­

m inio; 10 a. 15% de manganeso y hasta 100 aubstam clal- 

menta cobre* Además es conocida una a leación  fo r ja b le : mo 
n ofa sica , que contiena menos que 5% de h ie rro , menos que 

6% de n íqu el, manganeso entra 5 y 20%, 1 a  7% de alum i- 

10 n io y 0,01 a .0,2% de arsén ico , antimonio o fo s fo ro  y c3"
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b rs  hasta. 100. E l arsén ico , antimonio o fo s fo r o  aumen­
tan la  re s is te n c ia  a  la  corrosión  previniendo que e l  

aluminio sea  extraído de 3a a lea ción . Tales ale aciones 

conocidas tien en  particulaim ente una compost c ión  entre 

5 a  11% de manganeso y se han hecho expe rimentos con 

una a lea ción  de 12% de manganeso.

Además, es  conocida una. a leación  que t ie n e : 8 ,5  

a  10% de manganeso; 8 ,5  a  10,5% de alum inio; 2 ,5  a. 5% 

de h ie rro ; 2 a  3% de n íqu el; menos que 0,25% de impura: 

za s  tales, como c in c , plomo y s i l i c i o ;  y h asta  100 de 

cob re . Tales aleaciones tienen  una buena re s is te n c ia  

con tra  la  corrosión  y contra la  ca v ita ción -e ros ión -co - 

rrosión  en agua da mar.

Este invento se basa en la  sorprendente id ea  de 

qpe l a  res is te n cia  a  l a  corrosión  y particularm ente l a  

res is te n cia  contra 3a. ca v ita ción -erosión -corrosión  da 

ta le s  a leacion es en agua de mar, particularm ente a  ve

da a  ta le s  contenidos conocidos de manganeso (en tre  10 

y 16%) m ientras que mantiene buenas ca ra cte r ís tica s  

mecánicas ta le s  como resis ten cia  a  3a tra cción  lim ite  

de 0 ,a -e la stic id a d , alargamiento t o ta l, con tracción  en 

la  rotu ra  y fa t ig a  de traba jo bajo fle x ió n  alternada 

tanto en agua de mar como en a ire , s in  aumento d el pun 
to  de fu sión , y mientras se mantiene una buena aoldabi 
lid a d , defcrmabilidaáL en estado ca lien te  y e x t r u lb ili-  

dad, a i ta l a leación  se  fa b r ic a  con la  s ig u ien te  compe 

a lc ió n : 1 a  9% de h ie rro ; 0 a  7% de n íqu el, s i  ae de­

sea  reemplazado enteramente o en parte por cob a lto ; 1 

a  9% de alum inio; 1 a  14% de n íquel y h ierro  juntamen-
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te.; 10 se. 16%* de manganeso; 1 e  da c in e ; cobre y 

la s  impurezas usuales hasta 100.

Hai resu ltado además, a. e ste  resp ecto , que e l cin c 

es  capam de reemplazar parta del aluminio en su in flu en  

ola . sobre 2a a ca ra cte iia tica s : mecánicas y sobra la  p re ­

c ip ita c ió n  da la. fa se  r i c s  en h ierro  durante la  s o lid i­

fic a c ió n  da I s  a leación  fundida, lo  que in flu y e  entra 

o tra s  ^ b r a  la  resisten cia  a  la  corrosión* Esto s ig n i­

f i c a  que durante: l a  obtención del baRo fundido de la  
a lea ción  se puede usar no solamente aluminio (y  s i  se 

desea manganeso) sino que también c in c , para co rre g ir  

la s  condiciones y la  com posición y finalm ente la s  ca ­

ra cte r ís tica s . de. la  a leación . Esto aumenta la  lib e r ¡- 

tad  de fa b rica ción . La in flu e n c ia  del aluminio es tan 
pronunciada que e l  porcen ta je  da alum inio c r it ic o  y  que 

pequeñas y , posiblem ente no intencionadas, desviaciones 

d el contenido de aluminio tienen  una a lta  in fluencia#
A e ste  respecto e l  c in c  es menos c r í t ic o .

Ha resultado que e l  cin c tien e un, a s í llam ado, 

equivalente de aluminio aproximadamente. 0 ,1  a  0 ,4 *  Re­
sulta. de ésto  que puede ser añadido mucho más c in c  sin  

que tengan lugar grandes cambios en Has ca ra cte r ís tica s  

que p rod u ciría  e l alum inio.
E l c in c  tien e  un punto de fu sión  mucho más ba jo  

que a l manganeso, que tien e  un equival anta en aluminio 

más bajo que e l  c in c , es d e e ir , entra 0 ,1  y 0 ,2 . Para 

esto  es  necesario menos cin c que manganeso para e l  mis­

mo e fe cto  y e l cin c es no solamente más económico qpe 

e l  manganeso, sino que por e l  bajo punto da fu sión  del 

c in c  es posib le: preparar e l  baño fundido más rápidamen
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t e  y con menos energía, de calentam iento, particulannen 
t e  con respecto a l a s  correccion es fin a le s  d e l baño.

E l carácter- sorprendente del presente invento 

puede resu lta r d el hecho de que hasta ahora no era  usa­

do c in c  en absoluto en aleaciones comparables, con con 

tenido, relativam ente a lto  de manganeso, ta las como en 

la  a leación  producida con 1 & 5% de h ie rro ; 1 a  6% de 

n íq u el; 6. a  9% de alum inio; 10 a  15% de manganeso; co 

bre h asta  100. En la  pu b licación  de 3a B ritish  Standards 

In s titu tio n : B.S.* 1400:1961: Programa de lin g o te s  de 

a leación  de cobre y fu n d icion es de a leación  de cobre, 

página 65-68; e stá  tomada, como base para, la s  a lea cio ­

nes de manganeso-aluminio-cobre l a  to ta l ausencia de 

c in c .

E l invento se exp lica rá .con  lo s  sigu ien tes ejem­
p lo s :

Ejemplo 1

Se fundieron juntamente en un hom o apropiado lo s  

sigu ientes elementos :  6,6% de h ie rro ; 2,7% de n íqu el; 

6,7% de alum inio; 11,7% de manganeso; 1,8% de c in c ; co­

bre a impurezas usuales? hasta 100.

La a leación  fuá fundida en un molde de arena liga , 

da por cemento. Un exámen de la  muestra de e s ta  ale ación  

dio lo s  sigu ien tes va lores:- resis tencia a  la  tra cc ió n :

67 kga/mm^; alargam iento en la  ruptura; 30% (1 /d  -  5 ); 

con tracción  en la  ruptura: 34,4%.

Ejemplo 2
En un hom o apropiado se h izo una a lea ción  que. ob 

tuvo la  s igu ien te  com posición : 6,0% de h ie rro ; 2,7% de 

n íqu el; 6,4% de alum inio; 12,2% de manganeso; 5,2% de

4 -
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c in c ; cobre & impurezas usuales, hasta 100.

Una muestra d io  una resisten cia  a la  tra cc ión  de 

72, T kg /̂mrn y  un alargam iento en la  ruptura det 25,5% 

0 -/d  ^ 5 ) .

EjemplqJ
Se h izo  una a leación  con la  si guíente com posición: 

3,2% de h ie rro ; 2,7% de n íq u e l; 8,1% de alum inio; 11,9% 

de manganeso; 3,6% de c in c ; y cobre e impurezas- usuales, 

hasta 100.

Se ensayó una muestra y  d io lo s  sigu ien tes resu l­

tados^ resis tencia a la  tra cción :. 80,7 kgs/mrn^; alargad- 

mi en t  o en la  rupturat 19,5% ( l /d  — 5 ) , con tracción  en la¡: 

ruptura: 17%^

Se h izo una a leación  con la  sigu iente com posición: 

6,8% de h ie rro ; 0,14% de n íq u el; 7,1% de alum inio; 10,8% 

de manganeso; 4,9% de c in c ; cobre e impurezas usuales, 

hasta 100.

Una muestra d io t  resisten cia  a la  tra cc ió n : 68,3 

kgs/mm^; alargam iento en la  rupturat 30% ( l /d  = 5 ) ;  con 

tra cción  en la  rupturat 38%.
Ejemplo 5

Se h izo  una a leación  con la  sigu iente com posición: 

6,6% de h ie rro ; 5,0% de n íq u e l; 5,8% de alum inio; 15,4% 

de manganeso; 4,3% de c in c ; oobre e impurezas usuales, 

hasta. 100.
Una muestra d io : resisten cia  a la  tra cc ió n : 72,3% 

kgs/nm2; alargam iento en la  ruptura; 16% ( l /d . = 5 ) ; con 

tra cción  en la  rupturas 15,4%.

5
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Ejemplo 6

Se h izo una a leación  con la  sigu iente com posición: 

6,5% de h ie rro ; 2,7% de n íq u e l; 6,5% de alum inio; 11,5% 

de manganeao; 4L,1%̂  de ciña.; cobre e impurezas usuales, 

hasta 100.

E l ensayo de una muestra dio lo s  s i guientes resu l 

tados*x resisten cia - a  la  tra cción :. 67,9 kgs/mm^; 0 ,2  l i ­

mite de e la stic id a d :: 29,6 kgs/mm^; alargam iento en la  

rupturas 25% (1 /d  = 5)*

Esta a leación  se comparó, con respecto a su resis  

ten cia . a. la  corrosión  y resis ten cia  a  l a  ca v ita ción -ero  

s ión -corrosión  en agua de mar a una v e loc id a d  de 38 m. 

por segundo, con la  sigu iente a leación  de manganeso-alu 

m in io-cobra conocida:: h ierro  2,74%; n íquel 2,03%; aluati 

n lo 8,45%; manganeso 12,04%; cobre, e impurezas hasta 

100.

Equivalente de aluminio 10 ,25 ; re sis ten cia  a l a  
tra cción :: 68,5 kgs/mm^; 0 ,2  lim ite  de e la s tic id a d :  30,8 

kgs/mm^; alargam iento en la  rupturas 18,3% (1 /d  = 5 ) .
Resultó de la  comparación que la  resisten cia , a  

la. corrosión  de la  a leación  segdn e l invento, ejem plo 

6 , era aproximadamente 60% mayor que la  re fer id a  alea­
ción  conocida . La. resisten cia  a. la . ca v ita ción -erosión - 

corrosión  era aproximadamente 100% mejor que la- r e fe r í 

da ais ación  conocida.

Ejemplo 7
Se h izo una a leación  con la  sigu iente com posición: 

2,7% de h ie rro ; 2,9% de n íq u el; 6,7% de alum inio; 12,2% 

de manganeso; 4,4% de c in c ; cobre e impurezas usuales, 

hasta 100.
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E l ensayo de una muestra, d io r  resisten cia  a. la  

tra cción :. 72 ,6  kg^ónm^j 0,2 . lim ite  de e la s tic id a d : 

31,7 kgs/mm^; alargamiento en la  ruptura:. 22,9% ( l /d  =

5 ).

5 - La a leación  se  ensayó conforme a lo  indicado en

e l ejem plo 6 y se comparó con la  a leación  conocida da. 

da en e l  re ferid o  ejem plo. La resisten cia  a. 3a corro­

s ión  de la  a leación  según e l invento era aproximada­

mente. 15% mayor que la  de la  re ferid a , a leación  conocí 

10 da. La resisten cia , a la  ca v ita ción -erosión -corrosión

fue también en este caso aproximadamente 100% mayor 

que en la  re fe r id a  a leación  conocida.

La a leación  d el ejemplo 7 fue extruida y una mués

tra  da la  re fer id a  a leación  extruida. tenia, una resisten
2

15 d a . a. la  tra cc ión  de 65 kgs/m m ; un 0,2 . lim ite  da e la s

ticidacL  da 42 kgs/mm^ y un alargam iento en la . ruptura 

de. 32% ( l / í .  5 ) /

Ejemplo 8
Se h izo  una a leación  con la  sigu ien ta  com posición: 

20 4,5% de h ie rro ; 2,1% de n íq u el; 0,8% de cob a lto ; 6,4% de

alum inio; 12,1% de manganeso; 4,9% de c in e ; cobre e im­

purezas, hasta 100.
Una muestra ensayada de ésta  d io : resisten cia  a  

la  tra cc ió n : 71,8 kgs¿Tnm ;̂ alargamiento en la  ruptura:

25 26,5% ( l /a .=  5)*
Todos lo s  porcentajes de componentes de a leación  

dados en esta  e sp e c ifica ció n  y en la s  re iv in d ica cion es 

adjuntas, ae re fie re n  a porcentajes en peso.

La. presente s o lic itu d  que corresponde s  la  p re - 

30 sentada en Holanda, con fecha 13. de Febrero de 1.963,

-  7 -



-R

*

4

5 4

10

t

jt

t-*
15

20

25.

30

u
bajo e l  número 288.920, se  acoge a lo s  b e n e fic io s  d el 
a rtícu lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad I n ­

d u str ia l.

N O T A

Los puntos, de invención propia y nueva que se pra 

sentan para que sean ob jeto  de esta  s o lic itu d  de Paten­

te. de Invención en España, por VEINTE anee, son lo s  s i ­

guientes.:
1 . — Mejoras introducidas, en la  fa b rica ción  de a lea  

cionea a. base de cób re que contienen manganeso y alumi­

n io,. carac terizadas por que dichas ala aciones tienen  l a  

s igu ien te  com posición: 1 a 9% de h ie rro ; Ó a  7% de n í­

quel; s i  se desea reemplazado to ta l o parcialm ente.por 

cob a lto ; 3, a  9% de alum inio; 3 a  1 #  de n íqu el y h ierro 
conjuntamente; 10 a  16% de manganeso; 1 a 7% de c in c ; y 

e l  resto  ea cobre y  la s  impurezas usuales.

2 . —Mejoras introducidas en 2a fa b rica ción  de a lea  

cion ea  de acuerdo con e l punto 1 caracterizadaa p or que 

dichas a leacion es tienen la  sigu iente com posición : 2  a 

7%^de h ie rro ; 1 a  5% de n íq u e l; 5 a .8% de alum inio; 10 

a  16% de manganeso; y 1 ,6  a  5*5% de c in c ; y  e l  resto
es cobra y  la s  impurezas usuales.

1 .—Mejoras de acuerdo con cualquiera de lo s  puntos 

precedentes caracterizadas por que e l  contenido de cin c 

es. mayor da 3*5%.
4 .— Me jo ra s  de acue rdo con lo s  puntos 1 ó 2  carao

- 8  -
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terizadaa per que e l  equivalente de alum inio, ca lcu la ­

do sumando a l porcentaje de alum inio 0,15 veces e l  por 

canta je  de manganeso y  0,35 veces e l  porcentaje de c in c , 

está  comprendido entre 7 y 13.

5 . — Mejoras de acuerdo con e l  punto 4 caracteriza  

das por que e l  equivalente, de aluminio está  comprendido 

entra 9 y 11*5.
6 . -  M ejoras in trodu cidas en la  fa b rica ción  de a le e  

clones e  base de cobre.

Tal y como se ha d escrito  en la  Memoria que ante­

cede y para lo s  fin e s  que se han esp ecifica d o .

La. presente. Memoria consta de nueve h o ja s , e s c r i­

ta s  a. máquina por una —**" -**-

IAS/. W 9 -
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