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NHDRIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r  

PATENTE D E INVENCION 

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre Re COEPACHIE GENERALE DES ETABLISS2H2NTS I.3CHELIN 

p r. Pon. K ich e lin  & C ié . ,  entidad Francesa, es tab lec ida  

en Rae du T e r r a i l ,  Clermont -  Ferrand ( Puy -  de -  D6me ) ,  

Francia, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LACAS 0 COLAS A 

BASE DE BOLIESTER NO SATURADO Y DE POLIISOCIANATO ORGANICO."

La presente invención  se r e f ie r e  a ana la ca  y  una co-
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la  a base de p o lié s te r  no saturado y de p o liis o c iá n á to  é r -  

gaáico m odificado, ¿ t i l e s  principalm ente para barn izar con 

la ca  su p e r fic ie s  m etálicas y  cables m etálicos, y encolar 

canchos de uretano sobre la s  su p er fic ie s  m etálicas y  ca­

b les  m etálicos a s i barnizados con laca ; asimismo, t ien e  por 

ob jeto  un procedimiento para barn izar con la ca  su p e r fic ie s  

m etálicas y  cablee m etá licos , y  un ir por encolado, a rtícu ­

lo s  de canchos de uretano que se pueden vu lcan izar median­

t e  un peróxido orgánico o mediante un isoc ian a to , sobre la s  

su p e r fic ie s  m etálicas o sobre lo s  cables m etálicos prepara­

dos haciendo uso de una co la  de este t ip o .

Las lacas y co las a base de p o liiso c ia n a to s  conocidas 

hasta ahora para es te  género de unión no son estab lea ; su 

v iscos idad  evoluciona con e l  tiempo, y a l cabo de solo a l­

gunas horas su homogeneidad ya no es s u fic ien te  para que 

se pueda proceder a su ap lica c ión  uniforme sobre la s  super 

f i c i e s  a t ra ta r . Además, la  evolución  de estas co las t ien e  

como consecuencia una disminución ráp ida de su poder adhesi­

vo y ,  para obtener una adhesión s a t is fa c to r ia , hay que r e ­

c u r r ir  a un encolado relativam ente espeso, a l que f a l t a  f i e  

x ib il id a d  y que se conserva mal sobre su p e r fic ie s  m etálicas 

sometidas a deformaciones im portantes. Se ha propuesto la  

e s ta b iliz a c ió n  de ta le s  co las , por ejemplo enmascarando lo s  

grupos isocianato  qué contienen, con e l  f in  de no l ib e r a r ­

lo s  más que en e l  momento d e l empleo; s in  embargo, t a l  so­

lu c ión  es complicada y  no es conveniente mas que para lo s  

cauchos de uretano vu lcan izab les por lo s  isoc ian a tos , y no 

para lo s  cauchos de uretano vu lcan izab les por lo s  peróxidos, 

ya que lo s  productos que enmascaran lo s  grupos isoc ian ato  

impiden l a  vu lcan izac ión  mediante peróxidos.
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Por o tra  p a rte , la s  co las  conocidas a base de p o lie s  

t e r  no saturado, de p o liis o c ia n a to  y de es tiren o , debido a 

l a  presencia  de l es tiren o , incom patible con lo s  cauchos de 

uretano, dan un encolado mediocre de lo s  cauchos de u re ta - 

no sobre su p e r fic ie s  m etálicas y sobre cables m etá licos.

A si pues, l a  presente invención tien e  por ob jeto  una 

la ca  o co la  que se d is tin gu e ventajosamente de la s  conoci­

das hasta ahora por e l  hecho de que continua siendo estab le  

durante la rgo  tiempo antes de su empleo; de que es p os ib le  

y su fic ie n te  l a  ap lica c ión  de una capa muy delgada, de uñ 

espesor próximo a l a  m iera, sobre su p er fic ie s  m etálicas p 

sobre cables m etá licos, para obtener un encolado excelen te 

de lo s  cauchos de uretano sobre estas su p e r fic ie s  m etálicas 

o sobre estos cables m etá licos; de que es te  pequeño espesor 

de co la  hace pos ib le  un encolado duradero sobre su p e r fic ie s  

m etálicas y  sobre cables m etálicos muy f le x ib le s  y  someti­

dos a fle x io n es  rep etid as ; de que la  capa de co la  ap licada  

sobre l a  su p e r fic ie s  m átalica  o sobre e l  cable m etá lico , des 

puás de cocción protege a lo s  miamos contra la  corrosión ; 

de que la s  su p e r fic ie s  m etálicas y  lo s  cables m etálicos a s í 

tratados se pueden encolar con cauchos de uretano incluso 

después de va r ia s  semanas de almacenamiento, y ,  por f in ,  de 

que es ta  co la  es conveniente tanto para e l  encolado de lo s  

cauchos de uretano que se pueden vu lcan izar con peróxidos 

como para e l  encolado de lo s  cauchos de uretano que se pue­

den vu lcan izar con isoc ian a tos .

Con es te  f in ,  l a  la ca  o c o la  segdn lap  presente inven 

c ión  es tá  con stitu id a  por una mezcla, en so lución  en un d i­

so lven te  conveniente, por ejemplo acetato de e t i l o ,  acetona 

o m e t ile t ilc e to n a , de
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( 1 ) un p o l ie s t e r  no saturado;

( 2 ) un p o liis o c ia n a to  orgán ico;

( 3 ) un agente m odificador no saturado, que presente 

una agrupación funcional r e a c t iv a  fr e n te  a agrupaciones NCO

lib r e s  de l p o liis o c ia n a to ; y

( 4) un peróxido orgánico como agente de re t ic u la c ió n  

de l a  co la , con ocasión de l a  cocción  a una temperatura com 

prendida en tre 150$ y  3003 c ,  como se verá  más adelante.

E l p o l ié s t e r  no saturado (1 )  puede se r , b ien  un pro­

ducto de condensación de uno o va r io s  d iácidos no saturados 

ta le s  como e l  ácido m aleico, fumérico o ita có n ico , con uno 

o va r io s  d io le s  ta le s  como e l  e t i lá n  g l i c o l ,  e l  d ie t i lé n  

g l i c o l ,  e l  p rop ilén  g l i c o l ,  e t c . ,  b ien  un producto de con­

densación de un diácido no saturado y  de un diácido satura^ 

do o aromático t a l  como e l  ácido ad íp ico , e l  ácido su ccín i— 

co o e l  ácido t e r e f t é l ic o ,  con uno o va r io s  d io le s . De pre 

fe ren c ia , laproporción  de d iácido  no saturado será a l menos 

igu a l a l 20 % d e l peso t o ta l  de lo s  d iácidos empleados.

Además, e l  p o lie s te r  no saturado debe tener un ín d ice  

de h id ro x ilo  y  un ín d ice  de ácido comprendidos, ambos, en­

t re  20 y  120, de p re fe ren c ia  entre 50 y  100. Ha de añadir­

se a l p o liiso c ia n a to  en una re la cc ión  en peso comprendida 

en tre 10 y  200 %, de p re fe ren c ia  en tre 30 y  1 0 0 %.

El p o liis o c ia n a to  (2 ) es , de p re fe ren c ia , un produc­

to de ad ic ión  de un d iisoc ian a to  orgánico y  un p o l io l ,  por 

ejemplo un producto de ad ic ión  de to lu ilá n —2 , 4—diisoc ian a to  

y de h ex a n o tr io l-1 , 2 ,6 , en una proporción de a l menos tre s  

moles, y p re ferib lem ente 3 ,3  moles de to lu ilá n —2 , 4 -d iis o c ia -  

nato por mol de h exa n o tr io l-1 , 2 , 6 .

E l agente m odificador de l p o liiso c ia n a to  (3 ) es un

1  U*/*
-  4 -



5

to

15

20

25

30

a lcoho l, una amina o un aminoalcohol, no saturado, que presen 

ta  grupos v in í l ic o s  o a l i l i c o s ,  t a l  como e l  d i a l i l  ca rb in o l, 

d ia lilo x ip ro p a n o l, é te r  d ia l í l i c o  d e l tr im etilo lp ropan o , a l­

cohol a l í l i c o ,  é te r  m onoalílico  d e l p rop ilén  g l i c o l ,  a l i l v i -  

n i l  ca rb in o l, a l i lp r o p e n il  ca rb in o l, a lilam ina , d ia lilam in a , 

d ia lilam in oetan o l, e t c . .  Este a lcoh o l, es ta  amina o es te  ami 

noalcohol posee una función que reacciona con lo s  grupos NCO 

lib r e s  d e l p o liis o c ia n a to , y se u t i l i z a  a razón de 0 ,1  a 0 ,4  

moles, preferib lem ente de 0,25 a 0,35 moles, por grupo NCO l i  

b re . La presencia  de es te  agente m odificador asegura un buen 

encolado con lo s  cauchos de uretano.

El peróxido orgánico (4 ) ,  por ejemplo peróxido de ben- 

z o i lo  o h idroperóxido de eumeno, se emplea en cantidad com­

prendida en tre 1 y  6 % del peso de p o lié s te r  empleado.

La. presente invención t ien e  igualmente por ob je to  un 

procedimiento de barnizado con la ca  de su p e r fic ie s  m etálicas 

y  de cables m etá licos, con e l  f i n  de p roteger estos a r t ícu lo s  

contra la  co rros ión , haciendo uso de una la ca  anteriormente 

d e sc r ita . Este procedimiento consis te  en recu b rir , con una ca 

pa de la ca  segdn la  presente invención, l a  su p e r fic ie  metá­

l i c a  o e l  cab le m etálico a p ro teger, y someter es ta  oapa de 

la ca  a  una cocción a una temperatura comprendida en tre a lr e ­

dedor de 1502 y  3002 c , durante aproximadamente de 1 a 15 mi­

nutos, para endurecerla.

La presente invención t ie n e  también por ob jeto  un pro­

cedimiento para u n ir por encolado a rt ícu lo s  de cauchos de u- 

retano, qpe se pueden vu lcan izar con un peróxido orgánico o 

con un isoc ian a to , sobre su p e r fic ie s  m etálicas o sobre cables 

m etá licos, haciendo uso de una co la  d escrita  anteriorm ente.

Este procedim iento comprende dos etapas:

-  5 -



segdn l a  presente invención la  su p e r fic ie  d e l  a r t icu lo  metá­

l ic o  destinado a ser reunido con e l  a rt icu lo  de caucho de u- 

retano, y se somete es ta  capa de co la  a una cocción  a una tem 

peratura comprendida entre aproximadamente 150 y  300B C, du­

rante aproximadamente 1 a 15 minutos, para endurecerla;

En l a  segunda etapa se a p lica  e l  a rt icu lo  de caucho de 

uretano sobre la  s u p e r fic ie  impregnadacbl a rt icu lo  m etálico, 

y se lo s  somete a  vu lcan izac ión  bajo una presión  de a l menos 

3 kg/cm^, para reu n ir lo s  dos a r t íc u lo s .

Bfentualmente, e l  a rt ícu lo  m etálico p rov is to  de l a  ca­

pa de co la  endurecida, t a l  como se obtiene en la  primera e— 

tapa, se puede almacenar durante c ie r to  tiempo antes de la  

r e a liz a c ió n  de l a  segunda .etapa d e l procedim iento, conservan 

do l a  capa de co la  endurecida, durante mucho tiempo, su po­

der adhesivo respecto a lo s  caucho de uretano, y  protegiendo 

e l  a r t ic u lo  m etálico contra la  corrosión .

Se i lu s t ra rá  l a  presente Invención mediante lo s  .ejem­

plos s igu ien tes :

Ejemplo 1

En un matraz erlenmeyer con tapón esmerilado se pesan 

1,34  g  de h ex a n o tr io l-1 , 2 ,6 , a l  que se añaden 20 cc de aceta­

to de e t i l o  d es tila d o . A continuación se introducen en e l  er­

lenmeyer 5,74 g  de to lu ilén -2 ,4 -<3 iisoc ianato . Luego se a g ita  

e l  fra sco  tapado, templándolo hasta que se obtiene una solu­

ción  lím pida. Después de e n fr ia r lo ,  se introducen 0,97 g  de 

d ia lilam in a , luego se a g ita  suavemente, después de lo  cual se 

completa hasta 75 cc, por ad ic ión  de acetato de e t i l o  d e s t i­

lado . A si se obtiene l a  so lución  A.

Para obtener l a  so lución  B se pesan en un vaso 4 g  de
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un p o lie s te r  no saturado* preparado haciendo reaccionar jun­

tos anhídrido maleico y e t i lé n  g l i c o l .  Este p o lie s te r  presen­

ta  un in d ice  de ácido próximo a 80. Se añaden a l mismo 20 cc 

de acetato de e t i l o  d es tilad o , y  se ca lien ta  suavemente has­

ta  aproximadamente 50S C, para provocar la  d iso lu c ión  t o ta l  

de l p o lie s te r .  Después de e n fr ia r , se añaden 0,16 g de h id ro - 

peróxido de eumeno, y se l l e v a  e l  volumen de la  so lución  has­

ta  40 cc , añadiendo acetato de e t i l o  d es tilad o .

La la ca  o co la  según l a  presente invención se obtiene 

mezclando 75 cc de l a  so luc ión  A y  37,5 cc de l a  so lución  B.

Con es ta  co la  se recubre l a  su p e r fic ie  de una placa de 

acero destinada a ser adherida a una p laca de caucha) de u re- 

tano, y  se ca lien ta  es ta  p laca  de acero a 2003 C durante 2 

minutos. Luego se s itú a  l a  p laca  de caucho de uretaho sobre 

l a  s u p e r fic ie  recu b ierta  de l a  p laca  m etá lica , y  se e fec tú a  

l a  vu lcan ización  bajo una presión  de 3,5 kg/cm2, La fu erza  de 

adherencia medida después de l a  vu lcan ización  es igu a l a 146

La fu erza  de adherencia no disminuye sensiblemente s i  

l a  co la  preparada t a l  como se ha descrito  anteriormente no se 

emplea inmediatamente después de su preparación, como lo  mués 

tren  lo s  resu ltados s igu ien tes , (pie dan l a  fu erza  4e adheren­

c ia  después de envejecim iento de l a  co la :

Tiempo de envejecim iento de l a  co la  Fuerza de adherencia ,

Igualmente, l a  ca lidad  de l encolado no se a lte ra  sensi­

blemente por l a  conservación a l a ir e ,  durante va r ia s  semanas,

0 d ias

2 d ías 

6 d ias

146

140
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de l a  placa m etálica  encolada; la s  s igu ien tes  medídááYós 

prueban:

Tiempo (en  d ia s ) de conservación de la  
placa m etá lica  encolada_____________

O 3 5 7 14 21

Fuerza de adherencia,
kg/cm2 146 130 140 135 137 132

Ejemplo 2

Se preparan la s  soluciones A y B como en e l Ejemplo 1, 

pero llevando a 150 cc e l  volumen f in a l  de la  so lución  A y 

á 80 cc e l  volumen f in a l  de l a  so lución  B, mediante acetato 

de e t i l o  d es tila d o .

Se mezclan dos soluciones A y  B para formar l a  cois;, 

Con es ta  co la  se recubre la  su p e r fic ie  de un cab le consti­

tu ido por 5 h ilo s  de acero de 0,23 mm cada, uno, destina­

do a ser adherido a un caucho de uretano. Se c a lie n ta  esta  

cab le de acero recu b ierto  a 2003 c durante 10 minutos, des­

pués de lo  cual se s itú a  e l  cable recub ierto  en tre dos plaz­

cas de caucho de uretano, y  se e fec tú a  la  vu lcan ización  

bajo una presión  de 7 kg/cm?. La fu erza  de adherencia medi­

da por tra cc ión  d e l cab le , después de l a  vu lcan izac ión , es 

de 30,5 kg para una long itu d  de 5 mm de cable encolado.

La fu erza  de adherencia no disminuye senciblemente des 

pués de envejecim iento de l a  co la .

-  8 -



to

t5

20

25

30

Tiempo de envejecim iento 
de l a  co la

O días 

2 d ías 

6 d ias

Fuerza de adherencia 
kg/5 mm de cable encolado

30,5

30,2

29

En la  s igu ien te  Tabla I  se agrupan otros ejemplos de 

la ca  y  co las segdn l a  presente invención ( a s i como lo s  an 

te r io r e s  Ejemplos 1 y  2 ) .  Estas lacas y co las se preparan 

en la s  mismas condiciones que la s  indicadas en e l  Ejemplo 

1 para e l  encolado sobre p lacas m etá licas, y en le s  mismas 

condiciones que la s  indicadas en e l  Ejemplo 2 para e l  enco­

lado sobre cables m etá licos. En l a  Tabla I  la s  abreviatu­

ras  empleadas tienen  lo s  s ign ifica d o s  s igu ien tes :

AE : acetato de e t i l o

AC acetona

MEC m e t ile t ilc e to n a

HT h ex a n o tr io l-1 , 2 ,6 .

PE p e n ta e r it r ita

TDI to lu ilá n -2 ,4 -d iiso c ia n a to

DAA d ia lilam in a

DAC + d ia li lc a rb in o l

DAT? ! d ia lilo x itr im e tilo lp ro p a n o  (é t e r  d ia l i l i c o  
d e l trim etilo lp ropan o .

DAP : d ia lilo x ip ro p a n o l

AA : a lcoho l a l i l i c o

HPC : hidroperóxido de eumeno

Resina A ; res in a  preparada haciendo reaccionar an-

h id r ico  maleico y e t i lé n  g l i c o l ,  en pro­

porciones equimolares, de teniendo l a  r e ­

acción a un in d ice  de ácido próximo a 80.

-  9 - ^9
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Resina B : 

Resina C : 

Resina D :

Resina E :

^ Resina F :

resina análoga a la  resina A, pero con ün ín ­

d ice de ácido de 90

resina análoga a la  res ina  A, pero con un ín ­

dice de ácido de 115

resina preparada haoiendo reaccionar anhídri­

do maleico y  propilán g l ic o l  y  e t i lá n  g l i c o l , 

en proporciones molares respectivas de 1/0, 

3/0. 7 ) deteniendo la  reacción a un índ ice  de 

ácidc de 95.

resina preparada haciendo reaccionar ácido a- 

d íp ico , anhídrido maleico y e t i lá n  g l i c o l  en 

proporciones molares respectivas de 0 , 3/0 , 

7/t, deteniendo la  reacción a un índ ice  de á- 

cido próximo a 90.

resina preparada como la  resina A, pero pías 

t i f ic a d a  por adición de estereno a esta  re s i­

na, en cantidad del 50 % en peso.

20

25

30

TABLA I

Ejemplos de colas y lacas segdn la  presente invención.
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óâ
aH

za3or
N9 

(cc) 
(g

) 
(g

) 
f iced

er 
(g

) 
(ce) 

(g
) 

(g
)



y

1

5

H '

Las medidas de fuerza de adherencia , después del 

recubrimiento de superficies de placas de acero o de ca­

bles metálicos con ayuda de estas colas, e l  encolado de p ía  

cas de caucho de uretano sobre estos artícu los metálicos 

recubiertos, y la  vulcanización, están agrupados en la  s i­

guiente Tabla I I ;  en esta tab la, las fuerzas de adherencia 

sobre placa se dan en kg/cm^, y las  mismas sobre cables 

se expresan en kg por 5 mm de cable encolado.

10 TABLA I I

15

20

25

30

Fuerzas de adherencia

Ejemplo Encolado sobre Fuerza de adherencia
Na

1 Placa 146

2 Cable 30,5

3 id . 28,

4 id . 29

5 id . 25,9

6 id . 26,8

7 id . 27,8

8 id . 27,6

9 id . 27,8

10 id ; 28,5

11 id . 29

12 id . 27

13 id . 26,9

14 id . 25,6

15 Placa 125

16 id . 103

-  13 -
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TABLA I I  ( Continuación )

Ejemplo Encolado sobre Fuerza de adherencia
NS .

5

10

15
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17 Pable 31

18 id . 29,2

19 id . 29,7

20 id . 23

21 P laca 109

Según la s  Tablas I  y  I I ,  se puede observar que en e l  

caso d e l Ejemplo 16, en e l  que se emplea una res in a  de 

t ip o  c lá s ico  que contien  es tiren o , la  adherencia es p a r t í-  

cularmente mediocre; no es más que de 103 kg/cmr (encolar- 

do sobre p laca ) contra  146 kg/cm^ para l a  co la  según la  

presente invención , d e sc r ita  en e l  Ejemplo 1+

Lo mismo sucede en e l  caso de lo s  Ejemplos 20 y 21, 

en lo s  que no se emplea agente m odificador; l a  adherencia, 

en e l  caso de encolados sobre p laca , no es más que de 

109 kg/cm2 (E j.  21) contra 146 kg/cm^ para l a  co la  según 

l a  presente invención d esc r ita  en e l  Ejemplo 1, y l a  adhe­

ren c ia  en e l  caso de encolado sobre cable no es más que de 

23 kg/5 mm de cab le encolado (E j.2 0 ) contra 30,5 kg/5 mm 

de cable encolado para la  co la  según la  presente invención 

d e s c r ita  en e l Ejemplo 2.

Además, en e l  caso d e l Ejemplo 15, en e l  que se em­

p lea  un p o liá s te r  que tien e  un ín d ice  de ácido superior a 

100, l a  adherencia, que es de 125 kg/cm? (encolado sobre 

p laca ) es aceptab le, pero netamente in fe r io r  a l a  que se 

ob tiene con la  co la  d e l Ejemplo 1.
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La fuerza de adherencia no disminuye sensiblemente ** 

s i  la  co la  no se emplea inmediatamente después de su prepa­

ración , como lo  muestra la  sigu ien te Tabla I I I :

5 TABLA I I I

10

15

3-

-  20

Ejemplo Encolado sobre Fuerzas de adherencia dqs^ués
N2 de envejecimiento (kg/cm^)

O días 2 días 6 días

1 Placa 146 140 132

2 Cable 30,5 30,2 29

18 Cable 29,2 29,7 28,4

19 Cable 29,7 28,6 29,3

El empleo de laca  o co la  según la  presente invención 

no está  lim itado a t a l  c cual metal o a leación ; se han 

obtenido resultados excelentes sobre acero, acero latonado, 

la tón  macizo y duraluminio.

La presente so lic itu d  que corresponde a la  presenta­

da en Francia con fecha 23 de Enero de 1.963, bajo e l  Núme­

ro PV 922.357, se acoge a lo s  benefic ios d e l a rtícu lo  $1 

del v igen te Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

25 N O T A

30

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de la  presente so lic itu d  de Paten­

te  de Invención en España, por VEINTE años , son lo s  s i -

-  15 -
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gu ientes:

18.- Mejoras introducidas en la  fa b r ica c ión  de lacas 

o co las a base de p o lié s te r  no saturado y de p o liis o c ia n a to  

orgán ico, ú t i le s  principalm ente para la  p rotección  de super 

f i c i e s  m etálicas y  de cables m etálicos contra la  corros ión , 

y para e l  encolado de cauchos de uretano sobre metales y ca 

b les  m etá licos , caracterizadas porque dichas lacas están 

constitu idas por una mezcla, en so lución  en un d iso lven te  

convenientemente, de (1 ) un p o lié s te r  no saturado; (2 )  un 

p o liis o c ia n a to  orgán ico; (3 )  un agente m odificador no satu­

rado que presenta un grupo funcional rea c tivo  respecto a io s  

grupos -NCO lib r e s  d e l p o liis o c ia n a to ; y 44) un peróxido or­

gánico.

23*— Mejoras según e l  punto 1, caracterizadas porque 

e l  p o l ié s te r  no saturado se escoge d e l grupo que comprende 

lo s  productos de condensación de uno o va rios  d iácidos no 

saturados con uno o va r io s  d io le s , lo s  productos de conden­

sación de un diacido no saturado y  un diácido saturado o a- 

romático con uno o va r io s  d io le s , teniendo este  p o l ié s t e r  

un ín d ice  de h id ro x ilo  y  un ín d ice  de ácido comprendidos en­

tre  20 y  120, de p re fe ren c ia  entre 50 y  100.

38 .- Mejoras según e l  punto 1, caracterizadas porque 

e l  p o liis o c ia n a to  es un producto de ad ic ión  de un d i is o c ia -  

nato orgánico y de un p o l io l .

48.— mejoras según e l  punto 1, caracterizadas porque 

l a  re la c ió n  p o lié s te r  : p o liiso c ia n a to  está  comprendida en­

t r e  10 : 100 y  200 ; 100, de p re fe ren c ia  entre 30 : 100 y 

100 : 100.

52 .- Mejoras según e l  punto 2, caracterizadas porque 

e l ,  p o l ié s t e r  no saturado se escoge de l grupo que comprende

16 -
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lo s  productos de condensación de anhídrido maleico y  dé é t l  

lé n  g l i c o l ,  lo s  productos de condensación de anhídrido m alei­

co, de p rop ilén  g l i c o l  y de e t i lé n  g l i c o l ,  lo s  productos de 

condensación de ácido ad ip ico , anhídrido maleico y e t i lé n  

g l i c o l .

6s .— Mejoras según e l  punto 3, caracterizadas porque 

e l  p o liis o c isn a to  es e l  producto de ad ic ión  de to lu ilé n —2,4** 

-d iis o c ia n a to  y de h ex a n o tr io l-1 ,2,6  o de p e n ta c r it r ita .

73 . -  Mejoras según e l  punto 1, caracterizadas porque 

e l  agente m odificador no saturado es un a lcoh o l, una amina 

o un aminoalcohol, no saturados, que presentan grupos v i n í l i

eos o s l i l i c o s .

8s . -  M ejoras según e l  punto 7, caracterizadas porque 

e l  agente m odificador se escoge del grupo que comprende d ia  

l i lc a r b in o l ,  d ia lilo x ip ro p a n o l, é te r  d ia l i l i c o  d e l t r im e t i lo l  

propano, a lcoho l a l í l i c o ,  é te r  m onoalilico de l p rop ilén  g l i  

c o l,  a l i lv in i lc a r b in o l ,  a lilp ro p e n ilc a rb in o l, a lilam in a , d ia

lilam in a , d ia lilam in oetan o l.

9$.— Mejoras según lo s  puntos 1, 7 u 8 , ca racteriza^  

das porque e l  agente m odificador se emplea a razón de 0 ,1  a 

0 ,4  moles, de p re fe ren c ia  de 0,25 a 0,35 moles por grupo 

NCO l ib r e .

103. -  Mejoras según e l  punto 1 , caracterizadas porque 

e l  peróxido orgánico se emplea en cantidad comprendida en tre 

1 y  6% de l peso de p o l ié s t e r  u t i l iz a d o .

119 .— Procedimiento para e l  barnizado con la ca  de su­

p e r f ic ie s  m etálicas y de cables m etá licos, con e l  f i n  de 

p ro teger estos a rt ícu lo s  contra la  corrosión , caracterizado 

porque se recubre con una capa de la ca  t a l  como se ha defi** 

nido en lo s  puntos 1 a 10, l a  su p e r fic ie  m etálica  a p ro teger,

-  17 -
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y  se somete esta  capa 3e la ca  a una cocción a una tempera­

tura comprendida en tre aproximadamente 1509 y 3009 C, duran 

te  aproximadamente 1 a 15 minutos, para endurecerla.

12S.- Procedimiento para l a  unión por encolado de lo s  

canchos de uretano sobre metales y  cables m etálicos, carac­

terizado porque en una primera etapa: (a )  se recubre con 

una capa de l a  co la  t a l  como se ha de fin id o  en lo s  puntos 

1 a 10 la  su p e r fic ie  de l a rticu lo  m etálico destinado a ser 

reunido a l a rtícu lo  de caucho de uretano, y  se somete esta  

capa de co la  a una cocción a una temperatura comprendida 

entré aproximadamente 1509 y 3002 o , durante aproximadamen­

te  1 a 15 minutos, para endurecerla de t a l  modo, que después 

del endurecimiento se obtenga una la ca  de protección  d e f i­

n it iv a , y  en una segunda etapa (b ) se ap lica  e l  a rt icu lo  de 

caucho de uretano sobre la  su p e r fic ie  recu b ierta  del a rticu ­

lo  m etá lico , y  se lo s  somete a una vu lcan ización  bajo una 

presión de a l menos 3 kg/cm^, para reu n ir los  dos a rt ícu lo s .

13^*— Mejoras introducidas en la  fab ricac ión  de lacas 

o colas a base de p o lé s te r  no saturado y de p o liisoc ia n a to  

orgánico.

Ta l y  como se ha descrito  en la  Memoria que antecede, 

y para lo s  fin es  que se han espec ificado .

La presente Memoria consta de dieciocho hojas, e s c r i­

tas a máquina por una so la  de sus caras.

22

295602

MVG/.-
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