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La presente invencidén se refiere a un contene-

dor especialmente para productos alimenticios densos, se-

midensos y similares.

Como es sabido para productos helados, como por
ejemplo granizados y similares, se emplean actualmente u-
nos contenedores de forma esencialmente cénica los cuales
presentan la caracteristica de permitir la salida del pro-
ducto ejerciendo una accidén de compresién sobre las paréz

des del contenedor. .« o o

En esta forma de solucidén ocurre que el produc-
to es extraido del contenedor, conservando la forma éﬁe.él
producto habia tomado en el interior del contenedor.

El objetivo que se propone la invencion es.e)
de realizar un contenedor de nuevo tipo que pueda emﬁLgér-

se para productos alimenticios densos, semidensos y Simy-

lares, como cremas de cierta consistencia, tartas heladas

y similares, que dé la posibilidad de obtener la extrac:
cién del producto del contenedor, haciendo tomar al produc-
to una forma predeterminable.

En el &mbito de la tarea antes expuesta un obje-
tivo particular de la invencibén es la realizacibébn de un
contenedor que esté estructurado de forma tal que pueda
facilmente adaptarse a las normales lineas de rellenado
automaticas, ya adoptadas actualmente.

Otro fin de la presente invencién es la reali-
zaci6én de un contenedor que garantice la mé&s completa pro-

teccién del producto y que, ademéds, ofrezca garantias con-

tra desperfectos de cualquier tipo.
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Objetivo no Gltimo de la presente invencién es
la realizacidén de un contenedor sobre todo para productos
alimenticios densos, semidensos y similares, que resulte
de facil obtencién a partir de elementos y materiales ha-
llables facilmente en el mercado y que, ademas, resulte
competitivo desde un punto de vista puramente econémico.

La tarea antes mencionada, ademds de los otros
ocbjetivos descritos y otros que podréan verse mejor méé'%L
delante, son alcanzados por un contenedor especial péﬁ%f
productos alimenticios densos, semidensos y similares, se-
gan la inwvencidn, caracterizado por el hecho de comp;én&er
un cuerpo de contencibén realizado en material deformable
y que define una boca de salida, siendo aplicable herméti-
camente a dicha boca un elemento de tapa que define'ﬁé:b—
gujero perfilado de extrusién para la salida, por cempre-

sién de dicho cuerpo de contencién, del producto coﬁ:uha
conformacion determinada por dicho agujero perfilado, es-
tando acdemas previsto un diafragma de sellado puesto como
cierre de dicho agujero perfilado y despegable por arran-
que.

Otras caracteristicas y ventajas resultaran mas
evidentes gracias a la descripcién detallada de algunas
formas de realizacién preferidas, pero no exclusivas, de
un contenedor especial para productos alimenticios densos,
semidensos y similares, ilustradas a titulo indicativo, vy
por lo tanto, no limitativo con la ayuda del dibujo adjun-

to, en el cual:

La figura 1 representa esquematicamente el con-
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tenedor en vista en perspectiva explosionada, enuna de sus
posibles formas de realizacidén; la figura 2 representa el
contenedor visto parcialmente en seccién; la figura 3 re-
presenta el contenedor en una de sus posibles formas de u-
tilizacidén; la figura 4 es una vista en perspextiva explo-
sionada del contenedor segin la invencién, en otra forma
de realizacidn; la figura 5 ilustra un detalle ampliado
parcialmente en seccién del contenedor de la figura 4ﬁ"ia
figura 6 ilustra el contenedor de la figura 4 en peré;é;;
tiva para evidenciar su utilizacién y la figura 7 ilustra
el extremo del contenedor opuesto a la boca de suminiétx;
en otra forma de realizacién.

Con referencia a las mencionadas figuras, ed°
contenedor para productos alimenticios densos, semidbdﬁgs

y similares, segin la invencién, que es indicado en S glo-

balidad con el numero de referencia -1-, comprende uh‘cuer-
po de contencidén -2- realizable en cualquier forma que se
crea oportuna y que define una boca de salida indicada con
-3-.

El cuerpo -2- es realizado en material deforma-
ble para envolvimiento que puede estar hecho de aluminio
revestido, cartétn politenado u otro material acoplado de
cualquier manera, que tiene las caracteristicas de facil
deformabilidad.

Segin una forma de realizacién preferida, pero
no vinculante, la boca =-3- resulta delimitada por un borde

-4~ enrollado hacia el exterior.

A dicha boca de salida -3- puede aplicarse her-
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méticamente un elemento de tapa, indicado globalmente con
el namero de referencia -10- que presenta, preferiblemen-
te, un borde anular -11- con aspecto troncocénico que se
acopla con una correspondiente conformacién troncocénica
definida por el contenedor -2- en correspondencia de la
boca -3-, determinando asi el segmento de introduccién del
elemento de tapa en el interior del contenedor -2-.

El elemento de tapa -10- define una zona dE'éé—
cogida anular -12- en la que hay tabiques radiales —f&;f
de la zona anular -12- surge una porcidén central sobresa-
liente -14- que termina en una parte plana superior —15~:
en la que esta previsto un agujero perfilado -16-, que en
los dibujos de 1 a 4 es de forma hexagonal, pero que,sna-

turalmente, puede tener la forma que se considere még:obor—
L ]

L X WY
tuna.

El elemento de tapa -10- es realizada pre?étéw
blemente en material termoplastico que puede estamparse
tanto por inyecciédn como en vacio.

También resulta prevista una plaquita anular
-20- dotada de orificios =-21- que, preferiblemente, es re-
alizada en cartén politenado tratado u otros materiales
plasticos, que puede disponerse como cierre de la mencio-
nada zona anular que resulta ventajosamente conectada por
termosoldadura a los mencionados tabiques -13- que forman

también su zona de apoyo.

En correspondencia de la parte plana -15- de la
tapa, en que resulta definido el mencionado agujero per-
filado =-16-, puede aplicarse también por termosoldadura un

diafragma de sellado -18- que est& ventajosamente formado
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por una lamina de papel o de aluminio o bien por una peli-
cula tratada o de todos modos por otros materiales suscep-
tibles de unirse por termosoldadura a la tapa.

El citado diafragma de sellado cierra el aguje-
ro perfilado y puede arrancarse con faci;idad.

SegGn otra forma de realizacidén, ilustrada en

detalle en las figuras de 4 a 6, la conexidn entre el ele-

mento de tapa -10- y el cuerpo de contenciédn -2- puede ser

realizada doblando el borde -4a- de la boca de salidéﬁé?:

por encima de la zona anular -12- definida, alrededor del

agujero perfilado -16-, por la tapa y previendo su coﬁéﬁ
xXidén mediante termosoldadura, encolado u otros.
Para facilitar y fortalecer esta conexién puédé

s o '

preverse una primera plagquita de conexién -40- que e&;g%-
locada sobre los tabiques radiales -13- y que recibeigﬁ;la
parte superior el borde -4a- de la boca de salida —3}}':
Para una conexiétn todavia mas resistente y para un buen e-
fecto estético se puede prever una segunda plaquita de co-
nexién -41- que se sobrepone a la primera plaquita inter-
poniendo el borde -4a~ de la boca de salida -3- de modo que
éste quede estrecho y asociado a ambas plaquitas. Previen-
do lias dos plaquitas -40- y -41- en material termosoldable
es posible realizar simple y rapidamente la conexidn entre
los distintos elementos mediante una sola termosoldadura.
En la préactica utilizaciébn ocurre que a los uti-
lizadores se entrega el cuerpo de contencién -2- y el ele-

mento de tapa ya del todo ensamblado, de manera que el u-

tilizador, después de rellenar el cuerpo de contencién -2-
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con el producto alimenticio escogido, puede facilmente a-
plicar hernéticamente el elemento de tapa mediante termo-
soldadura entre la parte de la plaquita anular -20- que
sobresale respecto al elemento de tapa y el borde enro-
l1lado del cuerpo de contencién -2-, en el caso de que el

contenedor sea realizado como en la primera forma de rea-

lizacidn descrita.

En la otra forma de realizacidn se procedq;é.en
..
® L ] L ]

cambio al doblado del borde de la boca de salida por ¥néi-

ma de la primera plaquita -4- y se procedera a la termo-

soldadura empleando, o no, tal como ya hemos explicado, e
la segunda plaquita -41-.
Segin una distinta forma de realizacién es ‘eVen-

tualmente posible realizar la conexién entre el elema®i®

de tapa -10- y el cuerpo de contencién -2- mediante "3
operacién de termosoldadura que afecta a la extremid&f;la—
teral superior del cuerpo de ocntencién y el borde abocina-
do del elemento de tapa.

Segin otra variante de realizacién también es
posible realizar una conexién entre el elemento de tapa y
el cuerpo contenedor mediante engrapado reciproco entre
borde de la boca del contenedor y borde troncocoétnico del
elemento de tapa.

Ademas, para impedir con seguridad inoportunos
derrames del producto por el extremo del contenedor opues-
to respecto a la boca de salida, puede preverse,, cerca de

dicho extremo, un aplastamiento de estanqueidad =-43- even-

tualmente con termosoldadura, tal como se ilustra en la
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figura 7.

Hay que anadir a lo dicho que dentro de la pro-
tuberancia central del elemento de tapa estén previstas u-
nas nervaduras radiales -30- que impiden que las distin-

tas tapas apiladas antes de su utilizacién puedan ensam-

blarse reciprocamente.

el contenedor descrito mas arriba ofrece la po-

sibilidad de lograr una extrudién del producto en &€l con-

tenido, haciendo asi tomar al producto la forma que resil-

ta determinada por el perfilado del agujero -16-. Para e-

llo es suficiente ejercer con una mano una accién de com-
presioén sobre el cuerpo de contencidén que, al deformarse,
crea una presién de extrusién hacia el exterior del produc-

to. %%,

El producto extruido puede ser directamentd .,ton-
sumido como producto de paseo, y en este tipo de utih&%?-
cidén ocurre que la zona anular que rodea el elemento de
tapa hace de platito recogedor de eventuales gotas y simi-
lares.

Eventualmente el contenedor puede ser realizado
para crear perfiles particulares para la realizacién de pas-
teles y similares.

De lo ilustrado anteriormente se desprende, por
lo tanto, que la invencién alcanza los objetivos prefija-
dos y, en particular, se subraya el hecho de que se crea
un contenedor que se adapta perfectamente a las tradicio-

nales maquinas de elaboracién de productos alimenticios

pastosos y ofrece la posibilidad de una nueva funcién que
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no existe actualmente.

La invencion asi concebida es susceptible de nu-
merosas modificaciones y variantes que entran todas en el
dmbito del concepto inventivo.

AdemaAs todos los detalles pueden ser substitui-
dos por otros elementos técnicamente equivalentes.

En la practica, los materiales empleados, con

tal de que sean compatibles con el uso especifico, a@gm?s

de las dimensiones y formas contingentes podran ser dé°°

cualquier tipo segin las exigencias.
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REIVINDICACIONES

l1.Contenedor, especialmente para productos alimen-
ticios densos, semidensos y similares, caracterizado por
el hecho de comprender un cuerpo de contencidén realizado
en material deformable y que define una boca de salida,
siendo aplicable a dicha boca de salida herméticamente un

elemento de tapa que define un agujero perfilado de exttru-

sion para la salida, por compresidén de dicho cuerpo Corrise -
nedor, del producto con un perfil determinado por dicho

agujero perfilado, siendo ademas previsto un diafragma «de

sellado, puesto como cierre de dicho agujero perfilado, y

amovible por desgarro. e e

2. Contenedor, especialmente para proddhggs
alimenticios densos, semidensos y similares, segun Léxgéi—
vindicacidén precedente, caracterizado por el hecho dé}ﬁye
dicho elemento de tapa presenta un borde externo de desa-
rrollo troncocdnico acoplable con una conformacidédn conju-
gada definida por dicho cuerpo contenedor cerca de dicha
boca.

3. Contenedor, especialmente para productos
alimenticios densos, semidensos y similares, segun las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que dicho elemento de tapa comprende una zona anular de-
limitada por dicho borde externo troncocénico y dotada de
tabiques radiales, siendo prevista en la porcién central

de dicho elemento de tapa una porcién que sobresale y que

acaba con una zona plana en la cual estd definido dicho a-
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gujero perfilado, siendo aplicada sobre dicha zona plana

el mancionado diafragma de sellado.

4. Contenedor, especialmente para productos
alimenticios densos, semidensos y similares, segun las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
comprender una plaquita anular que se puede superponer a
dicha zona anular y que presenta una porcidén que sobresale

respecto a dicho borde externo trocnocédnico. Socse

coe
5. Contenedor, especialmente para produé%és}
alimenticios densos, semidensos y similares, segin una o
N

mas de las reivindicaciones precedentes, caracterizaég'ppr
el hecho de que dicha plaquita anular estd conectada con

dicha zona anular mediante termosoldadura. ve ”

v, o®

6. Contenedor, especialmente para produaktog

LI

alimenticios densos, semidensos y similares, segun una

mas de las reivindicaciones precedentes, caracteriza?d'por
el hecho de que dicha tapu e&s aplicada herméticamente a
dicho cuerpo contenedor mediante zonas de termosoldadura
que afectan al borde que delimita dicha boca y la porcién
sobresaliente de dicha plaquita anular.

1. Contenedor, especialmente para productos
alimenticios densos, semidensos y similares, segun una o
mé s de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por el hecho de que dicho elemento de tapa estéa conectado
con dicho cuerpo contenedor mediante zonas de termosolda-
dura previstas entre dicho borde externo troncocénico y

la superficie lateral interna de dicho cuerpo contenedor.

8. Contenedor, especialmente para productos
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alimenticios densos, semidensos y similares, segin una o
mas de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecho de que dicho cuerpo de contencién es deformable
por aplastamiento.

9. Contenedor, especialmente para productos
alimenticios densos, semidensos y similares, segin una o
mas de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por

>

el hecho de que dicha boca de salida presenta un borde '’

plegable sobre dicha zona anular y asociable s6lidambnate

a la misma.

10. Contenedor, especialmente para prodﬁétés
alimenticios densos, semidensos y similares, segin una o
mas de las reivindicaciones precedentes, caracterizade por
el hecho de comprender una primera plaquita de coneé;@ﬁ
colocable sobre dicha zona anular y asociable sélidé@é@te
al borde de dicha boca de salida doblado sobre 1la mé@ﬁ@o-
nada primera plaquita de conexién.

11. Contenedor, especialmente para productos
alimenticios densos, semidensos y similares, segin una o
mas de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecho de comprender una segunda plaquita de conexién
gque se superpone a la mencionada primera plaquita de co-
nexién interponiendo el borde de dicha boca de salida,
siendo, dicha primera plaquita de conexidn la mencionada
segunda plaquita de conexién y el borde de dicha boca de
salida, estrechamente asociables entre si.

12, Contenedor, especialmente para productos

alimenticios densos, semidensos y similares, segin la rei-
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vindicacién 11, caracterizado por el hecho de que la men-
cionada primera plaquita de conexidén, la mencionada segun-
da plaquita de conexién y el borde de dicha boca de sali-
da son asociables entre si mediante termosoldadura.

13. Contenedor, especialmente para productos
alimenticios densos, semidensos y similares, segun una o
mas de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por

el hecho de que el citado cuerpo de contenciédn preseﬁfél'
-.0-0

. ¢ =
cerca del extremo opuesto respecto a la boca de salidas,e<un

aplastamiento de estanqueidad.

14. Contenedor, especialmente para produ&%cﬁ
alimenticios densos, semidensos y similares, seguin la rei-
vindicacién 13, caracterizado por el hecho de que el etiba-
do cuerpo de contencién presenta, en correspondenciazﬁgl
citado aplastamiento de estanqueidad, una termosolda@?}?.

15. Contenedor, especialmente para prod?&tgs
alimenticios densos, semidensos y similares.

La presente memoria descriptiva consta de trece
hojas foliadas, escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, 25 de junio de 1986

I.CONT S.p.A.
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