
I DADIVA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  s o lic itu d

de

C E R T I F I C A D O  DE  A D I C I O N  

formulada e l  21 de Enero de 1964 con e l  nS 295*553

en

3 S P A n A 

por VEINTE años

a nombre de K* H* ^HITTáEER SON LDHT3D, entidad britán ica  

establecida  en gchool Cióse IR l i s ,  N eville  S treet, Leeds, - 
Yorkshire, In g la terra , por?

'VJEJOA1S INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 

nS 282*566 expedida e l  21 de febrero de 1963, por:UNA Ibl^UI— 

NA PARA LA COLADA DE TIPOS*'

Este invento se r e f ie r e  a máquinas de fundir t ip o s  

de la  clase que se adapta para producir p iezas y en la  que 

la s  matrices seleccionadas se montan en una palanca de a l i ­
neación y se presentan fren te  a un lado ab ierto  de un molde 

5 en cuyo molde se fuerza metal fundido de un c r is o l  desde e l

otro lado de é l ,  siendo la  pieza fundida resultante sacada 

después (en algunas máquinas) girando una rueda de moldes 

que lleva  e l  molde o moldes*
A una máquina de esta  clase se r e fie r e  la  e s p e c if ic a -
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ción de nuestra Patente número 282.533 que describe y re iv in ­
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dica una máquina t a l  en que un conjunto de c r is o l  de metal 
y un conjunto de bloque de su jecc ión  para sostener la s  ma­

t r ic e s  son movibles cada uno sobre lo s  lados opuestos y mo­

viéndose hacia y desde, un portaaoldes que está  adaptado pa­

ra presentar bien sea un molde de p ieza  o un molde de línea 

entre la  sa lida  d e l c r i s o l  y e l  bloque, y medios para con­

tro la r  e l  movimiento de estos dos conjuntos de forma que la s  

piezas puedan fundirse cuando la s  m atrices están sostenidas 

en e l  bloque de su jecc ión  y en forma alternativa  la s  lineas 

continuas puedan fu ndirse  y puedan retira rse  d e l molde de l i ­

nea por e l  bloque de su jección .

3n la  m ateria lización  d e l invento que se representa 

en dicha patente e l  c onjunto de c r i s o l ,  bloque de su jección  

y portamolde g ira to r io  estaban dispuestos para ser  accionados 

por presión  de f lu id o  (h idráu lico) por medios que inclu ían  

un conjunto común de p istón  y c ilin d ro  montado entre y conec­

tado a l conjunto de c r is o l  y a l bloque de su jección  y medios 

e lá s t ic o s  para fo rz a r  normalmente e l  bloque de su jección  ha­

c ia  e l  portamoldes, estando gobernada la  sucesión de opera­

ciones automáticamente por un sistema de con tro l (por ejem­

plo e lé c t r i c o ) .
3e ha v is to  que estos medios, incluyendo e l  conjunto 

común de pistón  y c ilin d ro  actuando como una unidad flo ta n te , 

tiene ventajas importantes para máquinas de fundir piezas 

completamente independiente de la  producción a ltern ativa  de 

lin eas continuas, y e l  ob jeto  de la  presente s o lic itu d  es r e i ­

v in d icar e l  uso de ta le s  medios para fundir p iezas solamente 

y e l  con trol automático de la  sucesión de operaciones por un 

sistema de con tro l h idráu lico  en vez d e l e lé c t r ic o  u t iliza d o
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como ejemplo en dicha patente
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Por lo  tanto, para la  fin a lid ad  de esta s o l ic i t u d ,s e ­

rán om itidas la s  sigu ientes piezas de la  máquina previamen­

te descrita^ e l  d isp o s it iv o  de agarre de linea so ore e l  olo­

que de su jección  y sus medios de accionamiento (p iezas 11 y 

D de la  fig u ra  2, p iezas 62 a 57 y  D de la s  f ig *  5 y 3 ) ; lo s  

medios de b lo ca je  mecánico para clocar e l  conjunto de c r i s o l  

contra la  rueda de moldes o portamolde (piezas 40 a 44 de la s  

f i g .  3 y 4)g y e l  in terruptor de presida Pá2 que con trola  e l  

c ilin d ro  D*

Cuando se u t i l iz a  un sistema de con tro l h id ráu lico , 

lo s  in terruptores de lím ite  y lo s  in terruptores de presión  

deben reemplazarse por vá lvu las p ilo to  en e l  c ir cu ito  d e l s is ­

tema de con tro l accionadas directamente por la s  piezas advi­

le s .  Como e stos  d isp o s it iv o s  son bien conocidos por s í  mis­

mos, y como e l  c ir cu ito  h id ráu lico  para sistema de con trol 

está dispuesto para accionar en una manera sim ilar a la  d e l 

c ir cu ito  e lé c t r ic o  a que se r e f ie r e  la  citada  Patente y  pue­

de producirse fácilm ente por una persona experimentada en es­

ta  técn ica , no es  necesaria más gescripcidn  o representacidn.

Una ventaja  de este invento para fu nd ir piezas so la ­

mente es que e l  accionamiento de la s  p iezas por la  presión  

de l f lu id o  da una e la stic id a d  o e fecto  de acomodación que 

f a c i l i t a  que sean usadas m atrices de d iferen tes  alturas de 

tipo  que son usadas por d iferen tes  impresores en una máqui­

na sin  a lteracion es  estru ctu ra les . Estos también s im p lifica  

y abarata la  producción de la  máquina mientras que, cuando

e l  accionamiento es mecánico, la  provisión  para ta le s  varia ­
ciones requeriría  un mecanismo más complicado.

Esta s o lic itu d , que corresponde a la  presentada en
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Gran Jlretaña e l  19 de Diciembre de 1933. bajo e l  número 

5C122/53, se acoge a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t ícu lo  51 de l v i ­

gente Estatuto sobre Propiedad In du stria l.
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lo s  puntos de invención propia y nueva, que se pre­

sentan para que sean ob jeto de esta  solicitud de C e r tif ica ­
do de A dición  en España, son los sigu ien tes:

1 . -  T ejoras introducidas en e l ob jeto  de la  Patente 

P rincipa l nS 282.533, o sea en una máquina para colada de 

tip os , caracterizadas por que e l  conjunto común de p istón

y c ilin d ro  y lo s  medios de muelle asociados que in terconec­

tan e l  conjunto de c r i s o l  y e l  conjunto de bloque de su jeción  

están dispuestos para mover e l  conjunto de c r is o l  y e l  con­

junto de bloque de su jeción  bacía y desde e l  portañolas in ­

termedio para rea liza r  operaciones de colada de lín eas  so la ­

mente .
2 .  — I*ejoras de acuerdo con e l  punto 1 caracterizadas 

por que, en ves d e l sistema de con trol e ló c t r io o , se usa un 

sistema de con trol h idráu lico  para con trolar  automáticamen­
te  la  sucesión de las operaciones.

3 .  -  fe jo r a s  introducidas en e l  ob je to  de la  Patente 

P rincipal nS 202.536.

Tal y como se ha d escrito  en la  llemoria que antecede 

y para lo s  fin e s  que se han esp ec ifica d o .
Esta 1 enoria consta de cinco hojas e s cr ita s  a náqui-
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na por una so la  cara.

1 adrids 22 FE& ¡964

295553
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