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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para uulr & la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulads el 20 de Enero de 1.964, oon el n® 295,487
en
ESPANSA
v por VBINTE afios .
a2 nombre de GEWVERKSCHAFT EISENHUTTE WESTFALIA, entidad }lémana,
establecida en Wethmar, cerca de Lunen/Wesfalia, Republica Fe-
deral Alemana, por: ’
= MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE TRAMOS ACANALADOS

PARA TRANSPORTADOLRES DE RASQUETA DE DOBLE CADERR #

Por la patente slemena n? 1,138,806 es ya conocido el
confecoionar laslpartes extremzs de los tramos scanalados para
transportasdores de rascadores de doble cadena, de un material
especialmente resistente al desgaste y/o de un material més fuer-~

5 te. Estas partes extremzs se suelden a las partes acapaladas nor-
meles. Gracias a ello se reducen las cargas de percusién y trac-
0idn, especialmente elevadss en las partes extremas de los cana-
les, as{ ocomo los acusados fendmenos de desgaste motivados por

la cedena que, especialmente en los canales de transporte acode-
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dos en un plano vertical, aotuz & manera de sierra.

De acuerdo ocon otra proposioién; que todavia no pertene-
ce al estado actual de la técn;ca, se deﬂen disponer, entre los
canales ligeros normales, tramos cortos de canales muy resisten-
tes al desgaste y confeccionados de manera especialmente séli~
da, de modo que el transportador posea a todo su lsrgo nudos
reforzados repartidos a distancias determinadas, a la manera
de una cafia de bambi. Este denominado »sistema de nudos de oa-
fia de bambd posee lea ventaje de que los pandeos originados por
diferencias de alturas, se distribuyen sobre dos édngulos de fle-
xién, por lo que la cadena no pesa por un codo sgudo, Sino por
un codo escélonado, siendo el punto de spoyo sieupre los tra-
mos cortos, més fuertes, del canal. Al mismo tiempo pueden es~
tos tramos del canal, cortos y fuertes, absorber las fuerzas
retroactivag de los cilindros y las fuerzas transmitidas por
el .cepillo el transportador & través de ls guia del cepillo.

Ia ‘confeccién de tales tramos cortos de cansles, en ex-
tremo resistentes, es la misibn del invento. Para 1os largos ne-
cesarios en total, em si blen coxtos, no vale la pena entallar
rodillos especiales que puedan fabricar taeles perfiles por el
procedimiento de laminado. Si se cuelen estas piezas perfila-
das, o bien se fabrican por el procedimiento de prensado con-
tinuo, es necesario siempre soldar a ambos perfiles un fon-
do mecanizado posteriormente, El invento propone; por lo tanto,
fabricar uno de estos cortos tramos de canal de transporte por

el procédimiento de acero colado finmo, soldandose & mismo tiem-

po la mitad del fondo del canal & cada uno de los perfiles, de

modo que los extremos de estos fondos pueden ser soldados entre

si, para formar asi un tramo de canal completo,

Con ello se dispone de la ventaja de simplificarse sustan~
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cialmente la colada de tales canales, ya que por el procedi-
miento de acero colado fino, no es posible, colar ua canal
completo, a todo lo ancho, de una sdla pieza, Asimismo se
consigue con ello, que el ancho del sanal pueda adaptarse a

las circunstencias de oada caso, soldando pars ello piezas

intermedias entre los dos extremos del fondo del transporta-

dor. Uns de estas piezas intermedias, soldada entre las su-
perficies frontales de las mitades del fondo del tramnsporta-
dor, puede ser tambien, por ejemplo, una gufa de cadenas pa-
ra una cadena central, de modo que une vez terminado de mon-
tar el transportador, quedan previstes guias para una ca-
dena central en cada una de las partes extremas cortas o en
las partes cortas y fuertes del ognal intercaladas. Aparte

de ésto, también se obtiene la ventasja de que las deformacio-
nes en los lados frontales, previstas normalmente mediante

fresados, aoodamientos, eto., se obtienen ya en lé propis

‘ecolada, permaneciendo estas partes, moldeadas de una manera

especial, siempre inveriables al ser soldados los fondos en-
tre si, indiferentemente de si los fondos se sueldan direc-
tamente, o bien intercalando una pieze intermedia, 0 pien
acortandolos, Asf, por ejemplo, si se tratara de hacer méds
estrecha una chapa normal de fondo, mecanizada ya previamen-
te, cortando para ello un trozo de uno de los lados, enton-
ces las psrtes de una oonfiguraoién especial ya no servi-
rien, de modo que en los .cenales normales no existe esta po-
sibilidad.

El dibujo muestrs en:

La figura 1 un tramo de canal de acuerdo con el inven-
to, dividido a lo lafgo; '

la figura 2 la unidén de los dos extremos de la chapa
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del fondo, a través de una ﬁieza intermedis intercalsde;

la figura 3; la unidén de los extremos del fondo del
canal, mediante una pieza intermedia necha como guia de ca-
denas;

la figura 4, la unidn de los dos fondos del tramo de
oenal a través de un trozo de tubo, que sirve pera gufa y
sujecidn de um oadena que .sostiene todo el_tranSpQrtador
por su lines central,

. La figura 1 muestra las dos pertes coladas 1y 2 de
un tramo de canél, unidas mediante soldadura de los bordes
frontales 5, para formar una unidad.

En la figura 2 ha sido representada la forma en que
se puede intercalar una pieza de insercién 4 entre los bor-
des frontales 3, con el fin de agrahdar el ancho del tramo
de canal.

En la figura 3 se muestra la forma en que, al ser

soldades los bordes frontales 3, se puede formar o soldar al

mismo tiempo un canal central 5 para guia de, por ejemplo,
un grupo de rascadores de una cadena,

En la figura 4, por ejemplo, se ha soldado entre los
bordes fromntales, en lugar de una pleza intermedia 4 §egﬁn»
la figura 2, un tubo de guia 6 que da acogida a una cadena
7, la cugl, unida ceon cada uno de los tramos del canal, sir-~
ve como cadene de sujeoidn para soporte semi-inclinado o in-
clinado. 41 mismo tiempo estan los rascadores 8 provistos
con las correspondientes esgotaduras 9, de la manera en si
conocida. |

La presente solicitud que corresponde a la presentada

en la Republica Federal Alemana, el 2 de Febrero de 1963,
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con el n? G 56969 XI/6le, se acoge a los beneficios del arti-

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

NOTA

Los puntos de invenoidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Espatia por VEINTE afios, son los siguientes:

le,- Mejoras introducidas eﬁ la feﬁricacién de tramos
acénalados para tramsportadores de rasqueta de doble cadena
que, en calidad de pieze extrema muy resistente, estd soldado
a un canal ligero noruwal, o bien intercalado eantre dos cana-
les ¥ransportadores normaies como canal intérmedio corto muy
resistente, caracterizadas porque este tramo de canal estd
fabricado por el proecedimiento de acero colado fino y esté
colado en dos partes, de forma que los fondos de los canales
pueden unirse entre si por un plano de separacidn longitudi- -
nal central, |

22,~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacién’.lg carac=
terizadas porque entre los extremos de los fondos de los cana-
les estd soldada una pieza intermedis que determina el ancho.

5,« Mejoras de acuerdo con las reivindicaciopes lya&,
caracterizadas porque la pieza soldada entre los extremos de
los fondos de los canales, es ung guia de cedenas pars, por
ejemplo, uns cadena central,

49,- Mejoras de acuefdo con la reivindicacidén 3; carac-
terizadaé porque ias piezas de unién soldadas son inserciones
que forman una guia tubular que sirve pars la fijacidn de una
cadena de sujecidn gque discurre por el sentro loéitud né zg 7
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transportador, y estdén dotadas con medios de uﬁi6n pars uﬁir‘
la cadena con los fondos de los canales.

58,~ Kejoras introducidas en la fabricacidn de tramos
acanalados para transportadores de rasqueta de doble cadena,

5] Tal y como se ha deserito en la Memoria que antecede

representado en el dibujo que se acompafia y para 1os fines
éue se han especificado. |

Esta Memoria consta de seis hojas escrites a mdquina

por una sola cara,

Nadrid, 20. FEB. 1964
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