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que se presenta pera unir & 1la solicitud
de
- PATENTE DE IN.VENCION
formulada el 18 de Enero de 1964, con el n? 295.458
en ’
ESPANA
por VEINTE afios
e nombre de VEREINIGIE GIANZSTOFF—FABBIKEN A.G., entidad
alemansa, establecida en Glanzstoff-ﬂaus, Wuppertal-Elberfeld.

Repiblica Federal Alemana, pors

"PROCEDIMIEN'O PARA LA PREPARACION PARA EL CORTE DE PRECI-

SION DE UN CABLE DE HILOS CONTINGO"

El invento se refiere a un procedimiento para la pre-
paracién para el corte de precisidén de un cable de hilo can-
tinuo en un dispositivo conocido de corte para fibra corta-
dé., con g_u:[a fija del cable y cuchilla rotativa.

Para el corte de fibra cortada son usuales diversos
dispositives. En principio se basan todos ellos en tres cans-
trucciones fundementales distintas,

Asf{, por ejemplo, han sido dados & conocer dispositivos
de corte para fibra cortada, en los que el ceble de hilos

es canducido a un disco que gira con relativa rapidez, avan-

-1l -



¥
W

10

15

20

25

30

zando en direccidn axialmente paralela en el eje de rota-
cidn, y después es llevado hacia afuera a travds de un ce-

nal radial. El cable de hilo que es swministrado por un me-

- caniamo de entrega con una velocidad uniforme y definida,

siendo impulsado hacia afuera por la acelerecidn perifé'ri-
ca actuante en el disco rotativo; es cortado por cuchilles
a los largos deseados; cuchilles que se disponen a les dis-
tancies _adaptadas.’a la velocidad periférica con relacién
a la velocidad de entregd. Aparte de toda una serie de otros
inconvenientes, posee esta construccién el de que ya enm
principio resulta imposible una conduccién dsl cable exacta-
mente parelels, imprescindible, sobre todo cusndo se trata
de fibra cortada més corta, para mantener largos de fibra
igiales, muesto que el cable de hilo se retuerce constan-
temente camo consecuencia de la desviacién durante la ro-
tacidén del disco, retorcimiento que Unicemente se puede cam-
pensar de manera incompleta, debido al rozamiento entre la
cenal redial y el cable de hilo.
Otro grupo grande de dispositivos de corte para fibra

corteda, estd representado por las canstrucciones en las

que el cable de hilo es llevado hasta cerca.del lugar de cor-
te con ayuda de medios auxiliares mecdnicos, por ejemplo, ro-
dillos o cintas de transporte; u otros similares. Todos los
dispositivos conocidos de este tipo adolecen, no obstante,
del inconveniente de que Unicamente pueden ser utilizados
para velocidades ds retirada muy bajas y cables muy reuni-
dos; y de que la canduccidén del hilo no es lo suficien temen-
te exacta, debido a la distancia que es necesaria entre el
lugar del corte y el punto de sujecién por motivos de cons-

trucecidn.
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son re lativamente cortes, es decir, de menos de 10 & 20 mm.
de longitud.

En otro tercer grupo grande de digpositivos de corte
para fibra cortada, es transportado el ceble de hilo &l lu~
ger de corte, mediante las carrespondientes canstrucciones

de toberas, por la accién de un chorro de liquido o de ges

¥y eventualmente, es retirado del mismo modo del lugar de

corte, en estado ya cortado. Este tipo' de conduccidn del ca= |
ble, proporciona .generalmente resultados satisfaétorios cuan~ |
do la canstruccidn estd bien hecha, pero siempre que el lar-
go de la fibra corteda ho ses inferior a 10 a 15 mm. Por en-
cima de asfe 1fmite, las oscilaciones en el~lar‘go de la fi=-
bra cortada, que se presentan en una buena conduccién del
cable,'se mueven dentro de les tolerancies adwisibles. Por
debajo de los valores 1{mi tos citados; en cambio, son tan
grandes las diferenciss con relacién a la medida nominal,

que el producto final ya no satisface las exigencias. El
transporte; en précticamente todes las construcciones, se ree~!
liza de modo que en torno del cable, caéi siempre de seccidén
circular; se dispone una tobera de ramre circular, a través
de la cual se alimenta el gas o el 1iguido can la velocidad
correspondiente y formando un dngulo lo més agudo posible

con la direccidén de avance del cable, para después fluir al
cenal del cable; de las dimensiones correspondiente. El trans- -
porte, por consiguiente, se realiza preponderamente por

cierre de friceién entre el liguido y la capa exterior de '
hilos del ceble de hilo. Con ello es inevitabls que, como con=
secuencia del poco cierre entre las 'di'ferentea capag de hilo,

motivedo por el agrupamiento relativaments suslto, disminuya

la velocidad de los componentes del cable desde fuera hacia

dentro. Ello provoca que en el extremo del cable se forge

DO ELHE
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entre cada dos procesos de corte cmsecutivos, cada vesg
una depresidén cébncava, por lo que las partes situadas en el
interior del mechéh de fibras cortado, son mds cortas que
las exteriores.

De acuerdo con el invento s6 orillan shore 1os incon-
venientes descritos, aprovechando la buena capaqidad de hin-
chemiento de la lana celuldsica, en si conocida, 1o que pro-
voca el refuerzo que en 1o sucesivo denominaremos '"rigidez
hidrica". Bl procedimiento de acuerdo con el invento congis=-
te especielments en que el cable de hilo, alimentado desde
arriba, es primeramente mojado de manera uniforme en esteado
relajedo para que se hinche, & cantinuacidén de lo cual se
exprime nuevamente por presién que actia radialmente para
que caserve une seccién transversal preferiblemente circu-
lar, y sin alteracidén de la seccién resultante, es transpor-
tado al dispositivo de ccmte; de la menera en g{ conocida.

Por cansiguiente, el dispositivo de acuerdo con el
invento, destinab a la puesta en préctica del procedimien~-
to descrito, estd constituido por una tobera de seccién
transversal preferentemente redonda, qﬁe en su extremo su-
perior estd dotada con un ensenchamiento de forma de embudo
o de cubeta, provisto de rebosadero, por un dispositivo de
retirada dispuesto debajo de la tobera, cuya seccidén trans=-
versal lilre estd gdleptada a la de la boca de la tobera, ¥
por un dispositivo de corte pera fibra cortada del tipo en
si cmoqido; maontado debajo. :

Es en sf aabido; que la lans celuldsica posee un ele=-
vado poder de hinchemiento, en cuyo estado ostenta una "ri-
gldez hidrica", por 1o general muy indeseable, que en toda

une serie de dispositivos convencionales de corte para fibras,
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se manifiesta; por ejemplo, en un aspecto similar a tablie
1llas del manojo de fibras sin abrir producido en el proceso
de coi-te; es por ello, por lo que los manojos de fibras se
denominan frecuentemente "tablillas". Se ha descubierto aho-
ra; que si un cable de hilos se moja por lo pronto de manera |
uniforme; haciendose que con ello ge hinche, y después se
vuelve & exprimir y se le conserva en la forma con ello adop=-|
tads hasta liegar al luger de carte, queda tan rigido, qe
la resistencia mecénica de la barra asi producida puede ser
aprovechada para conseguir conducciones muy uniformes al lu-
gar de corte., Esto se consigue haciendo que el cable; gue
ge introduce en el dispositivo desde arriba, pase por lo pron
to en estado relajado por un bafio de agua, a continuacidén de |
lo cual es introducido en una tobera que se estrecha en for-
ma cénica, donde es comprimido heste que elcanza un didmetro |
tal, que nuevamente es extraida la parte de lf{gquido no pre-
cisada para el hinchamiento. Immediatamente por debajo de
esta tobera estd montado el dispositivo de retirada, que

puede cansistir en un par de rodillos perfilados, una doble

‘¢cinta de transporte perfilada, o bien en apresadores gober-

nados a través de levas. El perfil de los dispositivos esta
adaptado de tai modo & la seccidén de salida de las tobersas,
que la forma de seccidén del cable no se deforma al pasar por
el dispositivo de transporte, sino exclusivamente es compri-
mida de manera uniforme hasta la medida necesaria para con-
seguir el cierre de fricci6n, lo que, segin se ha camproba-

do, no provoca la detruccidén de la trabazén atiesada.

‘Ejemplo 183

Un cable de lana celuldsica de 500.000 den es hume=
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decido a su peso por la parte superior, de forme de cubets,
de una tobera ocbnica, heciéndose pasar a continugcic’m a tra-
vés de ésta. En una longitud de aproximadsmente 45 mm., se
estrecha la tobera desde 17 mm de didmetro, hasta 11 mm.

El didmetro del perfil hueco de los rodillos de retirada es
de 9 mm, estando lés superficies de estos rodillos de reti-
rada, que entran en contacto con el cable, mc'ubiertas con

goma blanda.

Ejemplo 223

| Un cable de 420.000 den es conducido a través de una

tobera cénice. En una longitud de 45 mm disminuye el did-
metro desde 1:7 hasta 11 mm. El difmetro del perfil hueco
del dispositivo de retirada es de 10 mm; los rodillos de
retirada estén recubiertos con gama durae.

En embos casos se consolidé el cable de tal modo, que
no pudieron observarse diferencias mensurables con relaciédn
a la longitud media de la fibra cortada.

El invento serd explicado con més detalle a base de

‘los ddbujos adjuntos, mostrandos

La fig. 1, una seccién a través del dispositivo de
acuerdb con el invento, con un par de rodillos perfiladas
como dispositivo de retirada;

la fig. 2, la seccién A-B segin la fig. 1;

la fig. 3, el dispositivo de acuerdo con el invento,
con una doble cinta de transporte perfileda camo dispositi-
vo de retirada;

la fige. 4, el dispositivo de acuerdo con el invento,
con apresadores como dis positivo de retirada;

la fig. 5, una seccidén a travéds del dispositivo segin
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la fig. 4, a la altura del apresador inferior;

la fig. 6, una vista sobre los discos de leva de
acuerdo con la fig. 4.

Ia parte superior del dispositivo estd constituida
por el embudo de emtrads 2, con la tobera exprimidors 1
en su extremov inferior, y el saliente 3, de forma de plato,
en su extremo superior. En el embudo de entrada se haece en-
trar agua a través del tubo 4, agua que vuelve a salir s
través del tubo 5, con 10 que se establece el nivel perma-
nente 6. Si la canduccién del agua se realize a la inversa
- entrada a través de 5, salida a través de 4 - entonces
el nivel se establece de acuerdo con el empalme 4.

El cable de hilos, constituido por hilos sin fin, pe-
netra en foma muy relajade 7 en el embudo de entrada, don-
de se humedece de forma concienzude y uniforme, hinchéndose
correspondiente. Con ayuda del par de rodillos perfilados
de transporte 9,10, es entonces hecho pasar el cable de hi-
los & través de la tobera 1, la cusl posee una seccidn de
aberturs adaptaeda de tal modo & la seccidén del ceble de hi-
los seco, que el agua no precisada phra el hinchemiento, es
exprimida. Con ello se genera en el cable de hilos la deno-
minade “"rigidez hidrica", en si conocida, ¥ ello en un grado

’cal; que al salir el cable de la tobera exprimidora, puede

ser canparado en su rigidez a un bastén. Mediante una adap-

 tacibén exacta de la seccién transversal-1ll que queda libre

entre los érganos perfilados de retirada, a la seccién del
cable de hilos 8, se camsigue que la estructura del cable
rigido 8 no sea destruida por el dispositivo de retirada;

de modo que la rigidez generada se conserva hesta directa- |
mente el dispo;aitivo de carte, no representado. las dimensio-
nes de la seccidn transversal libre del disposiin:.vo de trans- .
porte son al mismo tismpo menores que laﬂ@laﬁfba{%a;’g{l@a
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tobera, preferentemente en 3 a 20%, dependiendo la magnitud
de 1z diferencia cansiderablenenfe de la canstitucidén de
las superficies que entran en contacto con el cable 8; de
los ejanplos se desprende dsto para lautilizacién de goma
blanda o] gana dura.

En lugar de los dos rodillos de transporte 9 y lo, se
pueden emplear cintas perfiledes de t;'anspo;te .'!.6, 17, que
son conducidas por los rodillos 12, 13 y 14, 15, respecti-
vamente. De acuerdo con el invento, no obstante, puede el
dlSpOSitiVO de retireda estar canstituido también por apre-
sadores gobernedos por leves y discos de leva. Un ejemplo

de forme de realizacidén de esta Ultima construccidén, puede

verse en la £ig. 4e

Fijemente unidos con la méquina, se encuentran dos
carriles cilindricos de deslizamiento 20, sobre los que se
mueven los tacos deslizentes 19 con ayuda de los taladros
correspondientes. Estos ta.cos des 1i zantes 19 se apoyan sobre
muelles 37 qus, por su parte, asientan sobre los apoyos 38.
Las garras prop:.amente dichas, estén constituidas por pie-
zas apresadoras 23 y 24, que asientan sobre topes mdviles
25 y 26, que soportan rodillos sujetos a les traviesas
carregponiiientes. Estos topes estdn canducidos en los tale=
dros 42 y se apoyean sobre los inuelles Ty 28, que tienden
a oprimirios hacia el c:entro.:s La cufia deslizante 31 asien-
ta sobre un tope mévil 32 que, en su extremo opﬁesto, S0~
porta el rodillo 33, Este se mueve sobre el disco de leva
a1, de modo que su trayecto coincide con el de la leva de
mando 34. Los dos discos de leva 21 y 22 son impulsados
sincrénicemente por las ruedes dentadas 39 y 40, pero en

sentidos de giro opuestos. Sobre la superficie frontal 36
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se mueve la rueda 35, unida con el correspondients taco
deslizante 19. De acuerdo can el movimiento del disco de

leva 21 § 22, o bien de sus superficies frontales 36, son

oprimidos hacia abajo los dos rodillos 35 de manera inter—

mitente, es decir, que los tacos deslizantes superior e in-
ferior son oprimidos elternativemente contra el muelle
correspondiente 3%. Al mismo tiempo, y al empezar el movi-
miento descendente;'se agiente el rodillo 33 sobre la su-
perficie del disco de leva 22, con 1o que la cufla deslizen=-
te 31 retrocede lo suficiente por entrg los rodillos 29

y 30, para que las dos mordazas 23 y 24, bajo la presién

de los muelles 27 y 28, puedan rodear fuertemente al ca-
ble. El taco deslizante superior 19 se encuentra en la po-
sicidn representada al comienzo del movimisento descendente,
y el inferior, al camienzo del movimiento asce‘hdente. Poco
antes de la inversidén del movimiento en el punto inferior;
incide el rodillo 33 sobre la leva de mando 34; con 1o

que la cufia-deslizante 31 penetra entre los rodillos 29 y
30, éeparando asi & las dos mordazas apresadoras 23 y 24,
que sueltan con ello el cable atiesado por el agua. Ello
tiene lugar en una mutacidn continua.,‘de menera gque los mo-
_vimientos de ambos apresadoreé se superponen constantemen-
te. Al mismo tiempo estén los discos de leva 21 y 22 hechos
de tal modo, que el movimiento descendente tiene lugar a
una vwlocidad uniforme desde el momento en que el cable es
apresado, hasta el momento en que es soltado, velocidad que
es inferior a la del movimiento ascendente, relativamente
répldo, del disposiﬁvo apresador abierto; los movimientos
de descenso o de tracoidén de los apresadares , por consiguien

te, Se superponen.
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Esta solicitud que corresponde a la presentada en
la Reptibliqa Pederal Alemana el 1 de Marzo de 1963, bajo
el Nim. V 23.724 VII &/29 a; se acoge & los beneficios
del artfculo 51 del vigente Estatuto solwe Propiedad Indus-
trials

- NOTA -

Los puntos de invencidn propia; ¥y nueva que Se pre-
sentan' para Que sean objeto de esta solicitud de Patente
de InvenciSn en Espafla, por VEINTE afios, son los siguien-
tess |

1%,~ Un procedimiento para la preparacién para el
corte ds precisién de un ceble de hilos continuo en un dis-
positivo vertical ds corte para: fibra cortada, con una cu-
chillae que gira en un plano horizontal, caracterizado por-
que el cable de hilos es llevado desde arriba al disposi-
tivo de corte, mojado uniformemente en estado relajado a
efectos de que se hinche, seguidemente exprimido de nuevo
por presién de accién radial para que conserve una seccién'
transversal preferentemente circular, y transportado, sin
alteracién de la seccidn resultante, al dispositivo de cor-
te del tipo en s conocido,

22,~ Un dispositivo para la ﬁuesta en prédctica del
procedimiento de acuerdo can la reivindicacién l; carac-
terizado por une tobere d sacc:i_.6n preferentemente circu-
lar que; en su extremo superior, posee un ensanchemiento en

forma de embudo o de cubeta, dotado con un rebosadero, por
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un dispositivo de retirada montado debajo, cuya seccién
trangversal libre se edapte a 1a. de la boca de la tobera,
y por un dispositivo de corte para fibra cortada del tipo
en s{ canocido, dispuesto debajo.

:3‘.-’.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
2; caracte rizado porque les dimensiones de la secc'ién trans-
versal libre del dispositivo de transporte son de. 3 a 2Gtin~
feriores a las dimensiones de la boce de la tobera, que tie-
ne une forma de seccidn tramsversal geométricamente semejan-
e, .

4°.- Un dispositivo de acuerdo ctn la reivindicecién
2; caraéterizado porque el dispositivo de retirada consiste
en un par de rodillos perfilados, cuyo perfil estd adaptado
e la seccién transversal de salide de la tobera y esté recu-
bierta ca gome. dura, _

2,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién

4, cara;:teriaado porque el perfil estd recubierto cam goma
blanda. |

62.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
2, caraéterizado porque el dispoe:ltiv_o de retirada consiste
en una doble cinta transportadora perfilade.

"79.— Un diapositivo- de acuerdo con 1e reivindicacién
2; caraéjterizado porgque el dispositivo de retirada c cnsis-
te en apresadores que cooperan por pares y gobernados por le-
vas, . ‘

82.~ Procedimiento pare le preparacién para el corte de
precisiéxi de un cable de hilos c¢ontinuo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en 1los ditmjos que se acompefian y con los fines

. 5458

que se han especificado.



R}
-

2954538

Esta Memoria consta de doce hojes escritas a méquinsa

por una gsola cara.

Medrid, 12 FEB. 1964
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