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Recae la  presente patente sobre un procedimiento para e l atado 

mecánico de embutidos y piezas sim ilares, procedimiento con e l  que 

consiguen no solo importantes ventajas en cuanto a la  mecanización 

de la  operación, sinó también en cuanto a l resultado de la  opera-, 

ción misma, o sea, a l atado logrado.

En efecto , los sistemas de ^mudado practicados hasta la  fecha 

para e l atado de embutidos y sim ilares no satisfacen  completamente 

la s  necesidades in d u striales por cuanto es frecuente, por una parte, 

que a l apretarse e l nudo estrangulando la  pieza, se corte o dañe la  

trip a , ya sea natural o a r t i f i c ia l ,  mientras que por otra parte, la  

mayoría de la s  ataduras resultantes requieren un segundo nudo para 

perm itir e l colgado de lo s  embutidos.

Con e l procedimiento que va a describirse se logra mecánicamen­

te  y con gran rapidez y seguridad un atado cuyo nudo no corta la  

trip a  y que a la  ves presenta la  lazada adecuada para que pueda ser 

colgada la  p ieza.

Con ayuda de los gráficos adjuntos se expondrá e l desarrollo de 

la s  fases fundamentales del proceso de atado a que nos venimos r e f i ­

riendo .

Segdn se aprecia en la  Figura l á . ,  en una máquina que tiene co­

mo elemento fundamentales un alimentador (6) y una bandeja (9) se 

disponen unos pares de á t i le s  situados en posición opuesta, integra­

dos por unas áncoras (10 y 11) , uno de e llo s , además, con una aguja 

(12) esp ecial.

El referido alimentador (8) es una especie de tubos acodado 

que g ira  sobre s i  misma con base en un soporte (13), efectuando en 

cada molimiento un giro  de algo más de una vuelta, alternando sus 

carresras en un sentido y en otro y dejando en cada v ia je  e l  cordel 

(15) que va saliendo del mismo prendido alrededor de los dos pares 

de áncoras (10  y 11 ) y cruzándose sus extremos. A sí, en e l esquema 

de la  Figura 23 . ,  estando e l extremo de la  atadura o cordel (14) 

prendida en la  pinza (20), e l alimentador habrá partido de la  posi-
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ción (1 7 ) en la  dirección que marca la  flech a  del dibuje y dejando 

prendido e l h ilo , sucesivamente en la s  áncoras ( 1 § ',  1 0 1 0  y 1 1 ) , 

para cruzarse e l cordel consigo mismo (l8) y detenerse e l alimenta- 

dor en un punto (19) equivalente a l  de sa lid a  (1 7 ), pero a l otro 

lado de la s  áncoras (1 1 ). El próximo movimiento del alimentador se­

rá en dirección contraria, volviendo a dejar e l h ilo  prendido a lre­

dedor de la s  áncoras, forjando la  misma cruz y deteniéndose de nuevo 

en é l punto de partida anterior (17) y a s í sucesivamente. Como con­

secuencia de la  carrera dél alimentador, e l cordel (1 5 ) vendrá a 

formar una lazada a l quedar doblado sobre s i  mismo por un extremo 

(20) y a l cruzarse (18) lo s  terminales (14  y 21) por e l otro .

A cada lado de la s  áncoras ( l l )  ex iste  una pinza (20 y -20') én 

la  que se prende e l cordel. Al in ic ia rse  la  carrera 3e l alimentador 

. (8), e l extremo (1 4 ) del cordel está  prendido en una de dichas pin­

zas (20), mientras que la  otra pinza está completamente abierta, no 

cerrándose hasta que terminada la  carrera del plimentador queda e l 

otro terminal (21) del cordel (15) a su alcance.momento en e l que 

esta segunda pinza se c ierra  automáticamente.

Sostenida la  lazada del cordel (1 5 ) entre la s  áncoras (10) y 

( l l )  queda aquella atravesando la  su p erficie  de trabajo y teniendo 

a cada lado la  mitad de una bandeja (9) destinada a re c ib ir  e l em­

butido o pieza (16) que ^a de ser atada (F igs. 13 y 23 . ) .  Partiendo 

dé esta situación  in ic ia l  y haciendo descender la  bandeja (9), s i  

embutido (1 6 ) entra en contacto con lazada (15) que empieza a arro­

l la r s e  a su alrededor (F ig. 3 6 ) gracias a que e l par de áncoras (1 0 )¡ 

que sostiene a l  extremo doblado de la  lazada se adelanta a l encuen­

tro  de su par opuesto ( l l ) .  El avance de.dichas .áncoras (10) lle g a  

hasta e l punto de que e l extremo doblado (20) de la  lazada rebasa 

l a  cruz (18) formada por e l  cordel, penetrando la s  áncoras portado­

ras (10) por entre la s  áncoras opuestas ( l l )  hecho e l cual se levan­

tan éstas, haciendo que la  cruz (18) quede en posición más elevada q, 

que e l resto de la  lazada, de forma que a l avanzar seguidamente la

30.
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aguja (12), la  lengüeta superior ^7) de ésta  tope con dicha cruz 

(l8) encajándose en su garganta (23) y dando lugar a que a l prose­

guir e l avance de la  aguja, dicha lengüeta (7), complete la  -eleva­

ción de dicha cruz (18) a l bascular la  lengüeta sobre su punto de 

inserción (24). Finalmente en su avance, la  aguja (1 2 ) hará que su 

plano inclinado fron tal (25) desaloje e l extremo doblado (20) de 

su asiento en la s  áncoras móviles (10) y caiga dentro del ganchillo 

( 26) de la  aguja, de forma que al" in iciar#  ésta  e l movimiento de re­

troceso (F ig. 4&), e l extremo doblado (20) del cordel que estará 

más bajo que la  cruz (1 8 ) completará su vuelta sobre s i mismo.al 

ser arrastrado por dicha aguja (12) continuando su recorrido de re­

greso por entre e l v é rtice  in te rio r  de dicha cruz (1 8 ) y por entre 

los tramos la te ra le s  de la  lazada, cerrándose e l  nudo F ig . 56. ,  a l  

seguir retenidos lo s  terminales del cordel por la s  pinzas (20) y 

a l ser arrastrado e l otro extremo doblado de lá  lazada por e l ganchi 

l io  ( 26) de la  aguja (12 ). .

En el momento en que termina e l anudado, cuando la  bandeja (9 ) 

ha ido de nuevo subiendo para recobrar su posición in ic ia l ,  automá­

ticamente F ig . 26. ,  la  cu ch illa  correspondiente ( 27) de la s  dos s i4 

tuadas paralelamente a la s  pinzas (20) de retención del cordel, cor­

tará  e l terminal.de éste qué deriva del alinentador, pudiendo r e t i­

rarse e l  embutido ya atado e in ic ia r  otro nuevo c ic lo , pues automá­

ticamente e l alimentador (8) re a liza rá  una nueva carrera y gracias 

a que e l extremo del cordel habrá quedado retenido por lá  pinza co­

rrespondiente, nuevamente quedará dispuesta otra lazada-con sus te r­

minales cruzados. . -

El nudo mecánicamente formado (F ig. 6&& tien e, eh primer lugar, 

la  importanté/íventaja derivada de que sus estrangulamiento no pro­

ducen ningdn cruce que atraiga  la  trip a  yuptaéda cortarla .

Por otra parte, e l extremo dobaldo (2o) de la  lazada sirve  luego 

para colgar e l embutido sin  necesitar otro nudo complementario.

Se ha expuesto e l  proceso con ayuda de dibujos y con preferen­

c ia  a d eta lles de realización  concretos, a efectos de f a c i l i t a r  la



comprensión del mismo. No obstante, la  presente"patente admitirá to­

da clase de variantes en cuanto a soluciones mecánicas y motrices y 

en cuanto a los demás d eta lles  complementarios, siempre y cuando se 

mantenga lo  que constituye la  esencialidad del objeto, segdn se ex­

presa en la s  reivindicaciones siguientes.

N O T A
En resumen, la  presente so lic itu d  recaerá sobre la s  siguientes 

reivindicaciones.

la.** Un procedimiento para e l atado mecánico de embutidos y sim ila­

res, caracterizados porque formándose inicialm ente, con e l  trozo de 

ligadura, correspondiente ofrecida por un alimentador, una lazada do­

blando sobre s i  mismo' dicho trozo de ligadura, con superposición en 

forma de cruz de los terminales de sus tramos paralelos, se rodea la  

parte de embutido a estrangular con dicha lazada y se aproximan los 

dos extremos de la  misma, haciendo.que e l extremo doblado, pasando 

por e l vó rtice  exterio r de la  cruz,, rodee e l  nácleo de ásta y pase 

luego por e l  centro del vó rtice  in te rio r  y por entre io s  tramos late^ 

ra le s  de la  lazada, de forma que al ser dicho extremo doblado de la  

lazada arrastrando en dirección opuesta a l  nudo formado, se cierra  

óste, estrangulando paulatinamente la  parte de embutido abrazada y 

quedando f i j o  e l  nudo aán cuando se corten lo s  terminales de la  lig a ­

dura.

2a .*< Un procedimiento para e l atado mecánico de embutidos y s i ­

m ilares, caracterizado porque un alimentador coloca un trozo de l i ­

gadura rodeando dos pares de áncoras opuestos y enfrentados, hacien­

do que los extremos de dicho trozo se crúcen y queden prendidos en 

unas pinzas paralelas junto a la s  que se hallan emplazadas sendas 

cu ch illas, alternándose e l sentido de la  marcha del alimentador en 

cada carrera y cubriendo estas carreras algo más de una circunferen­

c ia  completa cada una de e l la s .

3&.- Un procedimiento para e l atado mecánico de embutidos y s i­

milares, caracterizado porque colocando atravesada sobre la  lazada
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la  pieza que ge deba atar y haciendo que esta pieza descienda en con- 

- tacto con la  lazada por su parte centraly se provoca e l  avance del 

par de áncoras que sostienen e l extreno doblado de la  atadura, avan­

ce que persiété hasta que encontrándose con e l par de áncoras f i j a s  

5 .-  opuesta, e l extremo doblado de la  lazada rebase la  cruz formada por 

lo s  extremos de dicha atadura.
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4§+- Un procedimiento para e l atado mecánico de embutidos y simi­

la re s , caracterizados porque la s  áncoras f i j a s ,  una vez la  cruz fo r­

mada por la  atadura ha sido rebasada por e l extremo doblado de la  mis­

ma, se elevan poniendo a dicha cruz a un n ivel superior a l de dicho 

extremo doblado, en .cuya posición, avanzando en e l  mismo sentido que 

la s  áncoras móviles, una aguja especial dotada de lengüeta provista 

de una garganta fro n ta l y basculante hacia arriba, se pone en contac­

to con la  cruz, que a l quedar prendida por dicha garganta fro n ta l se 

eleva, a l mismo tiempo que a l  proseguir la  aguja en su avance provo­

ca, mediante e l plano inclinado de su parte delantera, e l desplazami­

ento del extremo doblado de la  lazada, que cae dentro del espacio del 

ganchillo de la  referid a  aguja, la  cual in ic ia  seguidamente su retro­

ceso arrastrando dicho extremó doblado por debajo de la  cruz y  cerran 

dose con e llo  e l nudo formado y estrangulándose la  pieza sometida a 

atado gracias a seguir prendidos en la s  pinzas correspondientes los 

extremos de la  lazada inicial.
3
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58.— Un procedimiento para e l atado mecánico de embutidos y sim ila­

res, caracterizado porque estrangulado e l nudo segdn la  presión de­

seada, la  cu ch illa  correspondiente a la  pinza que retiene e l extremo 

de la  atadura que deriva del alimentadof actda cortando dicho extre­

mo entre la  pinza y e l nudo, de forma que a l abrirse la  otra pinza 

queda liberada la  pieza con su lazada, pero quedando retenido en la  

otra pinza e l  extremo de la  ligadura que deriva del alimentador, e l  

cual pueáe colocar de nuevo, partiendo de esta pinza, la  siguiente 

lazada alrededor de la s  áncoras a efectos de rep etir otro c ic lo  de

atado
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6 s U N  PROCBDRnB'íTO PARA EL ATADO IB3CANICO BE EL-BUTIDuS Y S IIL - 

LARES.

Segdn se descrito en la  presente memoria que consta de s ie te  hojas 

escrita s  a máquina por una so la  cara y dibujos.
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