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Recae le presente patente sobre un procedlmlcnto paré el atado

necenico de ecbutidos y piezas similares, procedimiento con el que

 consiguen no solo importantes ventajas en cuausto 2 la mecanizaecidn

de la operécién, sind tembién en cuanto al resultado de la opera-.

cidn wisne, o se8, al atado logrado.

En eiecto, los sistemas de .nudado bvact1caaos hasts la fecha
para el atado de enbutidos y similares no S&tlSAaCen completauente
las necesidades incdustriales por cvanxo es frecuente, por una parte,
que sl apreiarse el nudo estrangulando la vieza, se corte o dafie la
tripa, ya sea natural o artificial, mientras que por otra varte, la
wayorfa de las ataduras resultantes requieren un segundo nudo pars
permitir el colgado<de los embutidos.

Con el procedimiento éue ve a describirse se ldgra'mecanicanen-
te y con gran rapidez y seguridad un atado cuyo nudo no corts la

tripa y que & la vez presenta la lazada adecuada pare gue pueda ser

colgada la pieza.

Con ayudas de 1os gréficos sdjuntos se expondrd el desarrollo de
las fages fundauentales del proceso de atado a’'que nos venimos refi;
riendo. | | -

Segdn se aprecia en la Pigura 18., en una @adquina que tiene co-
mo elemento fundauentales un alimentador (8) y una bendeja (9) se
disponen unos pares de dtiles situados en posiciJﬁ oéues?a, integra-
dos por unas 4ncoras (10 y 11), uno de ellos, aleuds, con una szuja
(12) especial.

Bl referido elimentador (8) es una especie de tubos acodado
que gire snbre si misne con base en wn soporte (13), efectuandn en
cada mobimiento un giro de algo mds de una vuelta, alternando sus ,
carresras en un sentido y en otro y dejando en cada viaje el cordei
(15) que va saliendo del mismo prendido alrededor de 1os dos pares

de éncoras (10 y 11) ¥ cruzéndose sus extremos. Asf, en el esquenma

. de la Piguras 22., estando el extremo de la atadura o cordel (14)

prendida en la pinza (20), el alimentador habré partido de la posi-
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cidn (17) en 1a direccibn que marca la flecha del dibujo y dejando

prendido el hzlo, gucesivauente en las dncoras (1R’, 10’, 10 y ll),
para cruzarse el cordel consigo mismo (18) y detenerse el alinente-
doi enAun'punio (19) equivalente al de saiida (17), pero al otro
lado de las éneopas (11). E1 préximo movimiento del alimentador se—
rd en direcéidh contraria, volviendo a dejar el hilo prendido alre-
dedor de las 4ncoras, fonando la misma eruz y deteniédndose de nuevo
en 61 punto de ‘partids anterior (17) y asi sucesivamente. Como con-

secuencia de la carrera del slimentador, el cordel (15) vendrd a

formar una lazada al guedar doblado sobre si mismo por un extremo

(20) y al cruzarse (18) los teiminales (14 y 21) pox el otro.

A cads lado de las 4ncoras (11) existe unma pinza (20 y-20°) en
la gue se prende el eordel. Al'inioiarse la carrers del alimentador
(8), el extrema (14) del cordel estd orendido en vna de dichas pin-
zas (20), mientras gue la otra pinza ostd completamente abierta, no
cerrdndose hasta que termlnada la carrera del glimentador queda el

otro terminal (21) del cordel (15) a su alcance momento en el que

- osta gsegunda pinza se cierra automaticamente.

Sostenida la lazada del cordel (15) entre las 4ncoras (10) y
(11) qﬁeda agquella atravesando la superficie de trabajo y teniendo

a cada lado la mitad de una bandeja (9) destinada a recibir el enm-

“butido o pieza (16) que ha de ser anada (Pigs. 12 y 28.). Partiendo

dé esta situacidn inicial y haciendo descender la bandeja (9), el
embutido (16j entre en contacto con lazada (15) que emvieze a arro-
llarse a su'alrédeacr-(Fig. 3¢) grécias a que el par de dncoras (10)
que sostiene al extremo doblado de la lazada se adelanta al encuen-
tro de su péerpueSto {11). E1 avance de dichas Ancoras (10) llega

hasta el punto de gue el extremo doblado (20) de la lazada rebasa

. la cruz (18) formade por el cordel, penetrando las éncoras portado—

ras (10) por entre las dncoras opuesias (ll) hecho el cual se levan-
tan éstas, haciendo que la cruz (18) quede en posicién mds elevada g,

que el resto de la lazada, de foruma gque al avangar seguidanente la
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aguja (12), la lengueta superior {7) de ésta tope con dicha cruz
(18) encaaéndose en su garganta (23) y dando lugar & que~al proge=
guir el avance de la aguja, dicha lengueta (7),'complete la eleva=~

eién de dicha cruz (18) al bascular la lengueta sobre su punto de

insercién (24). Finalmente en su avance, la aguja (12) hard que su

blano inplinado‘fronfal<(25) Bésaloﬁe-el extreno doblado (20) ge

"su asiento en las dncoras wméviles (10) y 9aiga dentrd'del'ganchilld

(26) ‘ae 1a agujs, de forma que al iniciare ésta el movimiento de re—

troceso (Fig. 48), él'eﬁtfemp doblaQO'(éQ).del'cordel que estard - -
nds bajo que la.cruz (18) completaré su vuelta sobre si mismo al

ser arrastrado pnr dlcha agusa (12) continuando su recorrido de re-
greso por entre eT vértice interior de diche cruz (18) y por entre
1os tramos latersdles de la lazada, cerrdndose el nuao Fige 52., al

seguir retenidos los terminales del eordel por las pinzas (20) y

~al ser arrastraao el otro extremo doblado de 14 lagzade por el ganchl

1lo (26) de la aguja (12).

.En el momento en que termine el snudado, cuando la bandeja (3)

ha ido de nueéo subiéndo para recobrar su posicidn inicisl, automa-

ticamente Fig. 29., la cuchilla corresnondxente (27) de las dos si%
tuadas paralelamente a las plnzas (20) de retencidn del cordel, cor-

tard el terminal de 4&ste que deriva del allaentador, pudzendo reti-

. rarse el embutido ya atado e 1niciar otro nuevo eiclo, pues automa-

tlcamente el alimentador (8) reallzaré una nueva carrera y gracias )

a que el extremo del cordel habrd quodado retenldo por la pinza co-

_rrespondlente, nuevamente quedaré dispuesta otra lazada- con sus ter-

mineles cruzados.

El mudo mecanleamenre formado (Fig. 683 tlene, en primer luvar,

- 1mportanté ventaja derivada de cue sus estrangulamlento no- pro= -

ducen ningin cruce.gve atreiga la trlpa y..paéda cortarla.

. Por otra parte, el extremo doﬁaldd;(Zu) de la lazade sirve luego
paré colgar el embutido sin necesitar ojro mido complementario.

| Se ha expuesto el proceso'oop.ayuda de gibujas y con preferen-

cia a detalles de realiiaciénAconiretos,:a efectos de faciliter 1l
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comprensifn del mismo. No obsiante, le presente patente admitiré to=-
da clase de variantes en cuanto a solucicnes mecénicas y motricgs y
en cuento a los demds detelles conpleuentarios, siemp;e ¥y cuando se
mantenga lo que constituye la esencialidad Gel objefo, segin se ex-
presa en lag reivindicaciones siguientes.

i | NoTA4 |

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguientes
reivindicaciones. ' ‘

1¢.« Un procedimiento para el atado necdnico de embutidos y simila-
res, carseterizados pérqué formdndose inicialmente, con el trozo de
ligadura correspondiente ofrecida por un alimentaéor, ura lazade do-
blendo sobre si misnofdicho trozo de ligadura, con superposicidn en
forma de cruz de los teriinales de sus tramos paralelos, se rodea la
parte de eubutide a éstrangular con dicha iazada ¥ se aproximan los
dos exvremos de la mnispa, haciendo.éue el extfemo doblade, pesando
por el vértice exterior de la cruz, rodee-ql.hﬁoleo de ésta y vase
luego por el cenfro del Vértice interior y por entre 1os tramos later
rales de 1a lgzada, de forma que al ser dicho extremo dobla&o de la
lazade arrastrando en direccidn opuesta al nudo formado, se cierra
éste, estrangulando paulatinamente la parte de eitbutido abrazada b
guedando fijo el nudo adn cuando se corten los tersinales de la liga-
dura. |

28 . Un prooedimienfb para el atado mecdnico de embutidos y si-

milares, ceracterizado porque un alinentador coloce un trozo de li-
gadura rodeando aos nares de éncoras opuestos y enfrentados; hacien-
do que los extremos de dicho trozo se crucen y gueden prendidos en
unss pinzas paralelas junto a las que se hallan eumplagadas sendas
cuchillas, alterndndose el sentido de la marcha del allmentador en
cada carrera y cubitendo estas carreras algo més de una circunferen~

cia completa cada una de ellas.
Je.- Un procedindento para el atado mecdnico de eubutidos y si-

milares, caracterizado porque colocando atravesads sobre la lazads
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la pieze que se deba atar y haciendo que esta pieza descienda en con-

tacto con la lazada por su parte central, se provoca el avance del

 par de &ncoras que snstienen el extremo doblado de la atadura, avan-

ce que persiwty hastd que encontrdndose con el par de 4ncoras fijas
opueste, el extremo doblado de la lqéada rebase la ocruz formada por
los extrewos de dicha atadura. _

43.- Un procedimicnto pare el atado mecénioo de émbutidos ¥y sind-

laresy caracterizados porque las 4ncoras f:gas, ‘une’ vez la cruz foxu

,mada por la atadura ha sido resbasada por el eXuremo doblado de la nis-

ma, se elevan voniendo & dicha cruz a un ‘nivel superior al de dicho
extremo doblado, en cuya posicidn, avanzando en el mismo sentido que

las 4ncoras mdviles, una aguja especial dotada de lenglieta provista

" de una garganta frontal y basculante hacia arriba, se pone en coniac—

t0 con la cruz, gue al quedar prendida por dicha garganté frontal se
eleva, al mismo Tiempo que al proseguir la agujé en su avance provo-
ca, mediante el plano inclinado de su parte delentera, el desplezemi-
ento -del extremo doblade de la lazada, que cae dentro del espacio del
ggnchillo de la referida aguja, la cual inicia segulaanente su retro=--
ceso arrastrando dicho extremo dobvlado por debajo de ls cruz y cerran
dose con gllo el nudo formado y estranguldndose la pieza sometida a
atado gracias a seguir prendidos en las pinzas correspondientes los
extremos de la lazada inicial. ‘ .

58.- Un procedimiento para ¢l atado mecdnico de embutidos y simila-
res, caracterizado porque estrangulado el nudo segdn la presién de~

seada, la cuchilla correspondiente a la pinze que retiene el extremo

.

‘de la atadura que deriva del alimentador actda cortando dicho extre-

mo entre la pinza y el mudo, de férma que al abrirse la otra pinza

queda liberada la pieza con su 1azada, pero quedando retenido en la

otra pinza el extremo de la ligadura que deriva del alimentador, el

oual puede colocar de nuevo, partiendo de esta pinza, la siguiente

lazada alrededor de las #dncoras a sfectos de repetir otro ciclo de

atado.
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62, UN PROCEDILIENTC PARA ¥L ATADO LiECANICO IE ILBUTIDUS Y SIiI-
LARES,

Segdn‘se describe en la presente memoria gue consta de siste hojas
.escritaé'a médquina por una sola cara y dibujos. '

Madrid a R7 de enerp de 13964




\"\\Q\\\‘! 49
o ‘\\\\\\\*

WS R ANy
oSSty




-

‘ o e wne -

O ANGEL LORENZO BARROSO /]2 eu5446
| 295446 . - =
, @ @ . . @ G @ B ;

C b ———— — .
s




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



