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MEMORIA DESCRIPTIVA

— S St i Ty - ome s e sham g
R R R s e T ST e

La invencidn que vemos a describir en la pre—
sente memorie y en los dlbujos complementarios anexos, =
trata de un original procedimiento de fabricacion median

lte ol cual se consiguen obtener tejidos acolchados que, —
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aun cuando pueden aplicarse a cuaslquier finalidad tal co
mo & la fabricacion de prendas de vestir ¥y otra clese de
confecclones, reaulta particularmenxe apropiado para la
fabricacion de mantas. :

Es aabido que los acolchados se consiguen co~
locindo wna o varies capss de elgoddn, seds, lama u otre
claae'de fibras naturales o sintétioas, entre dos telan,
bastesndolas luego con pespuntes pare fijar la mass in-
termedia no tejida & las telas entre las que ests com-
prendida. | o

El procedimiento objeto de la invenocidn obtie
ne un nuevo tipo de acolchado, 0 sea un tejido dé dos
telas con un relleno de cualquier clese de fibras inter-
puestas, ocon la particularidad de eludir las enxreteniﬁaa
operaciones de los procedimientos conocidos paré obten-
cién de scolchados, tal como 1ls preparacidn de le caps
intermedia entre las dos telas y sobre todo lé~operacién
de basteado y pespunteado pare la unidn de las tres par-
tes superpuestas. ' '

- Aunque denominamos tejidos acolchados & los que
se obtienen por éste muevo procedimiento, lo hacemos =
por le eimilitud que tiemen con los acolchados conocidos
hagta ahora, pefo realmente se trata de un nuevo tipo de
tejido que lleva incorporadc un relleno, lo cual le dé
excelentes propiededes térmiceas, propias de los acolcha~-
dos, con la particularidﬁd de obtenerse por un procedi-
miento totalmente mecdnico y eon un gran shorro de tiem-
POy manp‘de obra.

El procedimiento a que nos referimos es un com

plemento del procedimiento ge fabricacion de tejidos de
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cuales se enchufa en un conducto del tejido, penetrando
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f' chos canales o conductos y va rellenandolos copla den-

do median
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dos telas, con canales hmecog internos, pr
te la patente de invencion anterior n® 257 357 de los -
propios inventores y parte realmente del tejido obtenido
con dicho procedimiento, de modo que, aun cuando el ree
ferido tejido de dos telas con canales huecos interiores
sigue teniéndo por si mismo las aplicacionea que Se pre-
vierqn al realizar dicha invencion, es & la vez la ma-
teria prims o género bésico para el desaerrollo del pro-
cedimiento de fabricacion de tejidos acolchados gque des-
eribiremos a continuacién. |

As{ pués, éste mievo procedimiento ocomsiste -
esencialmente en que, una vez fabricado el tejido de dos
telas con canales huecos internos, que estan formados por
conductos paralelos entre si, dispuesto longitudinalmente
o transversalmente y separados por gonas en que las dos
telas forman un s0lo cuerpo textil y cerrados por un ox-
tremo dichos conductos mediante un pespunteado, tal teji-

do se hace pesar & uns bateria de tubos, cada uno de los

en toda su extensidn y, cuando estan colocados asi, se
lanze pdr dentro de los tubos una masa de fibzué natura-
les o sinteticas, tal como lans, miragueno, algodén, -
lviscose de cualquier clase, o plumas desmenuzadas, las -

louales son impulsadas por cualquier medio , por ejemplo

é on presion neumatica. Al propic tiempo que la mass de -
fibras se impulsa por dentro de los tubos, se van extra-
lvendo éstos de dentro de los canalea ¢ conductos, de modo

?
lgue la masa de fibres va quedando depositada deniro de

feidad que se deeée, cosa que puede regulerse mediante 1@,}



65 mayor o menor presidn neumdtics y también con la veloci-o]
{dad de extraccidn de los tubos.

Como fécilmente puede comprenderse, no aliera
los resultados el hecho de que, en lugar de moverse los

tubos conductores de las fibras, estos permanezcan fijos

70 y sea el tejido de dos telas el que se muevy separando-
¥ se de los tubos, 1o mismo que el que, pars la impulsidén
o de las fibras deniro de los tubos, se utilice la presiodn
v neumitica, o un dispositivo mecanico a base de émbolos

que empujen las fibras. .

%  También conviene tener presente que el didme-
tro de ios canales 0 conductos internos en el tejido de
dos‘telas, puede ser mayor o menor, pera permitir alojar
mas o menos mage de fibras, lo mismo qus puede variar

la centidad de canales o conductos huecos por metro cua~
80 drado de tejido.

Una vez rellencs de fibras los conductos inte=-

riores del tejidb de dos telas, se cerrara la boca de
los mismos con el apropiado pespunteado, obteniéndo una

~ {pleza acolchada gque, si se aplica a la fabricacion de -
‘—',v 85 mantas, tendra exéelentes propiedades termicas produ-

» ‘ ciendo un gran abrigo, con un miaimo peso, con la parti-
cularidad de que las cimares rellenas de fibras constitu-

yen gonas aislantes que retienen el calor.

| | Este nuevo tejido acolchado obtenido sin nece-
9 sidad del basteado o pespunteado y con una estructura -
jtextil de una sola pieza, resultaré de gran wtilidad pare
fabricagién de trajes deportivos o militares para la

te montafia y pare la aviacidn, si los conductos inter-

08 86 rellensn de plumas desmenuzadas de ave 0 de otras_|
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ilas que dos telas formen un solo cuerpo textil, caracte~
Jrizado porque a dicha clase de tejido se le obturan pri-
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materias de alto grado de aislamiento termico.
Finalmente conviene hacer constar que el proce=

dimiento descrito eaAsusceptible de variacidn en sus de-
talles i elementos mecdnicos y en todo aquello de cardc-
ter secundaric que no altere lo esencial que se resume
en la siguiente
N OT &
szzess===e
Los puntos nuevos y de propia invencidn que se
reivindican en ésta Potente de Invencidn, sont
12.~ Procedimisnto de fabricacidén de tejidos
acolchados preferentemente aplicables a mantas, que com~
prende la disposicion de los hilos ¥ lae pasadas en uns
combinaéién de lizos, grupos y cartones tal que de por
resultado un tejido de dos telas con canales huecos inter
nos formados por conductos paralelos entre sf dispuestos

longitudinal o transversalmente y separados por zonas en

meranente las bocas de un extremo de los canales © con~

ductos interncos, mediante pespuntesdo transversal, pasan
do & contimuacidén la pieza & uus vaterfa de largos tubos,
cada uno de los cuales se enchufa en-un conducto del te-
jido, haciéndolo penetrar profunddmente en &1, en toda o
en parte de su extensidn, procediendo seguidamente & lan
zar por dentro de logfubos une masa en rama de fibres -

ipaturales o sintéticas, tal como lana, miraguano, algodon,

viscosa de cualquier clase, plumas desmemzadas de ave ©

Efxeria similar de propiedades termicamente aislantes,

as cusles son impulsadas por presién neumdtica o meceni-
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29,- Procedimiento de fabricacién de tejidos -
acolchados §fafereqxemente aplicables a mentas, caracte-
rizado porque simultdneamente a la presion que impulsa
por los tubos a la masa en rama de fibras, segun la pre-
cedente reivindicacidn, se hace seperar peulatinamente
los tubos de la pieze de tejido, de modo que al ir saliep
éo ibs tubos de los conductos o canales internés, vayan
depositando en ellos la mase de fibras, hasta rellenar-
los en la densgidad deseeda en funcidn de la presidn y
velocidad de extraccidn, procediéndo finalmente & lg ob-
turacién de la boca de carga de los referidos canales o
conductos del tejido, con lo cual resuita éste relleno de
fibras entre las dos telas que lo componen. Y‘

. 3®,~ "PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE TBJIDOS
ACOLCHADOS FREFERENTEMENTE APLICABLES A ¥MANTAS", de con-
formidad en un todo en lo esencial y fiﬁes industriales
8 10 descrito en la precedente memoria deascriptiva .

Esta memoria consta de SEIS hojas escritas &
meoanogrefiadas por una sola care a doble espécio en 141
1{neas. ' L

_ Valencia, 15 Noviembre 1963
Por-eutorizacién de los interesados.-
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