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PATENTE
DE
INVENCIOHN

s favor de Don Antonio GARGALLO RIBAS, de nacionalidad
éspaﬁola, residente en Hospifalet de Llobregat (Barce-
lona), Travesera de Collblanch, 3, por "MECANISNMO DE
IMPULSION AXIAL PARA PRENSAS PARA EL MOLDEO POR INYEC-
CION".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencign se refieré 2 un nueve me-—
canismo de impulsidn axial pars preﬁsas de inyectar ma-
terigles termoplasticos. |

De gcuerdo con un sistema conocido de prensas
de esta naturaleza, se combing las ventajas de las pren—
sas de tornillo de Arquimedes con las que son propias de
aguéllas en gue se utiliza, como medio impulsor de la re-
gina sintétice fluidificada, un émbolo gue es accionado
por un cilindro- de presidn hidraulica. Para ello, un tor-

nillo montado giratorio y despiazable dentro del cilindro
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inyector de la resina, es accionagdo en rotacidn durante
ung primers fase de la operacidn, con lo que se carga di-
cho cilindro hasta la capacidad de inyeccidn deseada, ¥
luego es empujado hacia delante por el cilindro de presidn
hidrgulica, gue es‘el gue llevaba a cabo la inyeccién.

Al llevar a la préctica este nuevo sistemg de
trabaio, se ha tropezado, no obstante, con serias difi-
cultades en la realizacidn de los dispositivos de acopla-
miento del husillo o tornillo de Arquimedes giratorio y
desplazable con el véstago»del cilindro de accionamiento
que, por conveniencigs constructivas, ha de ser vnicamense
desplazable en la direccidn axial. De hecho, no se ha en-
contrado hasta la fecha un mecaniémo de acoplamienio para
esta finalidad, que sea sﬁficientemente s6lido frente a
los esfuerzos axiales que entran en cuenfa durante el fun-
cionamientc de la preunsa, y es muy corziente la rotura de
los cojinetes de empuje utilizgdos en estos mecgnismos.

iMediante ls presente invencidn se elimina subs-
tancialmente esta desventaja de las prensas de inyeccidn
del tipo descrifo anteiiormente, todg vez que proporciona .
un nuevo mecanismo de gcoplamiento de ests agturglezz, gue
es toﬁalmente en todas las condiciones de funcionamiento
¥y que nc requiere ningdn cuidgdo especial para su conser-
vacidn, en vista de lg gran sencillez que freside en sw
orgsnizacidn funcional. Otra faceta de la presente inven-
cidn reside en el hecho de proporcionar una cabeza de
nueva estructura para el extremo del husilla impulsor, me-

diante la cual se mejora considerablemente las condiciones
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de transferenciz de la resina sintética fluidificada ha-

cig lg zona de compresidn.

‘ El mecanismo en cuestidn consta, en sus lineas
generales, en un émbolo ajustado desplazable en el inte-
rior del c¢ilindro inyector y cuyo extremo exterior presen-
42 un asiento hemisférico con el que ajusta una bola de
empuje, a su vez receptora de un gsiento correspondiente,
formado en el extremo de un arbol que se halla montado
giratorio en un carter dotado de medios para su acciona-
mienté en rotacidn y conectado psra desplazamiento axial
con el extremo del citado dmbolo, siendo el extremo opues-
t0 de dicho arbol portador de medios de acqplamiento para
el husillo giratorio y desplazable.

En la realizacidn preferida de la invencidn el
gasiento hemisférico receptor de la bola de empuje esta
rodeado por un tabique al que se encuentirs fijada una pla-
tins, provista de un orificio que ajusta giratorio sobre
un cuello formsdo en el asiento del arbol, y que, a su vez,
se halla fijada al cirter, para el arrastre de este Ultimo
en el desplazamiento axial del émbolo.

Los dibujos adjuntos muestran, s titulo de ejem-
plo no limitativo del slcance de la invencidn, ung forma
preferida de llevarla a la practica, en representacidn es-
quematica.

En dichos dibujos: Las figuras la y 1b componeh
en ung seccidn longitudinal alzada de parte de una prensa

para la inyeccidn de resinas s'ntéticas termopldsticas,

en la que se ha incorporado el mecanismo 0bjeto de
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de lg presente invencidn, y la figura 2 es un detalle a
mayor escala, de la cabeza del husillo impulsor de la re-
sina fluidificada.

La prensa representada es del tipo de rodillers,
que comprende un cabezal portgmatriz -1- y un cagbezal
inyecior -=2-.

El primero de ellos esta formado, de acuerdo con
ung construccidn usugl, por dos placas testeras, una de
lgas cugles, indicedg con la referencig =3-, es visible en
la figurs -la-, las cuvales se hallen arriostfadaé longi-
tudinglmente mediante las barras o tirantes -4- y fijadas
medignie lgs tuercas -5-. Sobre estas barras estéﬁ uontag-
dzs libremente deslizantes mediante 1los cojinetes ~6-,
sendas placas portamatriz -7- y -8-. La primera de ellas
es gccionada mediéﬂte un mecgnismo de clerre del tipo de
rodillera, del que se agprecian los eslgbones -9~ que se
hallan articulados en los pasadores~ld-, solidarios de '
las horquillas ~1l- fijas g ls cars exiterna de la placaj
tiene‘asimismo, el cojinete, ceniral ~12- en el que esta
mcntaéo deslizante el vastago -13- para el geciongmiento
de la placa de extractores, solidario del bloque de mando
~l4- y solicitado hacia la posicidn de reposo mediante el
resorte helicoidal -15-~. Lg placa -8~ es solicitadg hacta
delante,contra 1la présién de cierre del mecagnismo de rodi-
llera, medignte los resorbes -16-, guiados medisn. e vastg~
gos tgles como los =17~ y ajustables por medio de los jue-~

goe de tuerca y contratuercs indicados con lg referencig

‘general -18-;3 esta placa tiene el orificio central -19-en
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el que se aloja el extremo del cilindro inyector indicado
con la referencia -general -20-. |

E1 cabezal inyector -2- comprende las dos placas
testeras -21- y -22- unidas mediante las barras O tirantes
longitudinales -23-, que, al igual que igs del otro cgbezal
estin fijadas rigidamente sobre una bancada general que
sostiene los mecanismos de la maguina, ﬁediante dispositi~
vos convencionales como las placas de apoyo —24-.

Ia placa %estera 21— ticne el orificio escalo-
nado -25-, con su boca mayor dirigida hacia el cgbezal
opuesto y en el que ajusta el cojinete -26-, provisto de
un orificio superior -27-, al que se halla enfrentado el
correspondiente -28-, formado en la placa y en el que
desemboca la tolva alimentadora de mgterigl -29-, provis-—
ta del registro de paso -30_. La cara delantera del co-
jinete -26- tiene una mecha cilindrica -31- en la gque
ajusta un escalongmiento correspondiente formado en el .
extremo posterior del cilindro -20-, cuyo cilindro es fija-
do en la posicidn representads mediante el anillo -32-‘que
ée gpoya axialmente conira 1s valona externa =33- del cilin
dro y es fijado a lé placa mediante los tornillos -34-. El
oxtremo del cilindro tiene la boguilla de inyeccidn usual
-35-, fijada en 1g forma usual mediante el anillo =36~ ¥
los tornillos =37-.

Lg placa testera -22- tiene conformado el cilin-
dro inyector -38-, de fondo cerrado medignte la culata -39-
que es fijada en posicidén mediante los tornillos -40- ¥

provisto de un sistema- de prensa estopadas que comprende
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lg estopada -41-, flangueada por los cojineles =42~ y <43~
respectivsuente mévil y £ijo, -siendo el primero aplicado
en posicidn medignte el anillo de prensa -44- gue es ase-
gurado por los tornillos -45-. Dentro del cilimdro -38-
ajusta el émbolo -46~ cuyo extremo exterior tiene un ofi-
ficio doblemente escalonado gque forma un asiento -47- en
el gque se halls montado sin posibilidad de giro el coji--
nete ée rétﬁla -48-, pr&vista del asientoc esférico -49- y
fijado en posicidn mediante el pasador -50-. En el asiento
~49- gjustg 1z bola de acexo -51*, que, por su parte libre,
recibe un asientq correspondiente -52-, formgdo en el ex=-
tremo del grbol -53- que se halla montado giratorio sin
posibilidad de desplazarse axialmente en los dos pares de
rodamientos —54,—55—y—56,e57-, solidarios-del carter ~58-.
La rétuly descrita puede estar provists de ranurgs de en-
grase en sus superficies de rozamiento y se halls protegi-
da mediante un rstén de grasa -59- que se aloja en un cue-
1lo terminal -60- del alojemiento del &mbolo -46- y es
mantenido en posicidn mediante la plating ~60s-, fijada a
dicho émbolo medisznte los tornillos —6i- y cuyo.orificio,
ajusta con la superficie cilindricg -62- formada en el ex-
tremo del grbol.

B El carter -58- estd formedo por'uné caja =63-,
montadavlihremente corredizg sobre las barrgs -23- mediantc
los cojinetes ;64— ¥ provistz de un cuello.delantero'—SB—
y de ung shartura pogterior —-66-.

El cuello -65- tiene un tabique intermedio -67-

que forua dos alojamientos, respectivamente externc e
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‘interior, en los que estan ajustados los rodamientos -54-

y -55-, de los gque el primero es mantenido en posicidn
por el anillo -68-, portador del retén de grasa -69- ¥
fijado al cuello por los tornillos -3%0-.

" En la aberturs posterior —66- ajusta una tapa
-71- que es fijada en posicidn mediante los tornillos ~72~-
y tiene un cuello ~73-, provisto del tabique intermedio
-74- que forma correspondientes alojamientos para los co-
jinetes =56~ y =57-, de los gue el segundo es fijado en

posicidn mediante el anillo =-75-, portador del retén -76-

-y asefurado al cuello por los tornillos -T77~.

1 cdrter -58- esta unido a la plating -60- por
1os-tornillos -78- y el anillo intermedio -79- que s¢ ha-
11a montado sobre el cuello =73-.

Dentro del cdrter -58-, el arbol -53- lleva ca-
1gdo mediante la chavela -80- una rueda -91- cuyo despla-

zamiento axial estd impedido por el hecho de encontrarse

'fijada entre los rodamientos axigles =55- y =56- ¥ cuja

periferia tiene un escglonamiento lateral -82- en la que se
fija mediante los tornillos -83- una corona -84- provista
de un dentado helicoidal -85-. ‘

81 extremo ssliente -86- del arbol -53- tiene una
rosca en la que, mediante la tuerca -87-, se acopla el ex-
tremo adyacente del husillo-88-, que ajusta dentro del c¢i-
lindro inyectoxr -20- y tiene una ranura helicoidal -39~
grabada'en su superficie lateral para la impulsidn de la :
resina sintética fluidificada.

Con el dentado ~85- de la corong helicoidal -84~
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engrang un masillo correspondiente, del que se aprecia
una de las tapas de cojinetes -904,‘fijada al carter me-~
diante los tornillos -91- y que es accionado desdé el
electromotor -92- por intermedio de cualquier tipo de trans-
misidn convencional, por ejemplo de correas trapeciales.
Este motor se hallg montado convenientemente sobre la
placa -93=-, sélidaria de la parte superior del carter
-58—- y libremente deslizante sobre una superficie de guia
-933-, formada en el canto superior de la placa testera
-22-.
De acuerdo con la figura 2 se aprecila que el
husillo -88- tiene un orificio terminal -94- en su extre-
mo libre, en el cual se halla atornillada le mecha coryres
pondiente -95- que forma parie de la cabeza o piston -96-
de superficie lateral cilindrica y que ajusia con la pa-
red interior del cilindro -20-; Bsts cabeza tiene un ori-
f£icio axial delantero -97-, escalonado de manera gue en
su interior se forma el asiento cdnico -98-, en el gue
es susceptible de aplicarse la bola =-99- gue es manteni-
da dentro de dicho alojamiento por nedio del tapdn rbscaf
do -100-, que'se ac0pla en ung rosca interior, correspon-—
diente -101-, formada en el extremo del mismo. Este tap5n
ests provisto de una ranura diameiral -102~ para su accio=
ngmiento pero, por lo demss, junto con la superficie fron-
4gl de la cabeza -96-, se halla conformadb en correspon-
dencis con la boca de entrada de la boquilla de inyeccidn
-35- g fin de eliminsr los espacios muertos. A ambos la-

dos del asiento cdnico -98-.1la cabeza citada tiene dos.
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Jjueges de orificios rgdisgles y oblicuos -103- y -104-, de
los cusles, los primeros desembocgn en el Irente cénico j
los segundos en sendas depresiones -105-, formeadgs en la
parte posterior de lg superficie lateral de ls cabeza.

En estas condiciones, suponiendo gque el émnbolo

-46- se encuentrg en el extremo izguierdo de su racorrido

- con su vglona -106- gplicada contra el fondo -107- del ci-

lindro -38-, el carter -58-, el 4drbol -53-, el husillo -8&-

y demds Srganos asociados se encontraran en ung posicidn

correspondiente, o sea, al final de una carreras de inyec-

¢idn.

El funcionamiento 'de la maguina empieza por la
rotacidn del husillo -88- a cargo del electromotor -92-,
de forma que la resina sintética granulada p'pulVeruienta
gue entra en el cilindro -20- prbcedente de lg tolvg -29-,
es empujada hacia delante por lg formg helicoidgl de esté
husillo, de forms gue funde dentro de dicho cilindro bajo
el efecto de los medios Qaléfactores gque el mismo lleva
montados a su glrededor en lg formg usual, es mezcladsg
perfectamente y 1lega a.la cabezé -96- gue ‘ntercepta su
paso; no obstante, pasa gl otro lzdo de lg mismg g través
del alojamiento -97- y los orificios =103~ y ~104-, de for-
ma que se va acumulando ante 1lg boguilla inyectora -35-. La
presidn que, de esta manera, se produce, vg ewpujando el
conjunto desplazable descrito hacis atras, o sea hacia la
derecha de lg figura, hasta que se ha ascumulado en el ci-
lindre la cantidad de resing precisa para la inyeccidn que

se trata de llevar g cabo, slcanzadg lg cual se interrumpe
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el funcionamiento del elecfromqtor y se inyecta aceite a
presién en el cilindro -38- de manera que t0do el conjunto
desplazable es empujédo nuevamente hacia delante, En esia
fase del funcionamiento la presidén de la resina sintética
gue lleng el cilindro aplica la bola -99- conira su gsien-
to -98- de manera Qque, actuando g modo de una valvula de
retencidn, imposibilita el retroceso de dicha resina ¥y
obligg a la misma a desplazsrse hacis delgnte, para sSer
inyectadsa a trgvés de la boguilla -35- y llenar la cavidad
de moldeo gue se halls unida con ellg mediagnte un conducto
de colada apropiado, y formada en una metriz cuyas paries
son montadas en la forms usual en las dos placas =-21- ¥
-20-, Al final de esta fase la msquina queda en poszc;on
pars eunpezar un nuevo ciclo de inyeccién.

Segin se aprecia por lo descrito, la disposi-
¢idn de ia cgbezs inyectora asegula una positiva transfe-
rencia de la resina aintética hacia la parte delantera del
¢cilindrc, con 1o gue Se mejora considerablemente las con-—
dicicnes de trabajo de la maquina. Por otra parte, la es-
pecial disposicidn del mecgnismo de empuje gue conecia el
émbolo —46- con los restantes elementos del sistems desplaza-,
ble, asegura una perfecis tronsmigidn de lg fuerza de empuje
sin impidir por lo mds minimo la rotacidn relativa de las
dos rétulas, v la elevada superficie de apoyo proporciona~
ds por las ampliass dimensiones de la bola de articulacidn,
mantiene los esfuerzos gque se producen durante el funciona-
miento de lg miguina, perfectamente dentro de los 1imites

de seguridad de 1los materigles empleados, de forma que sSe
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eliming totalmente los riesgos de rotura o de agarrotamien—
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to que'se producen normalmente con-los sistemas de coji-
netes de empuje conocidos.

Seran independientes del objeto de la invencidn
los detalies y caracteristicas constructivas empleadas en
lg puesta en practica de lg miswa, por quedar todo ello
comprendido dentro del esp{ritu-de las siguientes reivin-

dicgciones.

NOTA

Se reivindicg como .cbjeto de la presente patente
de invencidn: 4 ' |

1. Mecanismo de impulsidn axial para prensas para
el moldeo por inyeccidn, caracterizado esenciglmente por
el hecho de coumprender un émbolo gjustado desplazable en
el interior del cilindro inyéctor ¥y cuyo extremo externo
presenta un .gsientc hemisfiérico con el gue se ajusta una
bola de empuje, a su vez receptora de un asiento correspon-
diente, formado en el extremo de un 4rbol que se halla mon-
tado giratoric en un cartver dotgdo de mediocs pars el gsccio-
namiento axigl con el extremo del citado émbolo, siendo el
extremo opvuesto de di;ho &rbol portador de medios de aco-
plamiento pars el husillo giragtorio y desplazable.

2. Mecagnismo de impulsidn sxial paras prensas para

el moldeo por inyeccidn, de acuerdo con lg reivindicacidén 1,
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cargcterizado esenciglmente por el hechb de queel asiento
hemisférico receptor de la bola de empuje se hallg rodea-
do por un tgbique al que se encuenira fijadsg unag platina,
provista de un orificic gque ajusta giratorio sobre un cue-
1lo formado en el asiento del 4rbol y que, a Su Vey, Se
hglla fijado a1 cérter para el arrasire de este dltimo en
el desplazamiento-axiai del émbvolo.

3. Mecanismo de impulsidn axial para prensas pa-
rg el moldéo-por inyeccidn, de acuerdo con lg reivindica~
cidn 1, carascterizado esencialuente por el hecho de que el
extrsmo delgntero del husillo inyector estg provisto de
ung cabeza de superficie cilindrica que ajuéta con la in-
texrior del cilindro, cuja cabeza tiene un sglojamiento pro—.
visto de pasos radiales gque comunican cou ambas caras de
lg misma y entre los cuales se hallg interpuesta una vai-
vula de retencidn que deja pasar la resina sintética flui-

dificada hacia el extremo delantero de dicho cilindro, pe-

ro no su relbroceso en sentido contrario.

4. Mecanismo de impulsidn axial para prensas
para el moldso por inyeccidn.

Lg presente amemorig consta de doce hojas folig-
das escritas a maguina por ung sola cara.

Barcelona, 8 enero de 1964.
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