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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

a favor de CONSTRUCCIONES M.OLáRAM!NT, S.A.,entidad 
española) domiciliada en Sabadell (Barcelona)) calle 
BrutaU,17?) por "PERFBCCI0NAMIENT03 EN MEDIOS DE CALE- 
FACCION DE MÁQUINAS EXTRUSORAS DE RESINAS SINTETICAS 
TERHOPLÁSTIOAS" .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfec­
cionamientos especialmente estudiados para su aplicación 
a los medios utilizados para la calefacción y plástici- 
cación de las resinas sintéticas texmoplástioas, en má- 

.5. quinas extrusoras de tales materiales.
Según es sabido, en esta clase de máquinas, que 

pueden ser utilizada para la formación de perfiles conti­
nuos o para cualquier otra aplicación compatible con su 
forma de trabajar, la resina sintética termopl.ástica es 
llevada a su temperatura de reblandecimiento o plastífíca-10
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ción en un estado en el que la resina puede adoptar una 
estructura fluida, susceptible de ser forzada a través 
de los órganos de extrusión hasta la boquilla perfilada 
de la que sale en la forma final, para enfriarse y rete­
ner esta forma a la temperatura ambiente. Esta operación 
es realizada dentro de un tubo calefactor que es acoplado 
a la salida de los medios impulsores de la resina o que 
constituye el recinto donde se lleva a cabo esta impulsión, 
cuyo tubo, de paredes adecuadamente gruesas a fin de que 
presente*la necesaria resistencia mecánica para poder tra­
bajar a las temperaturas que entran en consideración, es­
tá cubierto extertormente por una serie de resistencias 
eléctricas que le proporcionan el calor necesario para ele­
var la temperatura de la resina en la forma indicada an­
teriormente.

Según ha sido posible comprobar por las experien­
cias realizadas a este efecto, es posible mejorar las con­
diciones de trabajo de la máquina y según las cuales se 
realiza el calentamiento de la resina, si el mencionado 
tubo calefactor es sometido a un régimen térmico alterna­
tivo, considerado en el sentido de avance del material; 
por su interior, de fases de recepción de calor, o sea, 
en las que las resistencias de calefacción aportan calor 
al tubo, y otras fases de cesión de calor, o dicho en otras 
Palabras, en las que es dicho tubo el que cede calor al am 
Mente externo.

Ello implica, como se comprende, la disposición 
de las resistencias calefactoras en posiciones espaciadas
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a lo largo del tubo calefactor, con el objeto de crear 
emplazamientos libres entre ellas, receptores de los me­
dios por los cuales se lleva a cabo las fases de cesión 
de calor al ambiente externo. Estos medios están consti­
tuidos, preferiblemente, por grupos de aletas radiales 
que se encuentran situados entre cada dos resistencias 
o grupos de resistencias que forman los medios indivi­
duales de calefacción.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de 
ejemplo no limitativo del alcance de la presente inven­
ción una forma preferida de llevarla a la práctica, en 
representación esquemática.

En dichos dibujos: La figura 1 es una sección 
longitudinal de un tubo calefactor provisto de los per­
feccionamientos a que hace referencia la invención; la 
figura 2 muestra una vista extrema del tubo;-la figura 3 
una sección transversal del mismo, tomada por un plano 
que pasa entre un grupo de aletas y una resistencia, y la 
figura 4 una sección a través de una de dichas aletas.

De acuerdo con loa dibujos el tubo calefactor 
está constituido por un cuerpo tubular -1-, provista de 
una superficie interior -2- que constituye el espacio de 
calefacción y de una superficie externa -3- en la que se 
dispone los medios exteriores del tubo.

Este tubo puede ser montado a los órganos con 
los que coopera de la máquina extrusora por los medios 
convencionales más adecuados, por ejemplo mediante la pro­
visión de sendas platinas terminales 4 y 5, en cada una
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de las cuales se puede formar las series de orificios -6-, 
con diámetros y emplazamientos, tanto angulares como ra­
diales, que se corresponden con los medios complementarios 
de fijación, de que están dotados los citados órganos coo­
perantes.

De acuerdo con una de las características prin­
cipales de la invención, sobre la superficie exterior -3- 
se forma, por los medios o procesos de mecanización más 
adecuados, unos grupos de aletas radíales -7- que sobresa­
len de esta superficie, dejando unos espacios intermedios 
-8- en los que se coloca las resistencias calefactoras, 
subdívidídas en los elementos individuales -9—# que pue­
den ser conectadas eléctricamente en la forma más apropia­
da para las condiciones de trabajo de cada caso especial 
de aplicación.

De la anterior descripción se desprende que el 
calentamiento del tubo 3e produce en zonas espaciadas lon­
gitudinalmente sobre él, entre cuyas zonas se hallan inter­
calados los grupos de aletas que proporcionan una superfi­
cie de radiación incrementada, mediante las cuales'se rea­
liza la mencionada transferencia de calor hacía el medio 
ambiente.

Serán independientes del alcance de la invención 
los detalles y características auxiliares empleadas en su 
puesta en práctica, por quedar todo ello comprendido den­
tro del espíritu de las siguientes reivindicaciones.

25.
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Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de invención:

1. Perfeccionamientos en medios de calefacción, 
de máquinas extrusoras de resinas sintéticas termoplásti- 
Cas, caracterizados esencialmente por el hecho de someter 
el tubo calefactor que constituye los medios indicados, a 
un régimen térmico alternativo, considerado en el sentido 
de avance del material termoplástico por su interior, de 
fases de recepción de calor, o sea, en las que las resis­
tencias de calefacción aportan calor al tubo, y  otras fa­
ses de cesión de calor, en las que es dicho tubo el que 
cede calor al ambiente externo.

2. Perfeccionamientos en medios de calefacción 
de máquinas extrusoras de resinas sintéticas termoplásti­
cas, de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizados 
esencialmente por el hecho de disponer las resistencias - 
de calefacción en posiciones espaciadas longitudinalmente 
sobre el tubo calefactor, formando emplazamientos libres 
entre ellas, en los que se dispone, a su vez, medios por 
los cuales se realiza la transferencia de calor al am­
biente externo.

3. Perfeccionamientos en medios de calefacción 
de máquinas extrusoras de resinas sintéticas ternoplásti- 
cas, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracte­
rizados esencialmente por el hecho de constituir los cita­
dos medios transferidores de calor al ambiente externo
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por cuyos grupos de aletas radiales que se encuentran si­
tuados entre cada dos resistencias o grupos de resistencias . 
que forman los medios individuales de calefacción.

4. Perfeccionamientos en medios de calefacción
de máquinas extruscras da resinas sintéticas termoplásti-
cas.

La presente memoria consta de seis hojas folia­
das escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 7 de enero de 1964.
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