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INVENCION

a favor de CONSTRUCCIOKES WM.CLARAMUNT, S.A.,entidad
espafiola, domiciliada en Sabadell (Barcelona), calle
Brutau,177, por "PERFICCICHAMIENTOS EN :MEDIOS DE CALE-

 FACCIOW DE MAQUINAS EXTHRUSORAS DE RJSINAS SINTETICAS

TERMOPLASTIC ASY

MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere @ unos perfec-
cionamientos especiglmenie estudigdos para su aplicacicn
a los medios utilizgdos pars lg calefaccidn y plastici-
cacidn de las resinas sintéticas termoplastioas, en mg-
quinas extrugoras de tales materiales.

Segin es sabido, en esta clase de maguinas, que
pueden ser wtilizsda para la formgcidn de perfiles conti-
nuos O parg cuglquier odra aplicgeidn compatible con su
forma de trgbgjar, la resing sintética termoplesticag es

llevada a su temperatura de reblandecimientc o plastificg-
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cidn en un estado en el gue la resina puede adoptar una
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estructura fluida, susceptible de ser forzada a través

de los drganos de exirusién hasta la boquills perfileda

de la gque éale en la forms fingl, para enfriarse y rete-
ner estg forma a la temperaturs ambiente. Bsta opergeidn
es realiiada dentro de un tubo calefactor que es acoplado
a la salida de los medios impulsorss de la resing o que
constituye el recinto donde se lleva a cabo estg impulsidn,
cuyo tubo, de parsdes adecugdamente gruesas a fin de que
presente la necessria resistencia mecdnica para poder tra-
bajar a las temperaturas que entran en consideracidn, es-
t8 cubierto exteriormente por una serie de resistencins
eléctricas que le proporcionan el ¢alor necesario Para ele~
Var la tempergtura de la resina en lag forms indicads an-
teriormente. ’

Segin ha sido posible couprobar por las experien-—
¢igs realigadas 8 este efecto, es posible mejorar las con-
diciones de trabgjo de la maquina y segun las cuasles se
realiza el calentamiento de la resina, si el mencionado
tubo cglefactor es sometido g un régimen térmico alterng-
tivo, considerado en el sentido.de aVanceidel materigi
por su interior, de fases de recepcidu de calor, o seg,
en las que las resistencias de calefaccidn aporian cglor
al tubo, y otras fases de cesidn de calor, o dicho en otras
Palabras, en les que es dicho tubo el gque cede calor al al
biente exierno. -

Ello implica, como se comprende, lg disposicidn

de las resistencias calefactoras en posiciones espaciadas
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a lo largo del tubo calefactor, con el objeto de crear
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emplazemientos libres entre ellas, recepitores de los me-
dios por 1los cugles se lleva a cabo las fases de ceszidn
de alor al ambiente externo. Zstos medios estan consti-
tufdos, preferiblemente, POr gZrupos de aledes radigles
que se encuentran situados entre cada dos resistencias

o grupos de resistencias que forman los medios 3ndivi-
dugles de calefaccidn.

Los dibujos adjuntos muestran, g titulo de
ejemplo no limidativo del aglcance de ia presente inven-
¢idn: una forma przferida de 1llevarla a la practica, en
representacion esquemgdtica.

" Bn dichos dibujos: ILa figura 1 es una seccidn
longitudinal de un tubo calefactor provisto de los per-
feccionamientos a que hace referencia la invencidn; la

figurs 2 muestra unz vista extrema del tuboj la figura 3

una seccidn transversal del mismo, tomads por un plano

gue pasa entré un grupo de aletas y una resistencia, ¥ la
figurs 4 una seccidn a través de una de dichas aletas.

De geouerdo con loa dibujos el tubo cglefactor
estd congtitufdo por un cuerpo tubular -l-, provista de
ung superficie interior -2- que constituye el espacio de
calefgecidn y de una superficie exierna -3~ en la que se
dispone los medios exteriores dei tubo.

Este tubo puede ser montado a los drganos con
los que coopera de la maguing extrusora por los medios
convencionales mas adecuados, por ejemplc mediante la pro-

vision de sendas platinas terminales 4 y 5, en cada ung
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de las cuales se puede formar las series de orificios.-é-,
con difmetros y eaplazamientos, tgnto ansulares como ra-
diales, que se corresponden con los me@ios complemnentgrios
de fijacidn, de Que estan dotados los citados drganos coo-
pergntes. '

De acuerdo con ung de lgs ceracteristices prin-
cipales de la invencidn, sobre lg superficie exterior -3-
se forma, por los medios o procesos de mgcanizacidn mds
adecugdos, unos grupos de aletas radiales -7- que scbresa-
len de estg superficie, dejando unos espacios intermedios
-8~ en los que se coloca las resistencias calefactorss,
subAividias en los elementos individuales -9-, que pue-
den ser conectadas eléctricaumenie en la formg mgs spropia-
da para las condiciones de trabzajo de cada cdso especial'
de aplicacidén.

De la anterior descripcidn se desprende que el
calentamiento del tubo se produce en zonas espaciadas lon-
gitudinaluente sobre ¢l, enitre cuyss zonas se hallan inter-

calados los grupos de aletas que proporcionan una superfi-

cie de rudiecidn increumentada, medisnte las cuales se rea-

lizg la mencionada transferencig de cglor hacia el medio
ambiente. |

Serdn independientes del alcance de lag invencidn
los detalles y carscteristicas guxiligres empleadas en su
puesta en practica, por quedar todo ello comprendido den-

tro del espiritu de las siguientes reivindicaciohes.
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Se reivindica como objeto de la presente patené
te de invencion: |

1. Perfeccionamientos en medios de calefaccidn.
de mgquinas extrusoras de resinas sintéticaé termoplesti-
¢as, caractarizados esenciglmente por el hecho de someter
el tubo calefactor que constituye los medios indicados, a
un régimen térmico glterrnativo, considerado en el sentido‘
de gvance del maierial termoplgstico por su interior, de
fases de redepcidn de cglor, o sea, en las gque las resls-
tencias de calefaccidn gportan calor al tubo, y otras fa-
ses de cesidn de valor, en las que es dicho tubo el que
cede cglor gl ambiente externo.

2.Perfecclonamientos en iledios do oalefaociénr
de maquinas extrusoras de resings sintétices termoplisti-
cas, de gcuerdo con lg reivindicaEién 1, caracterizados
esenciglmente por el hecho de digponer las resistencias-
de calefgecidn en posiciones espaciadas longitudinglménte
sobre el tubo cglefgctor, formando emplagzamientos libres
entre ellas, en los que se dispone, a su vez, medios por
los cugles se realiza la transferencia de calor gl am~
biente externo.

3.Perfedcionamientds en medios de calefaccidn
de méquinas extrusoras de resinas sintéticas teruopldeii-
cas, de gcuerdo con lags reivindicaciones 1 y 2, cargcte-
rizgdos esencialménte por el hecho de constituir los cita~

Gos medios transferidores de calor gl ambiente extefno
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por cuyos grupos de aletas radigles gue se eucuentrgn si-
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tuados entre cada dos resistencias o grupos de resistencias .
que forman los medios individuales de cglefgecidn.

4. Perfecelonamientos en wedios de calefaccidn
de méquinas extrusoras dé resinas sintéticas termoplisti~
Cas, |

La presente memoria consta de sels hojas folia-
das eseritas a magquina por una sola cara.

Barcelona, 7 de enero de 1564.




| CONSTRUCCIONES M.CLURIMUNT, S 4. - flyi inica

/068¢

RIOQILATLne -
8 ey |
ol
B
—

e Wi <
v N . (:“xy‘ W ‘c
. : : , L PR
-7 T~ / . k. IR e
) . - VA" N SR Y
' . I S . . 22 1 B
-9

- 3 //

22007,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



