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HENORIA DESCRUTIVA 

que se presenta para unir a la ¡solicitud
de

F á T E N T B  D E  I N V E N C I O N  

formulada el 15 de Enero de 1364, con ei ns 235.309
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de ÜTEEIBISQQI* CORFORAnON, entidad " or t ^  

establecida en santón Harbór, Michigan, Estados 

de America, por:
"ARSRABQ DE FILTRACION"

Este invento se refiere a un aparato de filtración 
para separar Los sólidos arrastrados da un líquido.

El aparato de filtración de este invento es apli­
cable particularmente a lavaplatos mecánicos en que un 
fluido lavador circula., en una trayectoria cerrada sobre 
los platos y piezas similares que deban lavarse, para 
quitar sólidos tales como residuos de alimento de los 
platos. El aparato de filtración de este invento penal- 
te la separación rápida de los sólidos arrastrados de loa 

fluidos de lavado y enjuagado y proporciona medios para
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desechar los salidos a tararás de un drenaje o similar.
Uaa de las características de este invento es pro­

porcionar un aparato de filtración que tenga medios que 
formen una trayectoria de fluido para llevar loa sólidos 
arrastrados junto con medios de filtro en esta trayecto­
ria que tengan aberturas de filtración para Interceptar 
los sólidos y medios de caída de presión adyacentes a ios 
medios de filtración para reducir la caída de presión del 
fluido a través del filtro para evitar que el fluido acuñe 
excesivamente los sólidos en las aberturas de los medios 
de filtración.

Se harón aparentes otras características y ventajas 
del invento por la siguiente descripción de una materiali­
zación del mismo, según se representa en los dibujos que 
se acompañan. Bn los dibujost

La figura 1 es una vista en perspectiva de un lavar* 
platos que materializa el inventa.

La figura 2 es ana vista en perspectiva fragmentaria 
parcialmente seccionada mostrando una porción del lavapla­
tos que materializa el invento.

La figura 3 es una vista en alzado lateral detallado 
parcialmente seccionada de una parte del lavaplatos.

La figura 4- es una vista en planta de la parte del 
lavaplatos de la figura 3.

La figura 5 es una vista en planta de una porción 
del lavaplatos según se representa en la figura 2.

La figura 6 es una vista en alzado seccionada toma­
da sus tancialmant e a lo largo de la línea 6-6 de la fi­
gura 5.

La figura ? es una vista en alzado desde atrás del-
'-.Oí ^  4  4-^
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aparato de la figura 5.
La figura 8 as una vista en alzado seccionado en. de­

talle de ana porción del aparate de este invento.
El aparato de filtración de este invento se repre­

senta en los dibujes como forzando parte de un lavaplatos 
mecánico en el que el líquido lavador circula forzadamen­
te sobre los platos para quitar los residuos de alimento 
seguido por el enjuagado y el secado con todas estas fun­
ciones controladas en sucesión cronometrada.

jH la materialización representada el lavaplatos com­
prende una caja 10 que contiene una cubeta 11 en la que se 
colocan los platos para el lavado y enjuagado. El liquido 
de lavado y  el líquido de enjuagado circulan emboa a tra­
vos del lavaplatos por medio de una bomba de liquido 12 del 
tipo corriente accionada en forma corriente.

Una porción de esta trayectoria está definida por un 
colector de líquido 13 si cual contiene el aparato de fil­
tración 14 que materializa el invento.

El aparato de filtración comprende un medio de sepa­
ración preliminar 15 en la forma de un tamiz perforado det¡ 
forma de plato de poco fondo siendo su superficie superior 
la superficie de separación para la separación preliminar 
de los sólidos arrastrados por el líquido. Este medio de 
separación preliminar o tamiz 15 tiene una abertura 16 
próxima a su centro o punto más bajo. Extendiéndose hacia 
abajo desde esta abertura 16 hay un medio de filtración 1? 
en forma de tamiz de filtración tubular que tiene forma de 
un cono truncado invertido con el diámetro mayor en la par­
te superior que en la parte inferior. Este tamiz tubular 
17 puede sacarse de la abertura mediante un asa 18 que se
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extiende hacia arriba. Debajo de este asa hay un tamiz 
baste 28 que tiene orificios 29 de 6,35 mm.

$ 1 colector 13 está, formado por una porción 19 en 
forma de plato qua pende de la cubeta 1 1 debajo del tamiz 
15 que está unido herméticamente a la parte superior de un 
recipiente de gema 20 que rodea el tamiz tubular 1? y la 
porción del tamiz 15 adyacente a él. Este recipiente 2o esté 
previsto con un conducto tubular 21 que comunica con un 
vertedero u otro lugar de desecho y un segundo conducto 
tubular 22 que es vía parte del sistema de recirculación 
para loa líquidos. El primer conducto 21 comunica con una 
sección inferior 23 del recipiente de goma 2o situado de** 
bajo del tamiz tubular 17 que comunica con él a través de 
la parte inferior abierta del tamiz 17. La seccién 23 sir­
ve como medio receptor de sólidos para recibir ios sólidos 
desde los filtros.

Alrededor del tamiz tubular 17 y distanciase hacia 
el exterior de él una fracción de pulgada (25,4 mm.) hay 
un miembro de barrera tubular 24 de material de chapa rí­
gida provisto con aberturas distanciadas 25 de mayor diá­
metro que loa orificios 30 del tamiz tubular 17. Las aber*- 
turas 25 ocupan del 8 el 20 por ciento aproximadamente de 
la superficie total del miembro 24 de forma que el miembro 
24 actúa como un medio de caída de presión adyacente al 
medio de filtración 17 para reducir el flujo de fluido a 
través de loe medios de filtración a fin de evitar que el 
fluido acuhe excesivamente los sólidos en las aberturas 30 
del tamiz tubular 17. El miembro de barrera 24 esté asi 
aguas abajo de los medios de filtración 17 restringiendo
por tanto el flujo del fluido €
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del miembro de barrera, que incluye los medios de filtra­
ción, de forma que el fluido fluirá con relativa lentitud 
a traerás del tamiz tubular- 1? para evitar o reducir sus­
tancialmente el fuerte acusamiento de partículas sólidas 
en las aberturas de los medios de filtración 1?.

Gomo puede verse por los dibujos la parte inferior 
del miembro de barrera 24 está sustancialmente unido her­
méticamente a la parte inferior del tamiz tubular 1? en 26. 
En iomna similar, la parte inferior del miembro de barrera 
24 está unida herméticamente en su parte inferior al reci­
piente de goma 20 en el reborde anular 2? que se extiende 
hacia el interior del recipiente de goma. Con esta dispo­
sición, el miembro de barrera 24 ?sirve como un retardador 
de flujo para todo el tamiz 1? sustancialmente. En la ma- = 
terializaciÓn específica representada, las aberturas 25 
ocupan el 8 ,1 por ciento del área disponible de la chapa 
rígida que forma el miembro tubular 24 y hqy aproximada­
mente 2 orificios por cm?. En contraste# loe orificios en 
loe tamices 15 y 1? ocupan el 30% del área y hay alrededor 
de 36 orificios por cm^.

En el funcionamiento del aparato de este invento du­
rante el ciclo de lavado la solución de lavado que con­
tiene partículas de residuos de alimentos y otros materias 
les extraños arrastrados fluyen a la parte inferior de la 
cubeta 1 1 y  al interior del colector 13 a través del tamiz 
15 y  del tamiz tubular 1?. Algunos sólidos arrastrados 
son retenidos por el tamiz separador preliminar 15 para 
ser arrastrados a la abertura central 16, y el liquido que 
pasa a través de este tamiz iltqfo directamente al interior 

de la porción del colector 19 y el interior del recipiente
-  5 -
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2Q que rodea el miembro de barrera 24* Desde aquí el líqui­
do fluye a la bomba 12 a traerás del conducto tubular 22 en 
la trayectoria de recirculación. Ciertas otras porciones 
da líquido fluyen a tratcás de la superficie superior del 
tamiz 15 al interior del tamiz tubular 1? arrastrando par­
tículas sálidas Junto con ál+ p̂or supuesto óstos no son 
chorros de líquidos separados, ya que todo el colector 13  

está suatancialmente lleno de líquido, sino que son real­
mente corrientes separadas de líquido.

El sistema de recirculacián que incluye la bomba 12 

tiende a hacer que el líquido que lleva sólidos fluya 
el exterior a traerás del tamiz tubular 17 y de! miembro de 
barrera 24 en su camino dentro de la máquina. A  causa de 
que el miembro de barrera 24 aetóa como un medio de caída 
de presión, la caída de presión del fluido a travás de las
aberturas en el tamiz 1? es relativamente pequeHo* Rato re­
duce la velocidad radial de las partículas sólidas dando a 
las partículas sólidas más tiempo para caer a la sección 
inferior 23 de recipiente de goma 2p. Sin embargo, a cansa 
de que el líquido que fluye a través del tamiz 15 directa­
mente al interior de la bomba puede circular en derivación 
con el tamiz tubular 17, no hay restricción sustancial en 
el flujo de líquido total. La ónica porción del líquido 
donde el flujo es retardado es agüella porción que lleva 
las partículas sólidas en el interior del tamiz tubular 17.

Durante el enjuagado preliminar y los ciclos de lava­
do y hasta cierta extensión durante el ciclo de enjuagado 
los sólidos por consiguiente son arrastrados sobre la su­
perficie superior del tamiz 15 al interior del miembro tu­
bular 17. Aquí son filtrados de la parte de líquido dentro

6



&e este tamiz tubular y bien caen directamente dentro de 
la sección inferior 2$ o quedan sujetas ligeramente en 
las extremidades internas de las aberturas del tamiz tu­
bular 1?. Batanees, durante la porción terminal del cíelo 
completo de lavado y enjuagado se dirige el agua a travós 
del sistema salve que se dirige a traerás del conducto de 
salida 21 en vez del conducto de recirculación 22 de for­
ma que las partículas sólidas son arrastradas de la super­
ficie interna del tamiz tubular 1? y de la sección infe­
rior que recibe los sólidos 23 a un lugar de desecho tal 
como el vertedero a travós del conducto de salida 21.

Segdn puede verse por la descripción anterior, el 
aparato de filtración de este invento funciona reduciendo 
el flujo de fluido a travós de loa medios de filtración 
finales proporcionando unos medios de caída de presión 
tales que eviten o reduzcan materialmente el que las par­
tículas sólidas se acuRen en estos medios de filtración. 
Sin embargo, el flujo de fluido a travóa del aparato no 
es interferido sustancialmente ya que la mayor parta del 
fluido circula ai derivación con este tamiz de filtración 
final. Esto ha dado lugar a una recirculación total más 
rápida de los fluidos en la lavadora de platos, por lo 
que requieren manares cantidades de fluidos.

Habiendo descrito el invento haciendo referencia a 
la materialización representada en los dibujos que se 
acompañan, es nuestra intención que el invento no eató 
limitado por cualquiera de los detalles de la descripción, 
a menos que se especifique de otra forma, sino más bien 
se interprete ampliamente dentro de su espíritu y alcan­
ce que se manifiesta en las reivindicaciones que se acom-



pañan,
Esta solicitud, que corresponde a la presentada en 

loe Estados unidos de Amárica el € de Harzo de I963, con 
el n& 265.241: se acoge a los beneficios del articulo 51 

del vigente Estatuto sobre propiedad Industrial.

N O T A

Eos puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta Patente de invención 
en EspaSa, por UBENTE años, con los siguientes $

la. — Aparato de filtración que comprende; medios 
que forman una trayectoria para fldido que lleva sólidos 
arrastrados; medios de filtración en dicha trayectoria 
que tienen aberturas de filtración para interceptar di­
chos sólidos; y  medios de caída de presión adyacentes a 
dichos medios da filtración para reducir la circulación 
de fluido a traerás de dichos medios de filtración para 
impedir que dicho fluido acuíte excesivamente dichos só­
lidos en dichas aberturas.

20. — Aparato de acuerdo con el punto 1 en que di­
chos medios de caída de presión comprenden un miembro de 
barrera que tiene medios de circulación restringida.

30. — Aparato de acuerdo con el punto 2 en que di­
cho miembro de barrera está aguas abajo de dichos medios 
de filtración restringiendo así la circulación del fluido 
en una región aguas arriba de dicho miembro de barrera 
que incluye dichos medios de filtración.

40. - Aparato de filtración que comprende; medios
- a -
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que forman una trayectoria para liquido que lleta sólidos 
arrastrados; medios de filtración en dicha trayectoria 
que tienen aberturas de filtración para interceptar di­
chos sólidos; medios de caída de presión adyacentes a di­
chos medios da filtración para reducir la circulación de 
fluido a trarós de dichos medios de filtración para impe­
dir que dicho liquido acuñe excesivamente dichos sólidos 
en dichas aberturas; medios que forman una segunda trayec­
toria de liquido hasta un lugar de desecho y  que incluyan 
dichos medios de filtración; y medios para Placer flrr!v 
selectivamente un liquido limpiador en dicha segunda tra­
yectoria para separar dichos sólidos interceptados de di­
chos medios de filtración.

53. - Aparato de filtración que comprende: medios 
que forman una trayectoria para líquido que lleva sólidos 
arrastrados; medios separadores preliminares para dichos 
sólidos en dicha trayectoria; medios de filtración en di­
cha trayectoria que tienen aberturas de filtro para inter­
ceptar dichos sólidos, comunicando dichos medios de fil­
tración con dichos medios separadores preliminares para 
recibir sólidos de ellos; y medios de caída de presión 
adecentes a dichos medios de filtración para reducir la 
circulación del líquido a travós de dichos medios de fil­
tración para impedir que dicho líquido acuñe excesivamen­
te dichos sólidos en dichas aberturas.

6a* - Aparato de acuerdo con el punto 5 en que di­
chos medios separadores preliminares están provistos con 
una superficie separadora sobre la que dicho líquido que 
lleva sólidos arrastrados es dirigido en circulación a 
dichos medios de filtración*

9
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7s* - Aparato de filtración que comprende; medios 
que forman una trayectoria para liquido que lleva sólidos 
arrastrados; medios separadores preliminares para dichos 
sólidos en dicha trayectoria; medios de filtración en di­
cha trayectoria que tienen aberturas de filtración para 
interceptar dichos sólidos, comunicando dichos medios de 
filtración con dichos medios separadores preliminares pa­
ra recibir sólidos de ellos y estando provistos dichos 
medios separadores preliminares con una superficie de se­
paración sobre la que dicho líquido que lleva sólidos 
arrastrados es dirigido en circulación a dichos medios 
de filtración; medios receptores de sólidos adyacentes a 
dichos medios de filtración para recibir sólidos de ellos; 
medios de caída de presión adyacentes a dichos medios de 
filtración para reducir la circulación da líquido a tr&- 
vóa de dichos medios de filtración para impedir que di­
cho líquido acuSe excesivamente dichos sólidos en dichas 
aberturas; y medios para hacer circular selectivamente 
un líquido limpiador sobre dicha superficie de separa­
ción, despuós sobre dichos medios de filtración y a con­
tinuación a travós de dichos medios receptores de sóli­
dos para eliminar de dicho aparato los sólidos separa­
dos.

82. — El aparato del punto 7 ai que dichos medios 
de caída de presión comprendan un miembro de barrera con 
medios de circulación restringida situado aguas abajo de 
dichos medios de filtración con lo que se restringe la 
circulación de líquido en una región aguas abajo de di­
cho miembro de barrera que incluye dichos medios de fil­
tración.

-  10 -



33- - Aparato de filtración que comprende: medios que 
forman una trayectoria para, fluido que lleva sólidos arras­

nen aberturas de filtración para interceptar dichos sólidos; 
medios de caída de presión adyacentes a dichos medios de fil­
tración para reducir la circulación de fluido a  travós de 
dichos medios de filtración para impedir que dicho fluido 
acude excesivamente dichos sólidos en dichas aberturas; y 
medios que forman una trayectoria de fídi&o en derivación 
para evitar el paso de flúido por dichos medios de filtra­
ción y dichos medios de caída de presión.

103- - El aparato del punto 3 en que dicha trayecto­
ria en derivación está provista de medios separadores de 
sólidos que comunican con dichos medios de filtración.

113- - Aparato de filtración que comprende: medios 
que forman una trayectoria para liquido que lleva sólidos 
arrastrados; medios separadores preliminares para ¿nabos 
sólidos en dicha trayectoria; medios de filtración en di­
cha trayectoria que tienen aberturas de filtración para 
interceptar dichos sólidos, comunicando dichos medios de 
filtración con dichos medios separadores preliminares pa­
ra recibir sólidos de ellos y estando provistos dichos me­
dios separadores preliminares con una superficie de sepa­
ración sobre la que dicho líquido que lleva sólidos arras­
trados es dirigida en circulación a dichos madioe da fil­
tración; medios receptores de sólidos adyacentes a dichos 
medios de filtración para recibir sólidos de ellos; medios 
de caída de presión adyacentes a dichos medios de filtra­
ción para reducir la circulación de líquido a travÓs de 

dichos medios de filtración para impedir qu<

trados; medios de filtración en dicha trayectoria que tie­
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do aceite excesivamente dichos sólidos en dichas aberturas; 
medios que forman una trayectoria de liquido en derivación 
qna hace que el liquido no pase por dichos medios de fil­
tración y  medios de caída de presión y medios receptores de 
sólidos pero que incluyen dichos medios separadores preli­
minares; y medios para hacer fluir selectivamente un líqui­
do limpiador sobre dicha superficie de separación, luego 
sobre dichos medios de filtración y a continuación a tra¡- 
vÓs de dichos medios receptoras de sólidos para eliminar 
de dicho aparato los sólidos separados,

12a* - Aparato de filtración.
Tal y cono se ha descrito en la Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompasan y  con los fi­
nes que se han especificado,

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a  máqui­
na por una sola cara.

Madrid,
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