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El presente modeloAconcierne a una disposicién
para soldar un elemento de conexibén eléctrica a una capa
de tipo esmalte conductora eléctrica cocida sobre una -
superficie de vidrio, en particular al conductor de ali-
mentacidén de corriente de un acristalado térmico eléctri-
co, de acuerdo con el cual otra capa de tipo esmalte co-
cida se dispone sobre la superficie del vidrio o cristal,
debajo del conductor de alimentacibn de corriente.

Se sabe gque la soldadura de elementos de cone-
xidén eléctrica sobre conductores de alimentacién de co-
rriente de un acristalado té&rmico eléctrico, origina di-

ficultades cuando entre el conductor de alimentacién:agﬁ

®oe

corriente y la superficie de vidrio, se deposita otrq'::
capa de tipo esmalte, especialmente hecha de un esmalte

no transparente. Para evitar dichas dificultades, selﬁénp-

ce, tal como se describe en el documento EP-0S 00.70.771,

la forma de prever una ventana en el interior de la capa
¢ (A NN N}

no transparente dispuesta debajo del conductor de alimepn~

tacib6n de corriente y debajc del elemento de conexifbn =

L )
eléctrica, de forma que en el momento de la impresidén §

.
*
la capa conductora eléctrica dispuesta sobre esta capd nd

o o)

transparente, la pasta de imprimir atraviesa la ventana

de este lugar y el esmalte conductgf eléctrico, al fundir

se, sc una directamente a la superficie del cristal o -

vidrio.
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Estas ventanas procuradas en la capa no trans-

parente, son visibles desde el exterior en el caso de -

acristalados térmicos montados en vehiculos autombviles
en los cuales tales acritalados térmicos estén destina-=
dos en primer lugar, y producen un efecto 6ptico molesto.
| El modelo tiene por objeto procurar una disper-
sidn por medio de la cual la aptitud de la soldadura de
la capa cocida, en el lugar previsto para el soldado de
la plantilla del elemento de conexién eléctrica, es obje-

to de un tratamiento por medio de un agente cfustico fluo

radn.

En una realizacidn iddnea, se utiliza a titule, *.

de agentes c8usticos fluorados, soluciones acuosas de' %!
®ee® o

fluoruros acidos y especialmente hidr6genofluoruros de

metales alcalinos y de hidrogenofluoruro de amonio. e,

En el momento de aplicar la disposicidn confor-

me al modelo, la fase de vidrio en la superficie de la -

capa conductora eléctrica cocida se disuelve superfial-,,
e o ®

mente por medio del agenteg clustico fluorado. Se liberat

.'o...

de este modo las particulas de la fase metflica, consﬁ??'
tuidas por regla general por plata. Parece ser que se{wfﬁ
forma en efecto, durante el tratamiento té&rmico de fusién
y de coccidn, pastas cerémicas'aplicadas por un procedi= -

miento de serigrafia sobre la superficie de la capa supe-

rior, es decir la capa conductora eléctrica con un reves-

| nr—
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timiento hecho en un estadio acuosa, haciendo mucho més
dificil la operacién de soldadura. Esta fase vitrea es -
probable que se forme a causa de flujos que se funden a
kbaja temperatura y se difunden a partir de la fase de -
vidrio en la capa dispuesta bajo la capa a soldar hasta
la capa conductora eléctrica, de forma gque la composicidn
de la capa a soldar se modifique. En esta capa, la frac-
cién de fase de vidrio fundido a baja temperatura aumenta
por este hecho, de forma que las particulas metdlicas -
libres necesarias para la impregnacién de la soldadura
blanda, estén total o parcialmente revestidas por la fase
de vidrio. Cuando la superficie a soldar se trata coéﬁg?—
mé al invento, se restablece la aptitud para la soldégy%

ra.

El modelo se describir§ a continuacién més detas,

lladamente a titulo de ejemplo, en relacibén con el dibu-

jo adjunto, en el cual:
J .
¢ *ase g

La figura 1 es una vista parcial de una luna .- ..

trasera térmica eléctrica para autombvil. .::‘

Y la figura 2, es una vista en seccién siguiendo

la linea II-II de la luna trasera térmica representada *-°

por la figura 1, montada sobre la carroceria de un auto-

———

mévil.
Los acristalados térmicos eléctricos se utilizan

en primer lugar, como lunas traseras en vehiculos automé-
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viles. Los conductores térmicos 2 estén dispuestos sobre
la superficie del acristalado, hacia el interior del ha-
bitdculo, con forma de bandas estrechas de una anchura -
alrededor de 0,4 a 1,2 mm. Los conductores térmicos 2 se
enlazan por sus extremidades con conductores colectores
o de alimentacidn de corriente 3, relativamente amplios.
Tras el montaje del acristalado, los conductores térmicos
2, se disponen generalmente en horizontal, y los conduc-
tores de alimentacidén de corriente 3, estdn dispuestos a
lo largo de ambos lados especialmente verticales.

Se ha previsto bajo el conductor de alimentacidn

de corriente 3, directamente sobre la superficie del -

-
..

acristalado 1, una capa 5 de un esmalte opaco. Esta caﬁ§'

? —

5 se aplica genralmente en forma de recuadro sobre to&a'xa

periferia del acristalado 1. Tal capa 5 formando recua-

dro, se ha previsto de forma general para acristalados, .- .
que deben ser pegados en los vanos de las ventanillas de
la carroceria del autombévil, centribuyendo asi a que 1l13,:,

zona donde se ha efectuado la operacibn resulta opaca, '

confiriéndole un aspecto uniforme y limpio al borde de}e..s

acristalado. Las pinturas cer@micas resistentes a la coor
L [
ey @

cién y adecuadas para la formacibn de esta capa en forma

de recuadro 5, se encuentran en el comercio. Se utilizan

preferentemente a este efecto, pinturas cerémicas resis-

tentes a la coccidn de color negro.
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Teniendo en cuenta que los conductores de ali-
mentacidn de corriente 3, formados por la capa de tipo -
esmalte conductora eléctrica, no son por regla general -
compatibles con el adhesivo 7, utilizado, o con la capa
de fondo 8, de aplicacibn previa al adhesivo 7, ya gque
son vulnerados por dichos productos y que no puede obte-
nerse una aherencia 6ptima entre la capa de achesivo 7 y
los conductores de alimentacidn de corriente 3, se ha pre
visto una capa de proteccibén o de adherencia 10, aplicada
sobre los conductores de alimentacidn de corriente 3, -
coincidiendo con la capa opaca 5. Esta capa 10 est8 hecha

igualmente de materia cer@mica cocida y presenta la misme,
v ®

ccmposicidn que la capa 5 formando recuadro. e e
- .
"ro®

Montado ya, el acristalado 1, estd unido por me-

dio de la capa de adhesivo 7, en el reborde 12 del vano...

inr la ventana de la carroceria del autombvil. et *
Para poner en contacto el elemento de conexidn

eléctrica 14 con el conductor de alimentacidn de corriert2**

te 3, en el momento de la preparacién del acristalado,'ui.:

hueco o una ventana 16 ha sido prevista en la capa de - 05

proteccidn 10, en el lugar en donde el elemento de conat o8

xidn elé&ctrica 14, debe ser fijado sobre el conductor de
alimentacibén de corriente 3. Se tiene en cuenta la dispo-
sicién de la ventana 16, en el momento de impresién de_la

capa 10 ﬁor serigraffa, de forma que dichos lugares queden

[ VS
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exentos de pasta cer&mica de impresién.

La Gltima operacibn de la fabricacién de tales
acristalados térmicos, tras la coccibn de diversas capas,
consiste en la operacifn de scldadura, por la cual, el
elemento de conexidn eléctrica 14, es soldado en el mismo
lugar. Antes de la realizacibn de esta operacidn de sol-
dadura de la plantilla 20 del elemento de conexidn eléc-
trica 14, sobre la superficie 18 del conductor de alimen-
tacidn de corriente 3, la superficie 18 es tratada por - <
medio de una solucibén cdustica fluorada. A titulo de so-
lucidén céustica fluorada, se aplica una solucidn de alrede

dor de un 10% de Hidréfenofluorado de amonio en el agua,

en’ una capa delgada sobre la superficie 18, por ejem&k@i

por medio de un tampén impregnado de dicha solucidn. *Pfis

un breve periodo de accidn de unos segundos, la superficie

...

18 es atacada al punto que sin otro tratamiento y sii"&db
esta superficie 18 deba ser liberada de la solucibn y de
productos de reaccibn, la supefficie 18 del conductor: &, T
alimentacién de corriente 3, se halla totalmente impﬁq@ﬁg-
ic de la soldadura fundida. la superficie asi tratadas'+egn

D
aum®®d

virne para soldar del mismo modo y con idénticos resg}qﬁ;
dos que un conductor de alimentacibn de corriente 3, éé ia
misma composicibédn, aplicando tal cual, directamente sobre
la superficie de vidrio.

El modelo . ha sido descrito en relacién con_un -

i
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acristalado t&rmico de automb6vil, pero debe entenderse,
desde luego, la posibilidad de utilizacién en otros acris-
talamientos, que precisen ser adheridos a la superficie
de cristal de conductores eléctricos realizados por com-
puestos conteniendo producto de vidrio fundido a baja tem-
peratura y un elemento metdlico, y para los cuales hay

que disponer otra capa de tipo esmalte, bajo el lugar de
soldadura del conductor. Puede ser asimismo por ejemplo;
en el caso de acristalados de autombviles, comportando -
conductores de antena cocidos en el lugar, cuando el pun-

t+o de conexidn de la antena se halla detr8s del encuadre

impreso realizado con una pintura apta para la coccidn.

N o T A

4 “rew
-

En resumen, la presente solicitud recaeréd sSke

las siguientes:
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‘al:mentacidn de corriente, estando tratada la superficie

2C

<151 eléctrica al conductor de alimentacidn de corrigggé de.

H

!

s-.ucibn acuosa de un hidrogenofluoruro de metal alcalino

REIVINDICACIONES

l.- Disposicibn para soldar un elemento de cone-
x1fn eléctricae a2l ccnductor de alimentacidn de corriente de
un acristalado térmico, caracterizado por comprender el sol
Gar un elemento de conexién el&ctrica a una capa de tipo
2smalte, conductora elé&ctrica cocida sobre una superficie
Ze vidrio, en particular al conductor de alimentacibn de
sorriente de un acristalado de autombvil térmico elBctrico
de acuerdo con el cual, otra capa de tipo esmalte se dis-

sone sobre la supercicie del cristal, bajo el conductor de

de la capa de tipo esmalte conductora el&ctrica por Jm "agen

. e %o -
-e fluorado en el lugar previsto para la soldadura en Ja
L PV

plantilla del elemento de conexidén eléctrica.
2.- Disposicidn para soldar un elemento de ¢gone-
° L -
x15n el&ctrica al conductor de alimentaci®n de corriente de

un acristalado térmico, segin la reivindicacidén 1, caracte-
' LY

si1zado porgque a titulo de agente cafistico fluorado, se uti-
L [\
a ¢ ¢
‘1za la solucibn acuosa dg'un fluoruro &cido. ‘oot

3.- Disposicifn para soldar un elemento de doﬁel

ave

acristalado té&rmico, segfin las reivindicaciones anterio-

res, caracterizado porque el agente cafistico fluorado es un%

v nidrogenofluoruro de amonio.
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4.- Disposicidn para soldar un elemento de cone-
151 eléctrica al conductor de alimentacidn de corriente
a2z un acristalacdo t&rmico, seglin las reivindicaciones antef
riores, caracterizado por la utilizacién de una solucién
acuosa de alrededor del 10% de hidrogenofluoruro de amonio
5.~ Disposicifn para soldar un elemen;o de cone-
x16n elé&ctrica al conductor de alimentacién de corriente

B

J= un acristalado t&rmico, segfin las reivindicaciones -an—

[t

riores, caracterizado por la aplicacién de la solucién

7izl agente cafistico, por medio de un instrumento de impre-

s15

5n tipo tampSn, impregando de un agente cafiistico.
6.—- DISPOSICION PARA SOLDAR UN ELEMENTO DE CDNE—

iION ELECTRICA AL CONDUCTOR DE ALIMENTACION DE CORRIENTE
9 I

DE UN ACRISTALADO TERMICO. o

Seglin se describe en la presente memoria que o

> Q..

-onsta de diez hojas mecanografiadas por una sola de sds

caras y dibujos.

’

Madrid, 2 § MM, 1085 .,
. Francisco davrer Plaza °...:':
' P P. * 16'\.1
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