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HEHORTA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS BN ESPaf4, 4 FAVCR
DE DON BENITO ACEDO MARTINEZ, DE NACIONALYDAD zsrafforLa, AESIDEN-
TE TN LOGROKO (Esgaﬁa) C/ 15 de julio,1l0 '

s o br e:
"PROCEDIIIENTO DE FABRICACION DE HALLAS PaRA SOMIERES®
B L T T T T g
Con la presente solicitud se trata de proteger un nrocedimiento
de fabriéacién de mallas para somiéres, con las cuales se consi-~
guen grandes ventajas ante las que actualwmente se conocen en
2l mercado, ventajas éstas gue se irdn desprendiendo a lo lar-
go de la presente descripeién, en particular las cue se rerie;
rea a la ﬁﬁién de la tela a las varillas tr%nsversales que -se

sitian en forme de goncho entre los laterales del armazén gue

_constituye el somier, rcalizdndose la unidn de la tela o ma-

11la mediante un procedimiento ewmpleando una mAguina, evitdndo-
se en tales circunstancias la unién por medios manuales que re-

sultaba insegura, cara de mano de obra y otras desveantajas,
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Por lo gque sé refiere a materiales se emélearén preferente-
mente todos los metéli;os,'aunque eilo no implica el puedan usar
se dtros tipos de*materiales,'siempre vy cuando los mismos resul-|
ten aptos para el,fén a que son destinados.

?or lo que se refiere a dibujos’de la malla, ello serd in-

digtinto, .pues su complejidad no influye en absoluto sobre el

procedimiento objeto de la invencién, ya cue el mismo su nrin-

cipal fin es el llevar a cabo la sujécién de la malla cue cons-
tituye ei‘somier al variiléje de acoplamieﬁto tanto en la parte !
de la cebeza como en los pies.

Como elemeﬁto principal para conséguir el reﬁachado o fija-
cién al varilla transversal, se empleé una miquina mediante la
cual, y la presidn ejercida bor ella sobre los terminales devla
mailg se verifica el aplastamiento y enganche de unos termina-
les con otros, evitando el gue el varillaje de acoplamiento al’
armazdn del somier,pueda desprenderse de la malla al volcar so-
bre ella cualguier peso.

Para mejor comprensién de la descripecidn que sigue, se ad-

juntan dibujos a los cuales se hard constante referencia a lo

largo - de la misma.

La dnica l4mina gque se acompafia contiene un dibujo esquemd-

tico del objeto de la . invencidn.

‘Consiste la presente invencidn en un procedimiento de fabri-

cacidén de mallas para somieres,
metdlicos, caracterizado porque
extensién de la malla, sea cual

con arreglo a la superficie que

en particular los denominados
en primer lugar se procede a la
fuere su dibujo, (1} cortdmdola

se desee cubrir, y una vez lo-

grada tal operacién por sus lados mids cortos se :rocede a ir
pasando por los ojos gue forma la walla y a una distancia apro-
ximada de unos 3 o 4 cms. un varillaje (2) de cualquier tipo de

material el cual va doblado angularmente para verificar su en-
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ganche en los laterales que constituyen el armazén-del conjunto .
que determina el somier, en.colaboracién con el anillaje o me=
dios de anclaje que se introducen en los,transversalei del'cabe—
qero y de los pies, _ J

'Una .vez introducido el varillaje (2) se realiza un machaca-

do de la. malla (4) el cual evitard que el varillaje (2) se corra

‘hacia el interior de la malla (1), procediendo por dltimo al mas"

chacado de los terminales aldmbricos de la malla dando lugar a
formar un cordoncillo (3) que dado su iebujamiehté v enteelazado

evita el que el varillaje se desprenda de la malla quedando con

tal_procedinmento debidamente arriostrada la malla y asi poderla

colocar debidamente en el cuadro que forma el armazén del somiér
para su utilizacién,
Si Bien la forma de eiecucién aqui descrita constituye apli-

caci¢oﬁ'preferente de la presente invencién, podrén introducirse

modificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la

. esoncialidéd de la misma, la cual se reivindica en la siguiente

NOTA
En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones;

1%,~Procediniento de fabricacién de mallas para somieres, ca-

‘racterizado porque en primer lugar se procede a la extensién de

-la malla oorténdola con arreglo a la superficie que se desea cu-

brir, y una vez lograda tal operacién por sus lados mds cortos
se procede a ir paaando por los ojos que forma la malla dejando
un margen suficiente para machacar y retener el varillaje, el

cual es doblado angularmente en sus extremos para su arriostra-

.miento a los largueros lateralea'que integran el armazén del so~

mier.

..2!.-Proced1giento de. fabricacién de mallas para somieres, se-
gin la reivindicaqién anterior, céracterizadq.porque una vez in-

troducido el varillaje se realiza un machacado de la malia por la
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parte interior conjunta de la malla al varillaje evitédndose asi
el que el mismo se corra hacia adentro, y por Wltimo se machacan

los terminales aldmbricos de 1la malla dando lugar a formar un

cordoncillo que dado su rebujamiento y entrelazado evita el que

el varillaje se desprenda de la malla y asi poderla colocar de=

_bidamente en el cuadro que forma el armazaén del somier para su

utilizacidn,

32.,-PROCEDIMIENTO DE FABRIGACION DE MALLAS PARA SOMIERES,~-
Segin se describe en la presente memoria que consta de cua=
tro hojas escritas a mdquina y dibujos,

Madrid, 14 de enero de 1,96l
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