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{ Ya se conocen hace macho tiempo dispositivos de

¡ carga para la  introdeeoion de virutas de hierro en la  zona

jj de fusión de un homo de ga lería . Los míanos se gubdividen
i
I en dos grupos* Uno de loa grupos comprende instalaciones por 

i: las que las virutas, por medio de aportadores movidos meca- 

nicamente, se impulsan hacia e l  horno o se comprimen dentro 

del mismo. En e l lo  se efectúa e l suministro por medio de un 

transporte de to m illo  sin f in  o de un organo impulsor a mo­

do de embolo, que por movimiento de vaivén efectúa la  intro -  

dúo clon de las  virutas en la  zona de fusión. Los inconvenien -  

tes de ta l suministrOi.de virutas son obvios, ya que ta les me­

canismos, a oausa del gran rozamiento de las partes resbalan -  

tes unas sobre otras, se exponen a un fuerte desgaste y  tien -i
den a desagradables obstrucciones o atascos que no garantí -  

san un trabajo lib re  de trastornos. Tampoco e l  intento de 

prensar las virutas en briquetas por medio de una maquina b r i-  

quetadora, antes de la  introducción, prevista en la  pared ex -  

te r lo r  del homo de ga lería , mostro mejor resultado, ya que 

las  briquetas de virutas solo pueden obtenerse con presiones 

muy a ltas, para lo  que se requieren maquinas pesadas y costo -  

sas, que eliminan las ventajas del aprovechamiento de las v i ­

rutas.

25

En la  segunda clase de ta les dispositivos de car­

ga ciertamente se evitan los considerables inconvenientes de 

la  u tilizac ión  de partes movidas meoanicamente para e l trans -
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porte de las  virutas, utilizándose viento de mas elevada oom -
!
i presión que e l a ire de ventilador o la  fuerza de gravedad de 

las virutas, que caen desde un deposito cerrado, para su. trans- 

!; porte# La energía conferida de esta manera a las virutas, sin 

embargo, no es suficiente para conseguir una buena d iatriba -  

oion de la s  mismas en la  zona de fusión y para e v ita r  obstrao -
i

dones en e l  canal de suministro. Otro inconveniente es ade -  

mas e l  peligro de soplar en f r ió  por l a  corriente de a ire y 

virutas.

ámbas fornas de ejecución de dispositivos de oar- 

ga muestran ademas conjuntamente e l  inconveniente de un espa- 

j oio localmente muy limitado dentro de la  zona de fusión, en 

3ne se efeotua una fusión de las virutas introducidas, con -  

creciónos en la  pared del horno, especialmente en la  salida 

de l canal de suministro, reforzadas por l a  escoria, que f lu  -  

ye bajando aquí y por e l  hierro que gotea a l caer, producen 

ta les trastornos en e l  suministro de virutas, que ya no esta 

dada la  necesaria regularidad de l a  fusión. Por las  razones 

indicadas, solo pueden aprovecharse pequeñas participaciones 

de virutas en relación a l rendimiento de fusión del horno.

La patente se propone introducir un perfecciona -

miento en uno de estos dispositn&s de carga accionados neumá­

ticamente, de modo que con un gasto de energía muy económico 

resulta una distribución esencialmente mas favorable de las 

virutas , respectivamente del material a lanzar dentro de la
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zona de fusión, respectivamente del recipiente de reacción, 

en lo  que al mismo tiempo se elimina par antolimpieza una obs­

trucción, concreción o formación de escorias en e l cansí de 

suministro de entrada.

Según la  patente, a este fin  la  camara de lanza­

miento se cierra  hacia e l horno de ga lería  respectivamente
!¡

hacia e l  recipiente de reacción por una chapaleta de cierre 

mantenida en posición de obturación lastrada por l a  corriente

de aire fr ió  y/o por un medio de muelle mecánico.

La corriente de a ire , que lastra  la  chapaleta de 

obturación, se regula adecuadamente de tal modo que la  miaña 

posea una pequeña eobrepresion respecto a la  presión que r e i­

na en e l  in terior de l horno, respectivamente en e l  in te r io r  

del recipiente de reacción. Por e llo  se alcanza, por ana par­

te , que la  llama no pase a i tubo conductor y por otra  parte, 

a excepción de l&s toberas ce viento, no penetren adicional -  

mente grandes cantidades de a ire  en e l horno, respectivamente 

en e l recipiente de reacción.

Al so ltar e l  medio impulsor , e l lanzamiento que 

deba introducirse en cada caso, en cantidad dosifioada dentro 

de la  camara de lanzamiento, primero se comprime a modo de 

tapón y después de vencer la  presión, que pesa sobre la  chapa­

le ta  obturadora, en forma apelotonada se transporte a la  zona 

de fusión, respectivamente a i recipiente ue reacción. Las v i-  

rutas inciden por e l lo  mas o menos en forma de terrones sobre
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e l coque incandescente en blanco o en loe in terstic ios , que 

se forman por los distintos tro sos de coque* Por penetración

parcial en la  superficie del coque se efectúa una sinteriza—
!

cion instantánea y una fusión de desprendimiento después de 

2 a 5 segundos* La cantidad de virutas tiene, en efecto, pre- 

! cisámente la  constitución correcta, por una parte, para no

ser extraída fuera de la  zona de fusión, respectivamente de 

la  zona de reacción,por división damsiado fina por e l  viento 

del soplador, como es e l caso, por ejenplo, en la  simple insu­

flación, y por otra parte, por un amontonamiento loca l dema -  

siado fuerte para ocasionar un trastorno en e l  proceso de fu­

sión, respectivamente en la  reacción, y al introducir* Trozos

menores de coque, que, por ejemplo, están situados en la  embo­

cadura del canal de lanzamiento en la  galería, se derrumban, 

por e l  tapón de virutas, los  trozos mayores se empujan hacia 

un lado, de modo que las virutas llegan relativamente le jo s  

en e l interior del horno* Esta distribución favorable de las 

virutas en la  zona de fusión, respectivamente en e l  recipien -  

te de reacción, tiene por consecaaicia un notable ahorro de 

coque* Por e l proceso intermitente del lanzamiento de intro -  

ducoion estando correcta la  regulación, jamas inciden virutas 

de un disparo siguiente sobre las virutas solo parcialmente 

deye t i  das dél disparo precedente y porque e llo  puedan interrum­

p ir la  continuidad del proceso de fusión* Simultáneamente con 

las virutas eventualmente se Aanzan dentro materias adiciona -
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lea en foima granulada, cano s i l ic io ,  c á lc io s iíic io , manga - 

neao, cal, e^a to  flú or y semejantes. También portadores de 

calor adicionales, como hollín  de coque o virutas mezcladas 

con aceite, estas ultimas especialmente como medio antioxidan­

te en almacenaje prolongado de las virutas, pueden introducir­

se de esta manera de un modo fá c i l  y e fica z . Por varios dis -  

positivos correspondientemente distribuidos, según la  paten -  

te , puede fundirse hasta 100% de virutas, respectivamente de 

material de fundición, por lo  que resulta una nueva p os ib ili­

dad moderna de carga,

u lterior desarrollo del objeto de la  patente, 

e l  embudo de carga para e l  material a introducir, estando s i­

tuada la  carga en la  oamara de lanzamiento, puede cerrarse

por un trozo de tubo, previsto en esta áítima, hendido y g i­

ratorio alrededor del e je de la  oamara. El proceso de c ierre  

para e l embudo de carga por e l trozo de tuibo y e l  disparo del 

medio impulsor, se maniobran en esto adecuadamente en depen -  

cencía mutua forzosa. Como medio impulsor para e l avance del 

tapón de virutas, ademas de aire comprimido, puede hallar em­

pleo también un material impulsor explosivo, de modo que e l  

dispositivo de caiga trabajaba modo de los conocidos martine ­

tes de explosion.Por e llo  resulta la  u lterior ventaja de que,a i 

disparar e l medio impulsor, no puede penetrar ninguna u lterior 

corriente de a ire  f r ió  a  la  zona de fusión, respectivamente 

a l recipiente de reacción, que pudiera in f lu ir  sobre e l  pro -



cesa de fusión. Para ¡poder v ig i la r  o contar e l  numero de los 

lanzamientos introducidos, esta previsto ademas, entre la  pared 

exterior del homo, respectivamente del recip iente de reao -  

clon, y  la  camara de virutas, un campo magietico, en que, o 

bien esta colocado un imán acolar alrededor del tubo de lanza­

miento, o lateralmente respecto a l tubo de lanzamiento están 

previstas dos barras, entre las que se encumtra e l oampo mag­

néticos El tapón de v iru tas, que vuela a través del tubo de 

lanzamiento, condiciona ""a variación en la  fuerza del campo 

magnético y ademas una variación de la  corriente de exoita -  

clon, que puede indicarse por medio de un aparato indicador 

eleotrioo* De esta manera es posible comprobar s i  en absoluto 

vuelan virutas a través del tubo de lanzamiento de intródua -  

oion y en que cantidad aproximada. También es posible contar 

los lanzamientos introducidos porque a l e je  de l a  chapaleta 

obturadora para e l tubo de lanzamiento esta conectado un dis -  

positivo contador accionado mecánicamente.

En e l  dibujo se representa un ejemplo de ejecu­

ción de la  patente esquemáticamente en sección.

E l tubo de lanzamiento esta inserto fijamente; en 

la  pared del homo de ga lería , respectivamente del recipiente 

de reacción, y hacia atras por medio de una válvula K esta co .. 

i nectado a un conducto J de a ire comprimido. Sobre la  verdade­

ra camara D de virutas del tubo B de 1 alzamiento esta previs­

to e l  deposito A de reserva para las virutas de hierro en e je­

cución en forma de embudo. La salida del deposito A de reserva 

hacia la  camara D de virutas es obturadle adecuadamente por
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medio de tía tobo P giratorio alrededor del eje de la  cunara 

de virutas. Este ultimo tubo muestra para este ün un paso* 

para las tiratas y eventnalmente los materiales de relleno, 

en fonna de una hendidura. Hacia e l  homo de galería, l a  sa­

mara de virutas esta cerrada por una chapaleta obttiradora C 

que es lastrada desde arriba por la  corriente de a ire  t r io , 

que sale del conducto de aire O. Entre la  ohapaleta obt tirado­

ra C y la  envuelta del horno esta dispuesto un imán H concén­

tricamente alrededor del tubo de lanzamiento. Este imán esta 

unido conductoramente con un instrumento indicador eléctrico 

M.

El dispositivo trabaja del modo siguiente: Des -  

pues de la  introducción de una carga de virutas en la  camara 

D de virutas, esta ultima, adecuadamente por giro del trozo 

de tubo F frente a l deposito de reserva A, se cierra previa -  

mente. Si ahora, por apertura de la  válvula K, penetra aire 

comprimido desde e l conducto J a la  camara de lanzamiento B, 

las virutas situadas en la  misma se mueven hacia la  placa de 

obturación c todavía cerrada por razón de la  presión de aire 

que pesa sobre e lla , y se comprimen a modo de tapón. Tan pron­

to la  presión de aire, procedente de la  tubería J de a ire com­

primido, sobrepasa la  presión que pesa sobre la  chapaleta 0 

de obturtacion, esta ultima se abre y e l  tapón de virutas se 

insufla en la  zana de fusión, respectivamente en á* recipien -  

te de reacolon.
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lanzar introduciendo las virutas, se modifloa 

la  fuerza del campo magietico, fouñado- por e l imán E. Beta 

variación del campo puede comprobaras por e l aparato indi -  

cador eleotxioo M. Por e llo  y por l a  duración de l a  varia -  

oion del campo magnético, puede determinarse después la  can -  

tidad aproximada de virutas que ha sido lanzada dentro.
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Este registro consta de las siguientes re iv ind i­

caciones :

i D i s p o s i t i v o  de carga accionado neumáticamen­

te para la  introduoolon de material de fundición, preferente­

mente de virutas de hierro ev actualmente oon materiales de 

adición y portadores de calor adicionales a l a  zoma de fu  -  

sion de hornos de ga le r ía , respectivamente en cualquier d a ­

se de recipientes de reacción, caracterizado porque l a  sama­

ra de lanzamiento de introducción esta cerrada, por ejemplo, 

por una chapaleta obturadora lastrada por una corriente de 

a ire y/o sostenida en posición de c ie rre  por un medio de 

muelle mecánico, de modo que a l disparar d  medio impulsor, 

e i  lanzamiento que debe introducirse en cada caso en la  zo -  

na de fusión, respectivamente en e l  recipiente de reacción, 

en cantidad dosificada, primero se comprime y después de 

vencer la  presión, que pasa sobre la  chapaleta obturadora, 

se insufla en forma de tapón en la  zona de fusión, respeo -
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tivamente en el reoi píente de reacción.

8*- Dispositivo según le  reivindicación 1, c a ­

racterizado porque la  corriente de aire, que lastra  la  chapa­

leta  de obturación, es una corriente de aire fr ío ,  que posee 

una pequeña sobrepresion respecto a la  presión reinante en e l 

horno, respectivamente en e l recipiente de reacción.

3 . -  Dispositivo según las reivindicaciones 1 y

2, caracterizado porque la  abertura de salida del embuta l le ­

nador hacia la  camaya de lanzamiento es obtarable por un tro­

zo de tobo, previ sto en la  misma, hendido y giratorio alrede­

dor del eje de la  camaya.

4. -  Dispositivo según las reivindicaciones 1 a

3, caracterizado por medios, que maniobran e l proceso de obtu­

ración del.enbudo llenador por e l  trozo de tubo y e l  disparo 

del medio de impulsión en dependencia forzosa mutua.

5. -  Dispositivo según las reivindicaciones 1 a

4, caracterizado porque sobre la  zona de fusión, respectiva­

mente e l  recipiente de reacción, esta distribuida una plura­

lidad de dispositivos de oarga¿

6. -  Dispositivo según las reivindicaciones I  a

5, caracterizado porque como medio impulsor se u tiliza  un ma­

te r ia l impulsor explosivo.

t,T.- Dispositivo según las reivindicaciones 1

a 6, caracterizado porque concéntricamente al tubo de lanza­

miento, entre la  chapaleta de válvula y la  pared del horno,
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respectivamente l a  pared del recipiente de reacción, esta dis­

puesto un imán, que esta unido con un aparato indicador eleo - 

trico*

8+- Dispositivo segnn las reivindicaciones 1 

a 7, caracterizado porque a l e je  de la  chapaleta de válvula 

le  esta conectado un d ispositivo contador accionado mecáni­

camente*

9*- Dispositivo de carga accionado neumáticamen­

te para la  introducción de material de fundí alón.

. Según se describe y reivindica en esta memoria

descriptiva.

Se deta lla  e ilu stra  con lo s  píanos reglamenta -  

r ios  que a l a  misma se acompañan *

Y cuya memoria descriptiva consta de 10 hojas, 

fo liadas y escritas a maquina por una sola de sus caras*

-*

Madrid, 
CARL9

p.P<

1 4 E M H 9 M

Bat i iHS
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