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La invención ee refiere a un acoplamiento enchufable 
con doe piezas de acoplamiento para el acoplamiento de una man 
güera o similar a un racor que forma una de la6 piezas de aco­
plamiento por medio de un tubo que forma la otra pieza de aco­
plamiento, cuyo tramo final delantero está rodeado por una jun 
ta anular y es encajablB conjuntamente con ésta en el racor, - 
con ajuste de la junta anular a la superficie del contorno in*.*.*. 
terior del racor y a cuyo tramo final posterior se encuentra - 
fijado el tramo final delantero de la manguera, a cuyo fin en.../ 
el tramo final posterior del tubo se encuentran dispuestos ga¿*. * 
chos elásticos que se separan radialmente del tramo final pos­
terior del tubo y se proyectan hacia adelante distanciados del

*  *  *  +  <

cuerpo del tubo y, como consecuencia de su elasticidad propia^ *
son eneajabíes con un saliente que se proyecta radialmente ha-....* ** + * +cia adentro detrás de una superficie de seguridad radial del

* .  ^
racor y a cuyo fin el contorno exterior del tramo final poste-* 
rior del tubo se encuentra aproximadamente ajustado al contorno 
interior del racor en la zona entre el tramo final delantero - 
del tubo y los puntoa en los que los ganchoe ae encuentran dis 
puestos en el tramo final posterior del tubo.

En un acoplamiento enchufable de este tipo conocido, 
los ganchos ae encuentran conformados en un anillo fijado en - 
unión por rozamiento en una zona central del tramo final poete, 
rior del tubo. La manguera está deslizada sobre el tramo final 
posterior del tubo. El tramo final delantero del tubo tiene ra. 
nuras anulares, en lae que ee encuentran encajados anillos ob­
turadores toroidalse y el diámetro exterior del tramo final dts

— r*.-,
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lantero del tubo ee aproximadamente igual al diámetro interior 
del racor. El racor tiene exteriormente una ranura anular, en 
la que encajan loe salientes de los ganchos durante el acopla­
miento. En los salientes se encuentran conformados además apán 

5 dices que se proyectan inclinados hacia afuera, que se ajustan 
a salientes radiales en el racor al girar el tubo con respecto 
al racor y flexionan por ello los ganchos radialmsnte hacia ¿ *
afuera de tal forma, que los salientes se desencajan de la ra­
nura anular para separar el acoplamiento. Como consecuencia da..^< 

10 su considerable longitud de construcción, este acoplamiento en*.,*; 
chufable es costoso de material. Igualmente existe el peligro 
de que con uha presión interior elevada, la manguera se dilate 
en el tramo final posterior del tubo, por lo que la unión entte.**.
la manguera y el tubo pierde la sstanqueidad o la manguera se.****

. . .

15 desliza del tubo. Incluso con una fuerza de tracción mayor ejer.* . ̂  . * *cida sobre la manguera, la manguera puede deslizarse del tubo 
o el tubo resbalar fuera del anillo que presenta los ganchos y 
del racor.

La invención tiene como cometido el proponer un aco- 
20 plamiento enchufadle del tipo citado, que con una longitud de

construcción menor presenta una resistencia a la tracción axial 
más elevada.

SegJn la invención este cometido se resuelve, porque 
al tramo final delantero de la manguera está introducido en el 

25 tramo final posterior del tubo y unido con áste por medio de - 
una vaina dilatada de forma permanente, introducida en el tra­
mo final delantero de la manguera y bajo apriete radial del -
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trame final delantero de la manguera contra la parte interior 
del tramo final posterior del tubo.

Por la introducción del extremo delantero de la man­
guera en el tubo con la misma longitud de solape de la mangue- 

5 ra y del tubo, el tubo puede ser realizado más corto que en el 
acoplamiento enchufable de este tipo. La unión por apriete pro 
vocada por la vaina entre la manguera y el tubo permite no só*-** 
lo un solape eún más corto entre el tubo y la manguera, sino - 
Que aumenta además la resistencia a la tracción de la unión en;** 

10 tre la manguera y el tubo, al mismo tiempo que una estanquei-***. 
dad más elevada con respecto a una unión únicamente enchufada.

El tramo final delantero de la manguera puede estar..
unido además materialmente con el tramo final posterior del tu.**
bo. La unión entre el tubo y la manguera resiste por esta cau^a."*++'<

15 fuerzas axiales aún más elevadas, por lo que en caso necesario**.* + ̂ + + *resulta posible un solape aún más corto, economizador de mate­
rial, entre el tubo y la manguera. Por la unión material se 
aumenta además la estanqueidad.

Tambión puede encontrarse previsto que la junta anu- 
20 lar ae encuentre dispuesta en una ranura anular entre el tramo 

final delantero del tubo y el racor y que los ganchos están - 
conformados en el tramo final posterior del tubo. La configura, 
ción de una ranura anular entre el tramo final delantero del - 
tubo y el racor y la disposición de la junta anular en esta re. 
nura anular, permite un deslizamiento más fácil del tramo fi- 

25 nal delantero del tubo conjuntamente con la junta anular en al 
racor, dado que para la junte anular aa encuentra disponible - 
un espacio auficienta, para desviaras bajo la preeión radial -
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ejercida por el racor, sobre la junta anular. Por consiguiente 
el acoplamiento puede producirse también con mucha facilidad - 
de forma automática por medio de un robot, en el caso de una - 
fabricación en serie, por ejemplo para el acoplamiento de man­
gueras de radiadores al racor de un radiador en la construcción 
de automóviles. Por la conformación de los ganchos en el tramo 
final posterior del tubo, resulta una resistencia más elevada 
de la unión entre los ganchos y el tubo y con ello también una
seguridad más alta contra una separación del acoplamiento anchó/*

 ̂ * * *fable por una fuerza de tracción axial. Además de ello se eli-**. .<
mina el montaje de los ganchos y del tubo.

Preferentemente se procura que el tubo y la manguera../.
presenten plástico termoplástico y que la unión material sea *.**.*
una unión por fusión. La realización de una unión por fusión -***.**.*****
tras el encaje del tubo y la manguera resulta fácil de realizar*^

* .  *

por calentamiento y el consiguiente enfriamiento y con- una ele­
vada estanqueidad resiste fuerzas de tracción axiales elevadas.

Alternativamente la unión material puede ser también 
una unión pegada. A cuyo fin se omite el calentamiento o puede 
utilizarse un adhesivo térmicamente activadle, el cual es acti. 
vado simultáneamente con la vulcanización de la manguera.

El tramo final delantero puede estar introducido bajo 
compresión redial de eu contorno en el tremo final posterior - 
del tubo. A cuyo fin el tramo final delantero de la manguera ae 
ajusta bajo pre-teneión radial contra la parte interior del tra, 
mo final posterior del tubo. Esta pra-tensión contribuye adicig. 
naimente ai aseguramiento axial y obturación.
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Además es ventajoso que los ganchos se encuentren con 
formados en el extremo posterior del tramo final posterior del 
tubo. Los ganchos son entonces relativamente largos en la direc. 
ción axial del tubo, por lo que durante el acoplamiento de los 
ganchos pueden ser deslizados con mayor facilidad sobre el ra- 
cor, dado que son abiertos con un brazo de palanca más largo -
por el racor. ....

A cuyo fin los ganchos pueden pasar aproximadamente 
en forma de arco circular del extremo posterior del tramo finâ L*-* 
posterior del tubo a un tramo aproximadamente radial y de éste**. I 
pasar a un tramo aproximadamente paralelo al eje. Esta transi­
ción en foLma de arco circular facilita la introducción de la.
manguera en el tubo y permite un ajuste permanente de la mangue**.* .*
ra a la transición en forma de arco circular, en caso de desvia****rr..
ción radial de la manguera, principalmente en el caso de una **** . ̂  

*  *  +desviación provocada por vibraciones o agitaciones, tal y como 
las que se producen en un automóvil. Simultáneamente ae reduce 
el esfuerzo por flexión de los ganchos en el punto en el que - 
están conformados en el tubo al ser abiertos durante el acople 
miento.

El tubo puede presenta^ ademá6 en el extremo poste­
rior una brida anular que pasa ampliamente redondeada, de la - 
pared del tubo a un plano radial hacia afuera, que pasa amplia 
mente redondeado a los ganchoa. Eeta brida anular facilita no 
eóio la introducción de la manguera en el tramo final posterior 
del tubo, eino que impide igualmente un esfuerzo por flexión ag, 
eeaivo de le manguera en eaao da una desviación radial y sumen-
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ta además la resistencia a la flexión de los ganchos en el pun 
to en el que están conformados en el tubo.

La anchura de 106 ganchos puede reducirse además ha­
cia el extremo libre del gancho. De esta forma no sólo se eco- 

5 nomiza material, sino que se reduce también la rigidez a la - 
flexión de los ganchos hacia el extremo libre, en la zona me­
nos sometida a esfuerzos de flexión, facilitándose con ello l*g**'* 
apertura radial de los ganchos por el racor durante el acopla­
miento. ...r.

10 La superficie de la sección de los ganchos puede di-s- ;
minuir además en un tramo axial hacia el saliente de los gan­
chos. También por esta causa se reduce la rigidez a la flexión. * 
de los ganchos hacia el extremo libre y se facilita el acopl&-.**.
miEnto, a pesar de lo cual no resulta afectada la resistencia**********

15 a la flexión en la zona del pie de los ganchos, sometida con-?** ^* * *mayor intensidad a la flexión.
Preferentemente el diámetro interior del tramo final 

delantero del tubo es mayor que el de la manguera. Esto resul­
ta en un alto efecto de obturación trae la dilatación de la vai 

20 na.
El racor puede presentar además una nervadura de re­

tención periférica, cuyo flanco dorsal forma la superficie de 
seguridad y cuyo flanco delantero ee afina cónico hacia el ex­
tremo delantero del racor. Eeta nervadura de retención puede - 

25 conformarse fácilmente y con eu flanco delantero eónico facili­
ta la apertura de loe ganchos durante el acoplamiento.

Si la nervadura da retención presenta ranuras axiales
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de paso para los salientes de los ganchos, por el giro del tu 
bo y la manguera hasta la alineación de las ranuras de paso y 
salientes, éstos permiten un fécil desacoplamiento. Por otra 
parte estas ranuras de paso facilitan también el acoplamien­
to, cuando adicionalmente se provoca un giro de la manguera 
y el tubo con respecto al racor.

También la superficie delantera interior radial - 
de los salientes puede estar achaflanada. Esto facilita el - 
deslizamiento de los ganchos sobre el racor.

La junta anular puede presentar labios de obtura­
ción en su lado exterior labial. Esto resulta en una junta - 
anular de una pieza y por tanto fáe^l da mentar y no obstan­
te con un elevado efecto de obturación.

La junta anular puede presentar también labios de 
obturación en su lado radial interior, a fin de aumentar aquí 
el efecto de obturación.

También pueda encontrarse previsto que la vaina - 
esté equipada con ranuras axiales desde su extremo introduci 
do en la manguera, lae cuales limitan entre si uñas elásticas, 
y que las uñas presentan una nervadura da retención que enca­
ja en el material de la manguera y que están apoyadas inte­
riormente por medio de un anillo de apoyo en estado dilata­
do. Esto facilita la introducción de le vaina an la manguera, 
dado que las uñas pueden desviarse radialmente hacia adentro 
antas de ser introducido el anillo de apoyo en la vaina y las 
uñas abiartaa, da tal forma que eua nervaduras encajan en el 
material de la manguera.

* *



Las uñas puedan presentar en aus extremos unos sa­
lientes orientados aproximadamente radialmente hacia adentro, 
que limitan el recorrido de introducción del anillo de apoyo 
en la vaina y definen de esta forma la posición de instala­
ción del anillo de apoyo.

Si la parte interior de las uñas Bn estado sin ten 
sión de las uñas está inclinada hacia el eje de ls vaina an­
tes de la introducción del anillo, la vaina puede introducir 
se con mayor facilidad aún en la manguera. A continuación - 
pueden ser abiertas las uñas por la introducción dsl anillo 
de apoyo en la vaina. A cuyo fin adquieren en su zona cen­
tral una forma ligeramente curvada radialmente hacia adentro. 
Por este arqueamiento de las uñas se impide el movimiento de 
retroceso del anillo de apoyo.

El anillo de apoyo puede presentar además en su - 
parte exterior nervaduras transversales que encajan en las - 
ranuras, de tal forma que se impide la penetración del mate­
rial de la manquera en las ranuras de la vaina.

Preferentemente el extremo delantero del tubo es­
tá apoyado radialMgnte en le parte interior del racer. De es 
ta forma se contrarresta un movimiento de giro radial del tu 
vo inevitable como consecuencia da los movimientos de la man 
quera y el deaqaate del anillo de jun^a en le zona da obtura 
eión como consecuencia da loa movimientos del tubo. Simultá­
neamente ta impiden ampliamente las fugaa, tal y como puedan 
a#r provocadas per el ledeo del aeoplemiento en movimientos 
da la manquera.



Otra configuración puede consistir en que el diáme­
tro interior del racor entre el extremo delantero del tubo y 
el tramo final posterior del tubo aumenta escalonadamente pa­
ra configurar la ranura anular y el extremo delantero del tu­
bo se apoya directamente en el lado radial interior del esca­
lón del racor que presenta el diámetro menor. En esta configu 
ración puede omitirse tanto un anillo intermedio como también 
una brida en la vaina, para el apoyo del extremo delantero - 
del tubo, y no obstante el anillo de junta ser encerrado por 
todos los ladoa en una cámara únicamente por el racor y el - 
tubo.

Si la vaina no esté equipada concuna brida, puede 
estar unida en una pieza con el tramo final delantero del - 
tubo, de tal forma que se elimina la fabricación, almacena­
je y montaje por separado del tubo y de la vaina.

La longitud axial da la nervadura da retención púa 
da ser aproximadamente igual a la longitud dal tramo de los 
ganchos, aproximadamente paralelo al aja. Con ello se limita 
la capacidad de desplazamiento axial del tubo bajo carga al­
ternante axial y/o radial da la manguera y se protege asi la 
junta anular en la ranura anular entre al racor y el tubo.

Otra configuración puede consistir en qua los can 
toe del escalón que presenta el diámetro menor y el extremo - 
delantero dal tubo estén achaflanados con el mismo ángulo y 
loe cantos achaflanados presenten aproximadamente el mismo - 
diámetro medio. En asta configuración el tubo as eantrado de 
forma cónica en al racor.
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La invención y Bus perfeccionamientos Be describen 
a continuación con mayor detalle por medio del dibujo da un - 
ejemplo de realización preferente. Muestran:

la figura 1 una vista de un acoplamiento enchufable 
conforme a la invención en estado acoplado, parcialmente en - 
sección,

la figura 2 una vista en planta del tubo de dicho - 
acoplamiento enchufable, a escala más reducida que en la figu­
ra 1, y

la figura 3 una vista de un detalle encerrado en el * 
circula X de puntos y trazos de la figura 1.

Según la figura 1, una manguera de plástico termo-
plástico está unida, por medio de un tubo 2c de plástico termo -1
plástico más duro, con un racor 3c de un radiador 4 de una má- * .

* ̂quina de combustión interna de un automóvil.
El tubo 2c tiene un tramo final delantero 5 y un - 

tramo final posterior 6.
El diámetro exterior del tramo final delantero 5 es 

menor que el diámetro interior del racor 3c y está rodeado por 
una junta anular que ee ajusta bajo tensión previa con labios 
de obturación exteriores contra la parta interior cilindrica 
del racor 3c y con labioa de obturación interioras contra la 
parte exterior cilindrica del tramo final delantero 5. Entre - 
el tramo final delantero del tubo 2c y el racor 3c exista una 
ranura que ea rellenada y obturada por la jurts anular.

El tramo final poatarior 6 dal tubo 2e tiene un - 
diámetro exterior que es aproximadamente igual al diámetro iji
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terior del racor 3c y ae encuentra en parte introducido en el 
racor 3c. El diámetro interior del tramo final posterior 6 del 
tubo 2c es algo menor que el diámetro exterior de la manguera 
sin tensión. La manguera está introducida en el tramo final - 
posterior 6 con su tramo final delantero hasta un tope de una 
pared transversal radial 11 del tubo 2c y se ajusta bajo pre­
tensión elástica contra el lado interior cilindrico del tramo

* w *
final posterior 6. El tramo final delantero de la manguera e¿
tá unido además materialmente con el tramo final posterior 6
del tubo 2c. La unión material es una unión por fusión, a cu* —  * *

yo fin las dos piezas a unir son calentadas hasta el punto de 
fusión y a continuación enfriadas de nuevo. También la parte

* * *frontal del tramo final delantero de la manguera está unida
* a

a este fin materialmente con la pared transversal 11 del tu-
* *

bo 2c. En lugar de la unión por fusión puede encontrarse pre
*  .  * *

* avista también una unión pegada. En una manguera de goma pue- ** 
de utilizarse un adhesivo térmicamente activadle, el cual ea 
activado simultáneamente con la vulcanización de la goma por 
el calor producido por la vulcanización tras la aplicación - 
del adhesivo y la introducción de la manguera en el tubo 2c.

El diámetro interior del trame final delantero 5 del 
tubo 2c es mayor cpa el diámetro interior de la manguera, en 
tente la manguera no ha sido fijada aún.

El tubo 2e presenta en el extremo posterior una - 
brida anular 12 que pasa redondeada da la parad del tramo f¿ 
nal posterior 6 a un plano radial hacia fuera, que pasa re­
dondeado a dos ganchos 13'. Loa ganchos 13' se aneusntran -
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dispuestos diametralmente opuestos con respecto al aje longi­
tudinal central del tubo 2c y tienen un tramo 15* que pasa - 
aproximadamente en forma de arco circular del extremo poste­
rior del tramo final posterior 6 del tubo 2c a un tramo 14* 
aproximadamente paralelo al eje. En el tramo 14* paralelo al 
eje el espesor radial de los ganchos 13* disminuye hacia un 
saliente 16 que se proyecta radialmente hacia adentro.

* a

La anchura de los ganchos 13* disminuye hacia el 
extremo libre de los ganchos.

El racor 3c está equipado en su extremo delantero 
con una nervadura de retención 17* periférica que está inte­
rrumpida por ranuras de paso axiales para los salientes 1 6 .

* # <
El flanco delantero 19 de la nervuadra de retención 17* se - . .

a a
* a

afina cónico hacia el extremo delantera del racor 3e. El flan
a * a a

co dorsal 20 de la nervadura de retención 17' discurre radial ...
* .  

a ay sirve como superficie de seguridad, a la que se ajustan los 
salientes 16 de los ganchos 13' con superficies radiales. Una 
superficie delantera radial interior 22 da los salientes esté 
achaflanada baje un ángulo de 30 grados aproximadamente con reg. 
pacte al eje longitudinal del tubo 2c. También una superficie 
delantera radial interior 23 del racor 3c está achaflanada, a 
saber bajo un ángulo de 15 grados aproximadamente con respecto 
al eje longitudinal del racor 3c. El ángulo de inclinación del 
canto delantero 19 de la nervadura de retención 17* ae eleva 
a 21 grados aproximadamente con respecto al eje longitudinal - 
del racor 2e.

Trae la introducción del tramo final delantero de
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la manguera en el tramo final 6 del tubo 2c, se introduce una 
vaina 24e a través del tramo final 5 del tubo 2c hasta dicho 
tramo final de la manguera. La vaina 24e esté equipada con - 
ranuras axiales 26 por su extremo introducido en la manguera, 
cuyas ranuras limitan entre si unas elásticas 25'. Las unas 
25* presentan una nervadura de retención 27 que encaja en la 
zona del tremo final 6 en el material de la manguera y en la 
zona de las nervaduras de retención 27, que forman en su ex­
tremo interior una corona periférica en la parte exterior de 
la vaina 24e, están apoyadas interiormente en estado dilata­
do por medio de un anillo de apoyo 28. El anillo de apoyo 28 
encaja con nervaduras transversales, que están configuradas 
en la parte exterior del anillo de apoyo 28, en las ranuras  ̂

26 de la vaina 24e, de tal forma que el material de la mangue 
ra no puede penetrar en las ranuras 26 de la vaina 24e, en ..

aa
la zona apoyada por el anillo de apoyo 28. Esto da lugar a - 
una compresión homogénea del material de la manguera en la - 
dirección periférica de la vaina 24e.

La vaina 24e está equipada en su extremo exterior 
con una brida periférica que una las uñas 25* y que se proyec 
ta radialmente hacia afuera y se ajusta contra la superficie 
frental del tramo final delantero 5 dal tubo 2c. El diámetro 
exterior da la brida se ha elegido con un tamaño tal, que la 
brida sobresale del contorno del tramo final delantero 5 del 
tubo 2c y sirve no sólo como topa para limitar la penetración 
de la vaina 24e, sino también para el aseguramiento da la po­
sición axial de la junta anular antea citada. En loa extremos
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interiores, las unas 25* de le vaina 24e están equipadas con 
salientes 31 orientados radialmente hacia adentro, que sirven 
como tope para el anillo de apoyo 26.

Antes de ser deslizado el anillo de apoyo 2B en - 
la vaina 24e, las uñas 25* de la vaina 24e en estado sin ten 
sión se encuentran inclinadas hacia el eje de la vaina 24e, 
de tal forma que el diámetro exterior de las nervaduras de - 
retención 27 es menor que el diámetro interior del tramo fi­
nal delantero 5 del tubo 2c y del tramo final delantero de - 
la manguera, ¿n esta posición sin tensión, la vaina 24e pue­
de introducirse fácilmente a través del tramo final 5 hasta 
el tramo final delantero de la manguera. A continuación se - 
introduce el anillo de apoyo 26 axialmente en la vaina 24e 
hasta su posición de instalación, con dilatación de la vaina 
o apertura de las uñas 25', a cuyo fin las uñas 25* adquie­
ren una forma curvada aproximadamente radial hacia adentro, 
de tal forma que por el arqueo da las uñas 25' se impide al 
movimiento da retroceso del anillo de apoyo 28.

Le manguera as retenida adicionalmente en el tubo 
2c por la vaina 24e y el anillo de apyo 28, de tal forma que 
en caso necesario puede eliminarse la unión material entre - 
la manguera y el tubo 2c.

Según se advierte en las figuras 1 y 2, tras gan­
chos 13' se encuentran dispuestos uniformemente distribuidos 
a través del contorno del tramo final posterior 6 del tubo - 
2e, como muestra la vista en planta sobra al tubo 2e repre­
sentado en la figura 2 an una escala algo más reducida que -
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en la figura 1. El espesor radial de loa tramos 14* paralelos 
al eje de los ganchos 13* es constante. Unicamente la anchura 
de estos tramos 14* disminuye hacia los salientes 16. En el - 
tramo 15', que por razones de una conformación más sencilla - 

5 pasa ampliamente rectilíneo del extremo posterior del tramo
final 6 al tramo 14*, los ganchos 13* estén equipados con un 
paso axial 52, cuya anchura en la dirección periférica es - 
igual a la del saliente 16 del gancho 13* y que esté unido - 
con la parte interior del tramo 14*. Esta configuración de - 

10 los ganchos 13* facilita la realización del tubo 2c de plás­
tico. Para cada gancho 13* puede encontrarse prevista en el 
molde und corredera axial que limita el paso 52, la parte - 
radial interior del tramo 14* y el lado del saliente 16 vuel 
to hacia el paso 52 corraspondiente y que para el desmolden 

15 del tubo 2c es extraída axialmente del paso 52.
La vaina 24e sa encuentra conformada aproximadamen 

te en la parte radial interior del tramo final 5 en la zona - 
de la pared transversal 11 radial, y en estado sin tensión, 
en estado no abierto por al anillo 28, el diámetro exterior 

20 de la vaina 24e es constante, en tanto que su diámetro inte­
rior disminuye lineal hacia lea salientes radiales 31. Trae 
la introducción de la manguera, no representada en la figura 
1, entre las uñas 25* y al tramo final 6, Isa uflaa 25' son 
abiertas por la introducción de anillo 28 en la vaina 24e,

25 a la posición representada en linea da trazos an la figura 
1, da tal forma que sujetan la manguera antra ai y el tramo 
final 6. La nervadura da retención 27 resultante por la apeg
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tura de las uñas 25* no necesita por tanto estar eontituida - 
sobresaliente radialmente, por lo que ae elimina la eventual 
dificultad vinculada con esto del desmoldeo, en la configura 
cián de una pieza del tubo y la vaina de plástico.

En la ranura anular limitada por el escalón 49, - 
el racor 3c, el tramo final 5 y la pared transversal 11 pue 
de encontrarse prevista la junta anular antes mencionada, - 
que no está representada en la figura 1.

La nervadura de retención 17* se extiende a través 
de una longitud axial grande, a saber, hasta en proximidad - 
del tramo 15* o directamente hasta éste. Con ello se limita 
la capacidad de desplazamiento axial del tubo 2c durante el 
servicio bajo carga axial y/o radial alternante de la mangue 
ra y se protege la junta anular en la ranura anular.

La figura 3 muestra una evolución de la pieza del 
ejemplo de realización según la figura 1, situada en el cir­
culo X representado en linea de trazos y puntos. Según éste, 
loa cantos del escalón 49 achaflanados en un ángulo plano de 
15 grados aproximadamente con respecto al eje longitudinal - 
del racor 3e y del tramo final 5, tienen aproximadamente el 
mismo diámetro medio, por lo que el tubo 2d es centrado cóni, 
ce en el racor 3c.

Une evolución del ejemplo da realización anterior 
mente descrito puede consistir en que los 13* y los tramos - 
15* están realizados de una pieza con un anillo da metal, prg, 
ferentemente da acero para muelles, que una loa extremos in­
teriores radiales de loa tramos, y el anillo está conformado
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durante la inyección del tubo en una ranura anular exterior 
de la brida anular 12 del tubo 2c realizado de plástico. Es­
to tiene la ventaja de que los ganchos y los tramos 15* que 
los unen con el tubo (a través del anillo de metal), como con 

5 secuencia de su configuración de metal, tengan una resisten­
cia más elevada a los ciclos de flexión que en la configura­
ción de plástico.
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- REIVINDICACIONES -
i.- Acoplamiento enchufabie con dos piezas de acopia

miento para el acopiamiento de una manguera o similar a un ra-
cor que forma una de las piezas de acoplamiento por fnBdio de -

5 un tubo que forma la otra pieza de acoplamiento, cuyo tramo fi
nal delantero está rodeado por una junta anular y es encajabie
conjuntamente con ásta en el racor, con ajuste de la junta anu .
lar a la superficie del contorno interior del racor y a  cuyo -
tramo final posterior se encuentra fijado el tramo final delan*̂ * # *

ID tero de la manguera, a cuyo fin en el tramo final posterior d e l .
* * +'tubo se encuentran dispuestos ganchos elásticos, que se separan 

radialmente del tramo final posterior del tubo y se proyectan
*****hacia adelante distanciados del cuerpo del tubo y, como conse-
* * *

cuencia de su elasticidad propia son enea jabíes con un salien-***... ̂ . * *
1 5 te que se proyecta radialmente hacia adentro detras de una su-*** 

perficie de seguridad radial del racor y a cuyo fin el contor-.* * 
no exterior del tramo final posterior del tubo ee encuentra 
aproximadamente ajustado al contorno interior del racor en la - 
zona entre el tramo final delantero del tubo y los puntos en 

2 0 los que los ganchos se encuentran dispuestos en el tramo final 
posterior del tubo, caracterizado porque el tramo final delan­
tero de la manguera está introducido en el tramo final poste­
rior del tubo y unido con éste por medio de una vaina dilatada 
de forma permanente, introducida en el tramo final delantero - 

2 5 de la manguera bajo apriete radial del tramo final delantero - 
de la manguera contra la parte interior del tramo final poete- 
terior del tubo.
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2. - Acoplamiento enchufable según la reivindicación 
1. caracterizado porque el tramo final delantero de la manguera 
está unido materialmente con el tramo final posterior del tubo.

3. - Acoplamiento enchufable según la reivindicación
5 1 ó 2, caracterizado porque la junta anular se encuentra dis­

puesta en una ranura anular entre el tramo final delantero del 
tubo y el racor y los ganchos están conformados en el tramo fi 
nal posterior del tubo.

4. - Acoplamiento enchufable según la reivindicación
10 2, caracterizado porque el tubo y la manguera presentan plásíi/**

*.
co termoplástieo y la unión material es una unión por fusión"-.*

5. - Acoplamiento enchufable según la reivindicación
2̂  caracterizado porque la unión material es una unión por pega-*-

w + +
do. *.* .

15 6.- Acoplamiento enchufable según una de las reivindi­
caciones 1 a 4, caracterizado porque el tramo final delanterj6*J\

* * *

de la manguera está introducido bajooonpBBSión radial de 6U con­
torno en el tramo final posterior del tubo.

7.- Acoplamiento enchufadle eegún una de las reivin- 
20 dicaciones 1 a é, caracterizado porque loe ganchos están confojr 

mados en el extremo posterior del tramo final posterior del tu 
b o .

8.- Acoplamiento enchufable eegún la reivindicación 
?. caracterizado porque loe ganchoe paean aproximadamente en 

23 forme de arco circular del extremo posterior del tramo final 
posterior del tubo a un tramo aproximadamente radial de éete 
a un tramo aproximadamente paralelo el eje.
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9. - Acoplamiento enchufable según una de las reivin 
dicaciones 1 a 8, caracterizado porque el tubo presenta en - 
el extremo posterior una brida anular que pasa ampliamente re 
dondeada de la pared del tubo a un plano radial hacia afuera, 
que pasa ampliamente redondeado a los ganchos.

10. - Acoplamiento enchufable según una de las rei­
vindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la anchura dB los - ...
ganchos disminuye hacia el extremo libre del gancho.

11. - Acoplamiento enchufable según una de las rei­
vindicaciones 1 a 10. caracterizado porque la superficie de J.. '
la sección de ganchos disminuye en un tramo axial hacia el 
saliente de los ganchos. .

12. - Acoplamiento enchufable según una de las rei- - .
vindicaciones 1 a 11. caracterizado porque el diámetro inte- ***.
rior dal tramo final delantero del tubo es mayor que el de la ,**J* *
manguera sin tensión.

13. - Acoplamiento enchufable según une de lea rei­
vindicaciones 1 a 12, caracterizado porque el racor presenta 
una nervadura de retención periférica, cuya superficie doraal 
forma la superficie da seguridad y cuyo flanco delantero se 
afina cónico hacia el extremo delantero del racor.

14. - Acoplamiento enchufadla según la reivindica­
ción 13. caracterizado porque la nervadura de retención pre­
senta ranuras da paso axiales para loa salientes de loa gan­
chos.

15.- Acoplamiento enchufadla según una de las raiviQ,



dicaciones 1 a 14, caracterizado porque una superficie delan­
tera radial interior de loa salientes está achaflanada.

16. — Acoplamiento enchufable según una de las rei­
vindicaciones 1 a 15, caracterizado porque la junta anular - 
presenta labios de obturación en su lado exterior radial.

17. -Acoplamiento enchufable según una de las reivin 
dicaciones 1 a 16. caracterizado porque la junta anular pre­
senta labios de obturación en su parte interior radial.

18. - Acoplamiento enchufable según una de las reivin 
dicaciones 1 a 17, caracterizado porque la vaina está equipa­
da con ranuras axiales por su extremo introducido en la man­
guera que limitan entre sí uñas elásticas, y porque las uñas 
presentan una nervadura de retención que encaja en el material 
de la manguera y están apoyadas interiormente en estado dila­
tado por medio de un anillo de soporte.

19. - Acoplamiento enchufable según la reivindica­
ción 16, caracterizado porque las uñas presentan en sus axtrg 
mos unos salientes orientados aproximadamente en dirección - 
radial hacia adentro.

20. - Acoplamiento enchufable según una de las rei­
vindicaciones 16 ó 19, caracterizado porque la parte interior 
de las uñas en la posición sin tensión de lea uñas está incl¿ 
nade hacia al eje de la vaina.

21. - Acoplamiento enchufable según une de las rei­
vindicaciones 16 a 20, caracterizado porque al anillo de aopqt, 
te presante en au parte exterior nervaduras transversales que 
encajan en las ranuras.
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22.- Acoplamiento enchufable según una de lee reivin 
dicaciones 1 & 21, caracterizado porque el extremo delantero 
del tubo esté apoyado radialmente en la parta interior del - 
raccr.

23. - Acoplamiento enchufable según una da las rei­
vindicaciones 1 a 22, caracterizado porque el diámetro inte*- 
rior del racor entre el extremo delantero del tubo y el tra­
mo final posterior del tubo aumenta escalonadamente para fojr 
mar la ranura anular, y el extremo delantero del tubo se apo 
ya directamente en el lado interior radial del escalón del - 
racor que presenta el diámetro menor.

24. - Acoplamiento enchufable según la reivindicación 
23, caracterizado porque la vaina esté unida en una pieza con 
el tramo final delantero del tubo.

25. - Acoplamianto enchufable según la reivindicación 
6 , caracterizado porque el tramo radial de cada gancho que pa, 
sa del tramo final posterior del tubo a un tramo aproximadamen, 
te paralelo ai eje, presenta un paso axial, cuya anchura en
la dirección periférica del tubo ea igual a la del saliente - 
del gancho, estando dicho pasa ajustado con el lado interior - 
del tramo aproximadamente paralelo al eje.

26. - Acoplamiento enchufable según las reivindicacija 
oes 6 y 13. caracterizado porque la longitud axial da la neg,

+ ***

**** 
e * *

*e+ 1

vadura de retención ea aproximadamente igual a la longitud - 
del tremo de loa ganchos aproximadamente paralela al eje.

27.- Acoplamiento enchufable aogún la reivindicación 
23, caracterizado porque loe eantoe del escalón que presante
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el diámetro menor y el extremo delantero del tubo están acha­
flanados bajo el mismo ángulo, y los cantos achaflanados pre 
sentan aproximadamente el mismo diámetro medio.

2B.- "ACOPLAMIENTO ENCHUFABLE". ¿
5 Tal como se describe y reivindica en le presente Me­

moria Descriptiva que consta de veintitrés hoja escritas a má 
quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid. 2 5  JUN. 1986

4
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