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Le invencién se refiere e un ecoplamisnto enchufable
con dos piezas de acoplemiento para el acoplamiento de una map
guera O similar @ un racor que forma una de las piezas de aco-
plamiento por medio de un tubo que forma la otra pieza de aco-
plemiento, cuyo tramo final delantero esté€ rodeédo pér una jun
ta anular y es encajable conjuntamente con ésta en el racor, -
con ajuste de la junta anular a la superficie del contorno ine....
terior del racer y a cuyo tramo final posterior se encuentra -
fi jado el tramo final delantero de la mangusra, a cuyo fin en .

*s s 0

el tramo final posterior del tubo se encuentran dispuestos gag-, g

chos eldsticos que se separan radialmente del tramo final pos-
terior del tubo y se proyectan hacia adelante distanciados del

AL R

cuerpo del tubo y, como consecuencia de su elasticidad propiq; oo

son encajables con un saliente que se proyecta radiaslmente ha-....

cia adentro detrds de una superficie de seguridad radial del -,

racor y a tuyo fin el contorno exterior del treme final poste- = °
rior del tubo se encuentra aproximadamente ajustado 2l contorno
interior del racor en la zonae entre el tramo final delantero -
del tubo y los puntos en los que los genchoe se encuentran dis
puestos en el tramo final posterior del tubo.

En un acoplamiento enchufable de este tipo conocido,
les panchos se encuentran conformados en un enillo fijedo en -
unidn por rozamiento en una zone central del tramo final postg
rior del tubo. Le menguera estf deslizede sobre el tramo finel
poeterior del tubo., El tremo final delantero del tubo tiene reg

nuras enuleres, en les que se encuentren ence jades anillos ob-

turedores toroideles y el didmetro exterior del tramo final dg

L
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lantero del tubo es aproximazdamente igual al didmetro interior
del racor. El racor tiene exteriormente una ranure anuler, en

la que encajan los salientes de los ganchos durante el ecopla-
miento. En los salientes se encuentran conformedos aQemés apén
dices que se proyecten inclinados hacia afuera, que se @& justan

8 salientes radiales en el racor el girar el tubo con respecto

al racor y flexionan por ello los ganchos radialmente hacie 2eee

efuera de tal forma, que los salientes se desencajan de la ra-

nura anular para separar el acoplamiento. Como consecuencia de....

su considerable longitud de construccién, este acoplamiento eéﬁ_:

chufable es costoso de material. Igualmente existe el peligro
de que con uha presién interior elevada, la manguera se dilatg -

en el tramo final posterior del tubo, por lo que la unién entte’".

la manguera y el tubo pierde la estanqueidad o la mangusra S8,

desliza del tubo. Incluso con una fuerza de traccifn mayor ejez;\

cida sobre la manguera, la manguera puede deslizarss del tubo
© el tubo resbalar fuera del anilloc que presenta los ganchos vy
del racor.

Le invencidn tiene como cometido el proponer un aco=-
pPlamiento enchufable del tipo citedo, que con una longitud de
construccidn menor presente una recistencis a la traccién exial
méds elevada.

Segudn la invencidn este cometido se resuelve, porque
@l tramo final delentero de la manguera estéd introducido en el
tramo final posterior del tubo y unido con éste por medio de =
une vaina dilatada de forme permanante, introducida en el tra=

mo final delantero de le manguera y bajo apriete radial del =

|k
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tramc final delantero de lea menguere contra la parte interior
del tramo finel posterior del tubo.

Por la introduccién del extremo delantero de le man-
Queca en el tubo con la mismea longitud de solape de la mangue-
ra y del tubo, el tubo puede ser realizado mds corto gque en el
acaoplamiento enchufable de este tipo. La unién por aprieteAprg
vacada por la vaina entre la manguera y el tubo permite no sﬁﬁ‘:
lo un sclape 20n mds corte entre el tubo y la manguera, sino -
Que aumenta ademds la resistencia a la traccién de le unién err--
tre la2 manguera y el tubo, al mismo tiempo gue una estanquei-?g:
dad mds elevada con respecto a una unién Unicamente enchufada.

El tramo final delantero de le manguera puede estar,__ ?

Ceee

unido edemds materizlmente con el tramo final posterior del tu.””

bo. La unién entre el tubo y la manguera resiste por esta cau€as"

[ 3 )

fuerzas axiales alin mds elevadas, por lo gue en caso necesariUH‘
A

resulta posible un solape aln mds corto, economizador de mate-
rial, entre el tubo y la menguere. Por la unién material se -
eumenta ademds la estanqueidad,

También puede encontrarse previsto que le2 junta anu-
ler se encuentre dispussta en una ranurs esnuler entre el tremo
final delentero del tubo y el racor y que los ganchos estén =
conformedos en el tramo final posterior del tubo. Le configurg
cidén de una renure anular entre el tramo finel delantero del -
tubo y el racor y le dieposicidén de le junte anular en este rs
nure eanular, permite un deslizemiento méds fécil del tremo fi-
nel delentero del tubo conjuntemente con la junte anular en el
recor, dado que pare le junte anular se encuentre disponible =

un espacio suficiente, pera desviares be jo le preeidn rediel =~
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e jercida por el racor, sobre la junte anular. Por consiguiente
el acoplamiento pueds producirsq también con muche facilidad -
de forma automdtica por medio de un robot, en sl caso de una =-
fabricacién en serie, por ejemplo para el acoplqmienpo de man-
gueras de radiadcres al racor de un radiador en la construccién

de automéviles. Por la conformacién de los ganchos en el tramo

final posterior del tubo, =-esulta una resistencia mds elsvada
de la unién entre los ganchos y el tubo y con elloc también una
seguridad mds alta contra una separacién del acoplamisnto enchgf;

fable por una fuerza de traccién axial. Ademds de ello se elié“.ﬂ
mina el montaje de los ganchos y del tubo.

Preferentemente se procura que el tubo y la manguera,..,
presenten pldstico termopldstico y que la unién material sea 133}

una unién por fusién. La realizacién de una unidn por fusidn «"°°"

oo ¢

tras el encaje del tubo y la manguera resulta fdcil de realiz§r:\
por calentamiento y el consiguiente enfriamiento y con una elé: .
vada estanqueidad resiste fuerzes de treccidén exiales elevadas.

Rlternativamente la unidén materiel puede ser tembién
una unién pegeda. R cuyo fin se omite el celentamiento o pusde
utilizarse un adhesivo térmicamente activable, el cual es ecti
vado simultdneamente con la vulcenizecidén de le manguera.

El tramo final delantero puede estar introducido be jo
compresién redisl de su contorno en el tremo final posterior -
del tubo. A cuyo fin el tramo finel delantero de la manguere ae
8 juste bajo pre-tensidn radial contra le parte interior del tre
mo final posterior del tubo, Este pre-tensién contribuye adicip

nalmente el aseguramiento exiel y obturecidn.
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Rdemds es venta joso gquse los ganchos se encuentren con
formados en el extremo posterior del tramo finel posterior del
tubo. Los ganchos son entonces reletivemente largos en la direc
cidn axial del tubo, por lo que durante el acoplamiepto de los
ganchos pueden ser deslizados con mayor facilidad sobre el ra-
cor, dado gue son abiertos con un brezo de palanca mds largo -

por el racor. sese®

R cuyo fin los ganchos pueden pasar asproximadamente

en forma de arco circular del extremo posterior del tramo fingds-.

posterior del tubo a un tramo aproximadamente radial y de ést?g_I

pasar a un tramo aproximadamente paralelo al eie. Esta transi-

cién en fo.ma de arco circular facilita le introduccién de 1le ’

manguera en el tubo y permite un ajuste permanente de 1la mandhgf}

e
ra & la transicién en furma ce arco circular, en caso de desvie -

ecas

cifn radiel de la manguera, principalmente en el caso de una AR
¢

desviacién provocada por vibraciones o agiteciones, tal y como
las que se producen en un automébvil, Simultdneamente se reduce
el esfuerzo por flexién de los ganchos en el punto en el gue -
estdn conformados en el tubo al ser ebhiertos durante el acoplg
miento,

€1 tubo puede presentar ademés en el extremo poste-
rior una bride enular que pasa ampliamente redondeada, de le =
pered del tubo @ un pleno radiel hacie afuere, que pasa amplia
mente redondeado & los ganchos., Este bride anular facilite no
edlo la introduccién de la manguera en el tramo finel posterior

del tubo, sino que impide 1995}menta un esfusrzo por flexidn ex
ety

‘cesivo de la manguers en ceeo de una desviacién recdiel y aumene
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te ademds la resistencie a la flexién de los ganchos ep g) pUR
to en el que estén conformados en el tubo. -
La anchura de los ganchos puede reducirse ademisg ha-
cies el extremo libre del‘gancho. De esta forma no sélo se ECo-
nomiza material, sino que se reduce también le rigidez & 15 .
flexién de los ganchos hecia el extremo libre, en la zpona mew
nos sometida a esfuerzos de flexién, facilitdndose con el)g rg-ﬁ.

apertura radial de los ganchos por el rescor durante el Bcopla-

miento.

La superficie de la seccifin de los ganchos pugde dij<r °
minuir ademds en un tramo axial hacia el saliente de los gan-
ches. Tembién por esta causa se reduce la rigidez a 1la flexidn, , »

de los ganchas hacia el extremo libre y se facilita el acopla-.*".

miento, a pesar de lo cual no resulte afectada 1la resistenciae e

.o.&o

b3

S o

g la flexién en la zona del pie de los ganchos, sometida Con ere
mayor intensided a la flexidn. ]

Preferentemente el didmetro interior del tramo finel
delantero del tubo es meyor que el de la manguere. Esto resul-
ta en un alto efecto de obturacién tras lea dilatacién de le val
ne.

£E1 racor puede presenter ademée una nervadure de re-
tencién periférica, cuyo flenco dorcsal forme le superficie de
segurided y cuyo flenco delenteroc ee afina cénico hacie el ex=
tremo delantero del racor. Este nervedure de retencién puede -
conformerse fdcilmente y con su flanco delentero cénico facilie-
ta la sperture de loe ganchos durente el acoplemiento.

€4 le nervedure de raetencidén presenta renuras exieles

LSy



de paso para los salientes de los ganchos, p0r781 giro del tu
bo y la menguera hasts le alineacifn de las renuras de paso y
»salientes, éstos permiten un fécil desacoplamiento., Por otra
parte estas ranuras de paso faciliten también el acoplamien-
to, cuando adicionalmente se provoca un giro de la manguera

y el tubo con respecto al racor.

También la superficie delantera interior radial -
de los salientes puede estar achaflanada. Esto facilita el -
deslizamiento de los ganchos socbre el racor.

10 La junta anular puede presentar labios de obtura-
| cidén en su lado exterior labial. Esto resulta en una junta -

LX)
anular de una pieza y por tanto féc.il de mcntsr y no obstan- *

. > ]
te con un elevado efecto de obturacidn. *

La Jjunta anular puede pesentar también labios de
«®e
o. ..

15 obturacidn en su lado radial interior, a fin de aumentar aqui
el efecto de obturacién,

Tembién puede encontrarse previsto que la veina -
esté equipeda con ranuras axiales desde su extremo introduci
do en la manguera, las cuales limitan entre sf{ uflas elésticas,

20 y que lag ufflas presenten une nervadura de retencién que enca=
ja en el material de la manguera y que estén epoyades inte-
riormente por medio de un anillo de apoyo en estado dilata-
do, Esto facilite la introduccién de le veina en la manguers,
dado que las ufias pueden desviarse redialmente hecis adentro

25 anteg de ser introducido el anilloc de apoyo en la vaina y las
ukas ebiertas, de tal forme que sue nervaduras sncajan en el

materisl de la manguera,
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Las ufas pueden p resentar en sus extremos unos sa-
lientes orientados aproximadamente radialmente hacia edentro,
que limitan el recorrido de introduccidn del anillo de apoyo
en la vaina y definen de esta forma la posicién de instasla-
cién del anillo de apoyao,

Si la parte interior de las ufas en estade sin ten
sidn de las ubfias estéd inclinada hacia el eje de la vaina an-
tes de la introduccién del anillo, la vainea puede introducir
se con mayor facilidad adn en l8 manguera, A continuacidn -~
puesden ser abiertas las ufas por la introduccidn cel anillio
de apoyo en la vaina. A cuyo fin adquieren en su zona cen-
tral una forma ligeramente curvada radialmente hacia adentro.
Por este arqueamiento de las uflas se impide el movimiento de
retroceso del anillo de apoyo.

El anillo de apoyc puede presentar sdem&s en su -
parte exterior nervaduras transversales que encs8jan en les -
ranuras, de tel forma que se impide la penetracién del mate=~
rial de la manguera en las ranuras de la veina,

Prefersntemente el extremo delantero del tubo es-
t§ spoyade radialwente en le parie intzrier del racor, De mg
te forms se contrarresta un movimiento de giro rediel del tuy
vu ineviteble como cunsecuencis de los movimientos de la man
guers y el desgeete del enillo de junty en le zona de obtura
cién como conesecuencia de los moviwientos del tubo. Simulté-
neemente se impiden ampliamente las fugss, tal y como pusden

ver provocadas por el ladeo dsl acoplamiento en movimientos

de l& manguera,
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Otra configuracifn puede consistir en que el diéme-
tro interior del racor entre el extremo delanteroc del tubo y
el tramo final posterior del tubo esumenta escalonadamente pa-
ra configurar la ranura anular y =1 extremo delantero del tu-
bo se spoya directamente en el lado radial interior del esca-
lén del racor que presenta el diémetro menor, En esta configu
racién puede omitirse tanto un anillo intermedio como también '
una brida en le wvaina, para el spoyo del extremo delantero -

del tubo, y no obstante el anillo de junta ser encerrado por

todos los lados en una cémara Unicamente por el racor y el - o
tuba,

" Si la vaina no esté equipada contuna brida, puede :‘
estar unida en una pieza con el tramo final delantero del - e
tubo, de tal forma que se elimina la fabricacién, slmacena- ...
je y montaje por separado del tubo y de la veina, {.

La longitud axial de la nervadura de retencién pug
de ser aproximadamente igual & la longltud del tramo de los
ganchos, aproximademente paralelo al eje, Lon ello se limita
la capacided de desplazemiento axial del tubo bajo cerga al-
ternante axisl y/o radisl de la manguera y me protage easf ls
junte anuler en la rsnura snular entre el racor y el tubo,

Otra . configuracién puede consistir en gue los capn
toe del escelén que presente el diémetro menor y el extremo =
delentero del tubo estén echaflanados con el mismo éngulo y
loe cantos achaflenados presenten aproximedemente el mismo =
didmetro medio., En esta configuracién sl tubo es centrade de

forma cénice en s)] racor,
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La invencién y sus perfeccionamientos se describen
a continuacién con mayor detalle por medio del dibujo de un -
ejemplo de realizacién preferente., Muestran:

le figura 1 una vista de un ecoplamiento enchufable
conforme a la invencién en estedo acopladeo, parcialmente en «
seccidn,

la figura 2 una vista en planta del tubo de dicho = **
acoplamiento enchufable, a escala més reducida que en la figu-
ra 1, vy .

la figura 3 una vista de un detalle encerrado en el °°
circulsa X de puntos y trazos de la figura 1,

Segin la figura 1, una manguera de pléstico termo- .
pléstico estd unida, por medio de un tubo 2c de pl&stico termg -,
pléstico mé&s duro, con un racor 3c de un radisdor 4 de una mé- .,
quina de combustidén interna de un sutomdvil, *

El tubo 2c tiene un tramo final delantero 5 y un =
tramo final posterior 6.

El diémetro exterior del tramo final delantero 5 es
menor que el didmetro interior del recor 3c y esté rodeado por
una junta anular que s= ajusta bajo tensién previe con labios
de obturacién exteriores contra la perte interior cilfndrica
del recor 3c y con labioa de obturacién interiores contre la
perte exterior cilindrice del tramo finel delentere 5. Entre -
el tramo final delantero del tubo 2¢c y el racoer 3c eximte una
ranure que es rellensds y obtureda por le jurna anular,

El tramo final posterior 6 del tubo 2¢ tiene un =

diémetro exterior que es sproximadamente igual al diémetro ipn
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terior del racor 3c y se encuentra en parte introducido en el
racor 3c, E)l diémetro interior del tramo finel posterior 6 del
tubo 2c es algo menor que el difmetro exterior de la manguere
sin tensidn, La manguera esté introducida en el tramo final -
posterior 6 con su tramo finsl delantero haste un tope de una
pared transversal radial 11 del tubo 2c y se ajusta bajo pre-
tensién eléstica contra el lado interior cilindrico del tramo
final posterior 6. El tramo final delantero de 1la manguera eg
t4 unido adem8s materialmente con el trsmo final posterior 6
del tubo 2c, La unidn material es una unidn por fusién, & cy
yo fin las dos piezas a unir son calentadas hasta el punto de
fusién y & continuacién enfriadas de nuevo. Tembién la parte
frontal del tramo final delantero de la manguera esté unida
a este fin materialmente con la pared transversal 11 del tu=-
bo 2c. En lugar de 1a8 unién por fusién puede encontrarse pre
vista también una unién pegaeda., En una manguera de goma pue-
de utilizarse un adhesiva térmicamente activable, el cuel es
sctivado simulténeamente con le vulcanizacién de la gome por
el calor preducido por la vulcanizacibn tras la eplicecidn -
del sdhesive y la introduccién de la manguera en el tubo 2c,

El diémetro interior del tramo final delantsro 5 del
tubo 2¢ es mayor que el diémetro interior de l& manguera, en
tanto la menguere no he eido fijade adn,

El tubo 2c presenta sn el extremo pesierior una =
bride esnular 12 que pesa redondeade de la pared del tramo fi
nal poaterior 6 ® un plano radis) hacis fuera, que pasa re-

dondeado @ dos ganchos 13', Los ganchos 13' swe encuentran -
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dispuestos diametralmente opuestos con respecto 8l eje longi-

tudinel central del tubo 2c y tienen un tramo 15° que pasa =
aproximadamente en forma de arco circular del extremo poste-
rior del tramo final posterior 6 del tubo 2¢ & un tramoc 14°
aproximadamente paralelo 2l eje. En el tramo 14’ paralelo al
eje el espesor radial de los ganchos 13’ disminuye hacia un
saliente 16 que se proyecta radialmente hacie adentro.

La anchura de los ganches 13® disminuye hacia el
extremo libre de los ganchos.

El racor 3c esté equipado en su extremo delantero
con una nervadura de retencién 17' periférica que esté inte-
rrumpida por ranuras de paso axiales para los salientes 16,

El flanco delantero 19 de la nervuadra de retencidén 17’ se -

afina cénico hacia el extremo delentero del racor 3c, E1l flan

co dorsal 20 de la nervadura de retencién 17' discurre radial
y sirve como superficie de segurided, a2 la que se ajustan los
salientes 16 de los ganchos 13' con superficies resdiasles, Uns

superficie delantera radial interior 22 de los salientes esté

schaflanada bajo un &ngulo de 30 graedos aproximadamente con reg

pecto al eje longitudinel del tubo 2c. También une superficie
delantera radial interior 23 del racor 3c estd echaflenada, &
saber bajo un éngulo de 15 grados aproximadamente con raspecto

8l eje longitudinel del recor 3c. El éngulo de inclinecién del

canto delentero 19 de la nervedura de rastencién 17' se elsva

@ 21 grados aproximadamente con respecto al ejs longitudinal -

del recor Z2c.

Tres la introduccién del tramo final delantero de
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la manguera en el tramo final 6 del tubo 2c, se introduce una
vaina 24e a través del tramo final 5 del tubo 2c hasta dicho
tramo final de la manguera, La vaina 24e esté equipada con =
ranuras axiales 26 por su extremo introducido en la manguers,
cuyas ranuras limitan entre si uMas elésticas 25, Las umMas
25 presentan una nervadura de retencién 27 que encaja en la
2ona del treme final 6 en el materiel de la manguera y en la
zona de las nervaduras de retencién 27, que forman en su ex-
tremo intecior una corona periférica en la parte exterior de
la vaina 24e, estén apoyadas interiormente en estado dilata-
do por medin de un anillo de apoyo 28. El1 anillo de apoyo 28
encaja con nervaduras transversales, que estén configuradas
en la parte exterior del anillo de apoyo 28, en las ranuras
26 de la vaina 24e, de tal forma que el materisl de la mangug
ra no puede penetrar en las ranuras 26 de la vaina 24e, en

ls zona apoyada por el anillo de spoyo 28, Esto d& lugar & =
una compresidn homogénea del material de la manguera en la -
direccién periférica de la vaina 24e,

La vaina 24e esté equipada en su extremo exterior
con una bride periférica que unas las ufes 25" y que se proyeg
te radialmente hacie afuera y se mjusta contre le superficie
frontal del tramo final delantero S del tubo 2c., El diémetro
exterior de la bride se ha elegido con un tamefo tal, que le
bride sobresale del contorno del tramp final delantero 5 del
tubo 2c¢ y sirve no 8sflo como tope para limitar la penetracién
de le vaina 24e, sino también pere el apeguramiento de la po-

sicién axiel de la junta anular entee citade, En los extremos
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interiores, las ufes 25" de le veinea 24e estén equipedas con

salientes 31 orientados radialmente hacia adentro, que sirven

como tope para el anillo de apoyo 28,

Antes de ser deslizado el anillo de apoyo 28 en -
la vaina 24e, las ufias 25° de la veina 24e en estado sin ten
sidn se encuentran inclinadas hacia el eje de la veina 24e,
de tal forma que el difmetro exterior de las nervaduras de -
retencidn 27 es menor que el diémetro interior del tramo fi-
nal delantero 5 del tubo 2c y del tramo final delantero de -
la manguera. £n esta posicién sin tensién, la vaina 24e pue-
de introducirse fécilmente a través del tramo final 5 hasta
el tramo final delantero de la manguera. A continuacidén se -
introduce el anillo de apoyo 28 axialmente en la vaina 24e
hasta su posicién de instalacién, con dilatacién de la vaina
o apertura de las ufes 25', a cuyo fin las ufies 25°' adguie=-
ren una forma curvada aproximadamente radial hacie adentro,
de tal forma que por el arqueo de las uffas 25' ee impide el
movimiente de retroceso del anillo de apoyo 26.

Le manguera es retenida adicionalmenteen el tubo
2c por la vaina 24e y el anillo de apyo 28, de tal forma ques
en caso necesario puede eiiminarse le unién materiel entre -
la manguera y el tubo 2¢,

Segin e sdvierte en laes figuras 1l y 2, tres gan-
chos 13' se encuentran dispueastos uniformemente distribuidos
a través del contorno del tramo finel posterior 6 dsl tubo =
2c, como muestrs la viste en planta sobre el tubo 2¢ repre-

aentado en la figura 2 en una escala alygo més reducida que -
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en la figura 1. El espesor radial de los tramos 14°' parslelos
sl eje de los ganchos 13® es constente, Unicamente le anchura

de estos tramns 14" disminuye hacie los salientes 16. En el -

tramo 15', que por razones de una conformacién més sencilla -

pasa ampliamente rectilineo del extremo posterior del tramo
final 6 al tramo 14°, los ganchos 13°® estén equipados con un
paso axial 52, cuya anchura en la direccién periférice es -
igual a la del saliente 16 del gancho 13' y que esté unido -
con la parte interior del tramo 14°, Esta configuracién de =
los ganchos 13' fecilita le realizecién del tubo 2c de plés-
tico. Para cada gancho i3’ puede encontrarse prevista en el
mpolde unes corredera axisl que limita el paso 52, la parte -
radial interior del tramo 14" y el lado del saliente 16 vuel
to hacia el paso 52 corr:spondiente y que pars el desmoldeo
del tubo 2c es extrafde axialmente del paso 52,

La vaina 24e se encuentra conformade eproximedamen
te en la perte radial interior del tramp final 5 en la 20ne =
de la pared transversal 1l radial, y en estedo sin tensidn,
en estado no abierto por el anillo 28, el diémetro exterior
de la vaina 24e es constente, en tanto que su diémetro inte-
rior disminuye lineal hacies los salientes radieles 31, Treas
la introduccién de la manguera, no representada en la figures
l, entre les ufas 25' y el tramo final 6, les uMas 25°' son
abiertes por la introduccién de anillo 28 en le vaina 24e,

e le posicién representada en li{nes de trazos sn le figura
l, de tal forma que sujetan la manguera entre sf y el tramo

final 6. La nervadurs de ratencién 27 resultante por le apeg

.
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turs de las ufas 25° no necesits por tanto estar contituida -
sobresaliente redialmente, por lo que 8e elimina la eventual
dificultad vinculada con esto del desmoldeo, en la cohfigurg
cién de una pieza del tubo y la vaina de pléstico.
En la ranura anular limitada por el escaldn 49, -
el racor 3¢, el tramg final 5 y le& pared transversel 1l pug
de encontrarse prevista la junta anular antes mencionada, =
que no estd representada en la figura 1. .
La nervadura de retencidn 17" se extiende a través

de una longitud axisl grande, a saber, hasta en proximidad -

del tramo 15°® o directamente hasta éste. Con ello se iimita

la capacidad de desplazamiento axial del tubo 2c durante el
servicio bajo carga axial y/o radial alternante de la mangug -
ra y se protege la junta anuler en la ranura anular,

La figura 3 muestra una evolucién de la pieza del
ejemplo de realizacidén segin la figura 1, situada en el cir=-
culo X representado en linea de trazos y puntos. Segln ésts,
los cantos del escalén 49 achaflanados en un éngulo pleno de
15 grados &aproximesdemente con reapecto &l eje longitudinal =
del racor 3c y del tramo final 5, tienen aproximadamante el
mismo diémetro medio, por lo que el tubo 2d es centrads céni
co en &)l racor 3c,

Una evolucién del ejemplo de realizacién anteriog
mente descrito puede coneistir en que los 13’ y lpos tramos =
15' esatén realizados de una pieza con un anillo de metal, prg
ferentemente de acero para muslles, que une los extremos in-

teriores radiales de los tramos, y el anillo esté confermedo
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durante la inyeccidn del tubo en una ranure 8nuler exterior
de la bride anuler 12 del tubo 2c realizado de pl&stico. Es-
to tiene la ventaja de que los genchos y los tramos 15° que
los unen con el tubo (a través del enillo de wmetal), como copn
secuencia de su configuracién de metal, tengan una resisten-

cia m&s elevada & los ciclos de flexifn que en le configura-

cidén de pléstico.
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-~ REIVINDICACIONRES -

l.- Acoplamiento enchufable con dos piezes de acopig

miento para el acoplemiento de ung manguera o0 similer & un ra-

cor que forma una de las piezas de acoplemiento por medio de -

un tubo que forma la otra pieza de acoplamiento, cuyo tramo fji

nal delantero estd rodeado por una junta anular y es ence jable

conjuntamente con ésta en el racor, con ajuste de la junte anu .
lar a la superficie del contorno interior del racor y a cuyo -

tramo finzl posterior se encuentra fijado el tramo final delan

tero de la manguera, a cuyo fin en el tramo final posterior del ,

tubo se encuentran dispuestos ganchos eldsticos, que se separéﬁ'

radialmente del tramo final posterior del tubo y se proyectan

hacia adelante distanciados del cuerpo del tubo y, como conse~

cuencie de su elasticided propia son enca jables con un salien=°’

te que se proyecta radialmente heacia adentro detras de una sul‘zs
perficie de seguridad radial del racor y & cuyo fin el contoé;:o
no exterior del tramo final posterior del tubo se encuentra -
aproximdamente ajustado el conterno interior del racor en la -
zons entre el tramo final delantero del tubo y los puntos en

los que los ganchos se encuentren dispuestos en el tremo final
posterior del tubo, caracterizado porque el tremo fimal delen-
tero de le manguera estd introducido en el tramo finel poste=
rior del tubo y unide con édste por medio de una vaina dilatede
de forma permanente, introducida en el tramo final delentero =
de le manguere bajo epriete redisl del tramo finel delentero =

de la menguera contre la parte interior del tremo final poste-

terior del tubo.
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2.~ Rcoplamiento enchufeble segudn le reivindicecidn
1, n=ractsrizado porque el tremo finel delentero de la mengusre
estéd unido materialmente con el tremo finel posterior del tubo.
3.~ Acoplamiento enchufable segldn le reivindicacién
1l 6 2, caracterizado porque le junta snular se encuentra dis-
puesta en una ranura anular entre el tramo final delantero del

tubo y el reacor y los ganchos estén conformados en el tremo fi

nal posterior del tubo.
4.~ Rcoplamiento enchufable segdn la reivindicacidn

2, ceracterizado porque el tubo y la manguera presentan pldsti’"’

co termopldstico y la unidén materiel es una unién por fusiéni'-f
5.~ ARcoplamiento enchufable segdn la reivindicacién
2,caracterizadn porque la unién materisl es una unifn por pega---

. e®

do- - .‘:...

6.- Acoplemiento enchufable segldn une de las reiviﬁﬁi}
czciones 1 a 4, ceracterizesdo porque el tremo final delantere':t
ge la manguers estéd introducido tejo comesién redieal de su con:
torno en el tramo final posterior del tubo.

7.~ Acoplemiento enchufeble segdn una de les reivin-
dicaciones 1 & 6, sarecterizedo porque los ganchos estdn confor
medos en el extremo posterior del tramo final posterior del ty
bo.

8.- Acoplamiento enchufable seglin le reivindicecién
7, carscterizado porque los ganchoe pasan sproximadamente en
forma de arco circular del extremo postericr dsl tremo finel

posterior del tubo & un tramo eproximademente radisl de eeste

e un tramo eproximedamente parelelo el eje.
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9.- Acoplamiento enchufable segin una de las reivin

dicaciones 1 & 8, caracterizadeo porque el tubo presenta en -

el extremo posterior una brida anulsr que pasa ampliamente re

dondeada de la psred del tubo a un plano radial hscia afuers,
que pasa ampliamente redondeado & los ganchos.

10.- Acoplamiento enchufable segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la anchura de los -
ganchos disminuye hacia el extremo libre del gancho.

11.~ Acoplamiento enchufable segin uns de las rei-
vindicaciones 1 a8 10, caracterizado porque la superficie de
la seccion de gaﬁfhos disminuye en un tramo axial hacias el
saliente de los ganchos.

12.- Acoplamiento enchufable segin una de las rei-
vindicaciones 1 & 11, caracterizado porque el diemetro inte-
rior del tramo final delantero del tubo es mayor que el de la
menguera s8in tensidn.

13.- Acoplamiento enchufable segin une de las rei-

vindicacionee 1 a 12, caracterizedo porque el racor presenta

une nervadura de retencion periférica, cuya superficie doreal

forma la superficie de seguridad y cuyo flenceo delenterec se
efina conico hacis el extremo delantero del racor.

l14.~ Acoplemiento enchufable eegin ls reivindica-
cion 13, cerecterizado porque la nervedura de retencién prea-
genta ranuras de paso axielee pare los selientes de los gan-

chos.

15.- Acoplemiento enchufeble segun une de les raivip

e®e
L3 .
e
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dicaciones 1 & 14, caracterizado porque una superficie delen-
tera radiel interior de los salientes esté schaflanada.

16.- Acoplamiento enchufeble sequn une de les rei-
vindicaciones 1 a 15, caracterizado porque ls junta anuler -
presenta labios de obturacion en su lado exterior radial.

17.-Acoplamiento enchufable segun una de las reivip
dicaciones 1 a 16, caracterizado porque le junts anular pre-
senta labios de obturacién en su parte interior radial.

18.- Acoplamiento enchufable seglin una de las reivin
dicaciones 1 a 17, caracterizado porque la vaina esté equipa-
da con ranuras axisles por su extremo introducido en la man-
guera que limitan entre si uRfas elasticas, y porque les ufias
presentan una nervadura de retencion que encaja en el materisl
de la manguera y estan apoyadas interiormente en estado dila-
tado por medio de un anillo de soporte.

19.~ Acoplamiento enchufable segin le reivindice-
cion 16, carscterizado porque las uflas presentan en sus axtrg
moe unos salientes prientados aproximedamente en direccién -
raediel hacia adantra.

20.- Acoplamisnto enchufeble segin unes de les rei-
vindicecionee 18 & 19, caracterizado porque la parte interior
de las ufiee &n la peoeicién sin tensidon de las ufas esté inclji
nada hacie el eje de la vaina.

21.- Acoplamiente enchufable segun une de lee rei-
vindicaciones 18 a 20, ceracterizade porque el enillo de sopogr
te presenta en pu perte exterior nerveduras transversales que

encejan en las ranuras.
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22.~ Acoplemiento enchufeble segin una de las reivin
dicaciones 1 » 21, caracterizado porque el extremo delantero
del tubo esta apoyado radislmente en le parte interior del -
racor., ‘

23.- Acoplamiento enchufable segin une de las reji-
vindicaciones 1 a 22, caracterizado porque el didmetro inte-
rior del racor entre el extremo delantero del tubo y el tra-
mo final posterior del tubo sumenta escalonadamente para fog T
mar la ranura anular, y el extremo delanterc del tubo se apg
ya directamente en el lado interior radisl del escalon del - oot
racor gque presenta el didmetro menor.

24,- Acoplamiento enchufable segin ls reivindicacién
23, caracterizado porque la vaina esta unida en una pieza con et

el tremo final delantero del tubo. S et

25.- Acoplamianto enchufable segdn la reivindicacién ~°°'
e®e

[ ] .‘
&, caracterizado porque el tremo redial de cada gancho que pg *°* !

ge del tresmo final posterior del tubo @ un tremo eproximadamepn
te narnvlelo al eje, presenta un paeo axial, cuya anchurs en

la direccidn periférice del tubo es igual a le del egaliente -
del gencro, esténdo diche pasu ajuetado con el lade interior -
del tramo eproximadamente parsleln al eje.

26.- Acoplemiento enchufeble seqin las reivindicacig
nee B y 13, cerscterizado porque le longitud axiel de 1=s neg
vedura de retencidn es eproximadanente igual & le longitud -
del tremeo de los ganchos aproximadamente parslela al eje,

27.- Acoplemiento enchufable eesylin le reivindicacién

€3, cerecterizado porque los cantoe del eecelén que presenta
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el diametro menor y el extremo delantero del tubo estén acha-
flanados bsjo el mismo angulo, y les cantos echaflenados pre
sentsn eproximadanente el mismo diametro medio.

28.- "ACOPLAMIENTO ENCHUFABLE". }

Tal como se describe y reivindicse en le presente le-
moria Descriptiva que consta de veintitres hojs escritass a8 mé

quina por una sola cara y de sus correspondientes-dibujos.

Madrid, 25§ JUN. 1986
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