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MEMORIA DESCRIFTIVA
que 89 presenta pare wiir a la solicitud
de
PATBNTE DE INVERCIORN
formulade el 13 de Bnerc de 1964 con 6l N® 295,243
o ‘
ESPLESA
por VEIRTE afios
& nombre de INTERCHEMICAL CORPORATION, entidad nortesmerica-
na, establecida en 67 West 44th Street, Nueva York, N.¥.,
Bstados Unidos de América, por:
"N METODC Y UN APARATO PARA RECUBRIR UNA TBLA O SIMILAR®

- -

Este invento se refiere a un método y un aparato para
eplicar un recubrimiento de materiales polimeros naturales
o sintéticos a una base adecuada 0 a una banda de tela de
algoddn o de otra clasé.

En la actualided, las llamadas telas regubiertas que
comprenden, por ejempleo, una pelficuls de vinila o de resi-
na similar splicade a una benda de tela, estén fabricadas

por calandrado, o por deposicién de una dispersidn o solu-

oién de polimero o bien en una pelicula de espasor continuo

¢ bien de espesor variable para formar nervios o tiras. Por
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ambos métodos de aplicacién, la banda de tela queda completa
mente recublerta de extremo a extremo. Puesto éue une tela
completamente recubierta es casi impermeable al aire, la ho-
ja asf formada es incapaz de "respirar”, y Se han sugerido
muchas soluciones para hacer ‘a la ho;}é. resultante permesa-
ble y, por consiguiente, mis deseable para materiales de ta~
piceria y aplicacionas aimilares;

El use de las técnicas de deposiciédn y calandrado se
ha reconocido como desvenitajoso en muchos otros aspectos,
entre ellos la incapacided para aplicar una multiplicidad
de materiales de recubrimiento diferentemente coloreados
simulténeamente en un dibujo definido y repetitive. La téc-
nics ha quedado pues limitada a loa efectos artfsticos que
pueden conseguirse por aplicacién de variaciones superficia-
les impresas mediante un rodillo de huecograbado para aimu—
lar superficies en relieve, o por aplicacién de capas suce-
givas en pasadas repetidas de la tela, o por impresién con
lacas transparentes u opacas. En todes loe casos, la conti-
nuided del recubrimiento de la base ha permanecidoc sustan—
clalnente comple‘h#.

Tembién se ha propuesto recubrir telas o similares con
un recubrimiento discontfmuc o por zonas en que se usan es—
tarcidos para establecer el dibujo, de tal manera que el re-
cubrimiento aparece Unicamente en porciones seleccionadas
de la base. Hasta el presente, estos recubrimientos no han
alcanzado &xito pera aplicaciones de tapicerfa debido & que
los bordes del material de recubrimiento quedaban muy mar-
cades y tienen una tendencia a rozar lss ropas y no son, |
por otra perte, confortebles para sentarse scbre ellos, de-

bido a que los bordes del recubrimiente ae oponen al desli-
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zamiento. Ademds, la restriccién de dibujo impuesta per
el método ha hecho diffcil el corts y el acoplamiento Gel
material.

Bl presente inventc eatd basado en el descubrimiento
de un método para recubrir una banda de tels o similar
aplicando une gran multiplicidad de corrientes separadas
de material, espaciadas entre si{ =i se deaea, cuyas co-
rrientes son depositadas simukténeamente desde una plurs-
lidad de fuentes, aon lo q-ue pueden usarse uns pluralidad
de colores para comunicar dibujos nuevos y originales. Es-
vaciando las corrientes de material de recubrimiento puede
dejarse 1a tela base ain recubrir en zonas predeterminedas,
de talhanera que la I}oja acabada puede fer de cualquier gra~
do de pemeabilidad que pudiera requerirse. El t&rmino "ma-
terial de recubrimiento" se usa aq;ui en su sentido més am-
plioc para incluir cua.ldfziera de los materiales de polfme-
ros naturales o sintéticos.

El objeto principal del presente invente es propor-
eionar un apersto Y un mtodo nuevos parse aplicar un mate—
rial de recubrimiento a una base o substratc tel como una
tela, qQue resulte en un producto que tiene caracteristicas
fisicas mejoredas y aspecto y acsbado mejorados.

Otro: objéto del invento ea. proporcionar un m&todo
de recubrir una hoja de tela o de base, con el que 56 pue-
da manicbrar para producir una gran diversided de formes y
de dibujom en la tela.

Todavia obtro objeto del invente es proporcionar un
aparato para recubrir una bage de tela o similar con me~
teriales pléaticos o de otra clase, que pueda ser adapta~
do a las mdquinss de recubrir existentes para prod,gcir 8

‘,,& ;
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un producte que tengs una "respirabilidad" mejorade y un
acabado mejorado de uns gran diversidad de formas y de di-
bujos.

Qtros objetos y ventajas del invento se harén sparen—
tes en la descripcién siguiente de una forma preferida del
mismp, en la qué se hace referencis a los dibujos que Se
acompafian, en los cuales -

Is Fig. 1 es una vista en plants eaguemftice, cen par-
tes éuitadaa, de un aparato adecuado para poner er précti-
¢a nuestro nuevo método y que msterializa el inventoj

La Fig. 2 es una vista en aelzado latersl del aparsto
representado en la Fig. 1l;

La Fige. 3 es una vista parcial en alzade de uns for-
me preferida de aplicador de recubrimiento;

Ia Fig. 4 es una vista parcial algo ampliada de una
forma de aparalo usado para mover altemativamente el spli-
cador de recubrimiento; \

Ia Fig. 5 es una vista esquemétics del aparato re-
preaenﬁado en la Pig. 4 con las partes representadas en
una posicidn diferente;

La Fig. 6 es una vista del extremo opuesto del apli-
cador de recubrimiento representado en las Figs. 4 y 53

ILa Fig. 7 es una seccidn dada por la lfnea 7-7 de
la Fig. 63

La Fig. 8 es uns seccidn dada por la lfnea 8-8 de
la Fig. 63

La Pig. 9 es una seccidn dada por la linea 9-9 de
Ia Fig. 63 ¥

las Figs. 1Q, 1l y 12 son vistes en planta esquemd-

t1cas ﬁue muestren la trayectoria de movimiento de los ejeg
N T A
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de simetria ds una multiplicidad de corrientes avlicadas
¥y los dibujos de su deposicién sobre una banda,

ElL presente invente comprende, en sus aspectos de
nétodo, 188 operacicnes de alimentar progresivamente una
benda de tela o de otro material de base, extruir de un
moda continuc el material 8e recubrimiento bajo presidn
desde al menos una ‘fuem:e, depositar dicho material de
recubrimiento sobre lz banda en una forma o con un dibujo
vredeterminado, y curar, fusionar ¢ sacar el meterial de-
positado. De aqui en adelante designamos la operacidén fi~
nal comoc uns operacidn de Mcourado'. Bn sus formas més li-
mitedas, el invento incluyé la clejosicidn simultdnea de
uwn gran nimero de corrientes separadas de material de re-
cubrimiento desde dos o més fuentes, y establecer un mo-
vimiento lateral relativo entre las corrientes y la ban-
da sobre la cual es depositado el material, con lo que
ge producen formas y dibujos repetitivos del material de
recubrimtento. i alguios cascs, pueden dejarse interva—
los o aespacios entre el material dewositado con la fina-—
1idad de mejorar la respirabilidad de la tels recubierta
resultente.

Bn el especto del invento referente & un nuevo apa-

“rato, incluye medios para mover una bande de tels ¢ aimi-
lgr e ser recubierta bajo una o mds fuentes do material

de recubrimiente, extruir ¢l material de recubrimiento be-
Jo presién desde dichas fuentes sobre la banda méuil en
forma de corrientes sflidas, no disperses, y medics pare
curar el material in situ sobre la banda. En clertos ca—
sos, pueden proveerse medios para comunicar efectos super—

ficiales al matarial depositado, por ejemplo por gofrado
J,on ’:\’/ l«
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del miemo.

Bn 1las Figs. 1 y 2 se ha representado esqueméticamente
un aparato adecuado para poner en préctica nuestro nuevo mé-
todo. Como allf{ se indica, se saca una banda de tela o simi-
lar W desde un suministro adecuado sobre rodillos loces 20
¥ 2l y se pasa a un rodillo de accionamiento 23 accicnado
desde un &rbol 24. EL érbol 24 es accionado desde un motor
25 a través de un engransje reductor apropiado 26. Is banda W
pasa en sentido longitudinal e tedo 1o large de la ﬁléquina '
de uns manera bien conocida en la técnics, ¥y en su trénsito
pasa a través de una cémara u horno de curado 30 y es final-
mente recibida sobre un rodillo bobinedor 31 desde el cual
88 tomado el material acabado de la méguina. En muchas mé-
quinas existentes me aplica una capa de material de recubri-
miento, tal como un pléstice vin{lico, o bien por deposicidn
0 bien por calandredo de una masa del material scbre la ban-
da con anterioridad a su entradas en el horno de curado y se
Comunica un dibujo a la misma por gofrado o similar antes
de sacar ¢l material acabado de la méquina. Bn todom los ca—
sog Que conocemos, el recubrimiento asi aplicado es continue
de lado a lado de la banda, aunque se han hecho tentativas
pers vaiiar el espssor del recubrimiente usando una espitula
de devositar dentada o serrada.

Bl preaénte invento proporciona medios para aplicar
el recubrimiento mediante gran némero de corrientes separa-
das que estédn espaciadas entre sf a una distancia predeter—
minada Yy las cuales, en su forma ypreferida, permenecen es-—
vaciadas después de la deposicidn sobre la banda. A esta
fin, se ha »rovieto un conjunto de descarge alargado el cual

recibe el material de recubrimiento bajo presidn de una o
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mis bombas 40 & través de conductos flexibles 42. EL con~
junto de descarge se ha representedo con detalle en 1s8
ma. 3 a 8. Como se desoribird en lo que sigue, el pre-
sente invento contempla el uso de une pluralidad de con-
Juntos de descarga. Cada uno de los conjuntos comprende

un cuerpo tubular 44 al cual eastd conectado uno de los con-
ductes respectivos 42 en un extremo. Une salida primaria del
cuerpo tubular 44 puede adoptar la forma de una ranura bi-
selada 0 de una serie de aberturas espaciadas 48 de diéme;
froa progresivamente mayares e medida que se separan del
extremo 4e entrada del cuerpo tubular. Puesto que la pre-
81dn sobre el material de recubrimiento disminuye desde el
extremo de entrada hasta el extremo alejado del deposita-
dor, se ha comprobado que €S conveniente la variacién en

¢l tamafio ¢ capacidad del orificie 'u orificios de descar—
ga primarios.

El material qﬁe descarga desde loa orificiocs prime-
rios es recibido en unha cémara secundaria 50 y la yresién
del material en esa cdmera es sustancialmente unifoxme de
extremo a extremo. En la forma preferida, la cémara secun-
darie esté construida como se ha representado en las Figs.
6y 7 ¥ 9 para incluir un miembro separado 52 unido al cuer-
po tubular 44 mediante una serie ds tornillos 54 de mane-
ra que las partes puedan separarse fécilmente pars limpie-
za. El miembre 52 comprendse un cuerpo angular ¢ en forma
de U con los brazeos de la ¥ en contacto estanco al f£fldido
con el exterior del miembre tubular, y con el vértice de
la V parforads para formar grap nimero de orificiecs o to-
beras depesitantes separadas 56 desdse las cuales es obli-
gado a Balir a presidn el material dse recc:brimiento.
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han provisto placas de cierre de extremoc 55 en cada extre-
mo del miembre 52 en forma de V;

Cada una ¢ las toberas depositantes 56 estéd perfo-
rads en una punta separada 58 easpaciada de sus vecinas a
cada lado para ‘impedrr que el material de recubrimiento
filuya lateralmente entre las toberas y parg Que psImanezoa
asf{ como una serie de corrientes separadas. Bn la préctica.
se ha Gomprobado que son practicables orificios de tan aolo
0,8 milimetros, y es f4cilmente aparente que el tamafic del
orificic pusde ser mayor o menor que ése. En el interior
del miembre 52 en forma de V, se han hecho avellanados 60
para proporcicnar una entrada suave para el flujo 48 mate-
rial desde la cédmara secundaria 50 & cada una de las tobe-
ras de descarga y para facilitar la limpieza suprimiende
dngulos vivos.

El conjunto de descarge formade por el cuerps tubu-
lar 54 y el miembro en forma de V¥ unido 52 es soportado
sobre la trayectoria de la banda W en una pesicidn tal
que las toberas 56 estén espaciasdas verticalmente & unos
4,8 milimetros de la banda., El conjunto est§ provisto de
medios de sOporté ¥ guia éua comprenden un miembro de gufa
inferior 57 que coopera con uwn miembro de sujecidn supe—
rior 58 medisnte tornilics laterales 59. El miembro de
gufa inferior 57 es5té recibido entre miambros de bastidor
paralelos 60 y 61. Una place inferior 62 estd unida al miem-
bro de gufa infericr 57 y forma, con tal miembro de guia,
un medio para eviter el desplazamiento vertical del miem-
bro tubular con respecto al bastidor de la méquina. Se han
provisto wedlos para mover slternativamente el conjunto

oompleto de descarga en el sentido de su longitud, o la-
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teralmente respecto a la trayectoria de la banda mévil W.
r!os nedios para movimiento alternative pueden adaptar cual~
quier forma adecuada para producir cualquier movimiento sl-
temative deseado del conjunto de descarga, regular o irre-
gular, ¥y a cualéuier velocidad que se desee. La velocidad y
el ocardcter del movimiento altemeative deteminard el dibu-
Jo del material que se deposita sobre la banda desde las
toberas 56. En su forma més simple; el movimiento alterna-
tive del conjunto de descarga es sinusoldal y se efectia
por una excénirica 65 moportada sobre un eje 67 y circundada
por un seguidor 69 al cual estd unida una biaeleta 7. 18
bieleta 71 tiene una conexién desmontable 73 en forma de
una rétule esférica, con un miembro de extremo 75 eoporta-
do vor el conjunto de descarges. El eje 67 estd soportado
para gire sobre cojinetes 76 y 77 en el hastidor de la mé-
quina y es accionado desds el moder principal 25 & través
de una unidad accionadora de¢ velocidad variable 79 y de

una cadena 8l de manera que €l giro del eje guards rela-
oidn de sincronismo con el movimiento de la bands W produ—
cido por ei rodillo de alimentacidn 23. Ia excéntrica 65
e3, en le forma representeda, del tipo de excentricidad
sjustable, la cual es una solucidn meclnica bien conocida,
Y e8 ajustable entre una posicién cerc en la cual el cen-
tro de la abertura rdel seguidor es concéntrico con &l

eje de accionamiento 67, hasta cierts posiciln de excen—
tricidad méxime en la cual existe el miximo de excentrici-
dad, como se ha representado en la Fig. 5, y el recorrido
del conjunto de deséarga. es ol méximo. Con el ajuste en

la posicibén cero no tiene lugar movimiento altemativo al—

gune 4el conjunto de descarga, y el material de recubri-—
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miento es depositado sobre la banda W en una serie de 1f-
nses rectas espaciadas. Cuando el conjunto de descarga es
movido alternativamente, el material se deposita en lineas
onfulantes, estunde Criciminala lc smplitud de la onde por
el ajuste de la excéntrica 65, y eatando deteminada la
frecuencia o longitud de onda entre creatas por la veloci-~
dad ajustade del eje de accicnamiento 67 en relacidn con
le velocidad de avance de la banda ¥.

El dibujo con que se deposita el material de recubri-
miento puede cambiarse depositando simulténeamenie mate-
rial desde una pluralidad de fuentes. ksf, pues, pueden
usarse dos o mAs conjuntos de descarga, habidndose rapre-
sentads tres en las Figs. 1 y 2 y habiéndose designado co-
mo 4, B Y C. Ceda conjunto estd conetruido como anterior-
mente se ha descrito, ¥ Su movimiento estd controlado se-
parademente por una excéntrica separeda 65, aunque el mo-
vimiento se deriva del mismo eje de accionamiento 67. Ca~
da uno de los conjuntos de descarga es suministrado con
material de recubrimiento bajo presifn Gesde una bomba se-
parada, y todas las bombas pueden ser accionadas por el
mismo motor, Si se desea. S han provisto vdlvulss sepa-
radas 80a, 80b y 80¢ para cade una de las bombas de sumi-
nistro para variar la cantidad de material elimentadeo por
las respectivas bombas & los respactiﬁoa conJuntos de
descarga., Cuentc mayor see la cantidad de material que
es alimentado e un conjunto de descarga, tanto mds grue—
sa o de més espesor serd la linea depesitada por ese can-—
junto sobre la banda ®. Las vdlvulas separadasa 80a, 80b y
Soc hacen asimismo ;posibie el ajuste para las variacio-
nes en viscosidad de los diversos materiales de recubri-

—N -
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miento los cualaes pueden ser, por sunvuesto, de composi- '
clones diferentes asf como de una misma composicilén en
oolores diferentes.

Puesto que no hay contacto entre las toberaz desde
las cuales e8 expulsado o exiruido el material de recubri~
miento, no hay perturbacidn por parte 4e la base o de la
tela de la banda W, tel como ocurre frecusntemente con
el uso de una espétula. B ciertos casos, ee ha comproba-
40 que une espétula captard una pequefia dtscontinuidad en
la tela y la conservari, originando una veta o una imper-
feccifn Iineal en todo el material de recubrimiento qus
pase subalguientemente bajo ella. Ia presencia de tal par-
tfcula o cuerpo extrafio no se detecta usualmente hasta des-
puds de transcurrida cierto tiempe, y ciertamente no se
detecta hasta despuds de haber sido recubiertos muchos
metres de la tela, y su eliminacidn no aiempre pusde efec-
tuarse sin tener que parar la mdquina comvlata.

Ia aplicacidn del material de recubrimiento mediah—
te la téonica de extrusidn o de colada & presién anterior-
mente descrita, se ha comprobado ademds que preserva la
mayorfe de las propiedades fisicas originales del material
de la base, tales como su resistencia a la traccidn y al
desgarramiento ambas afectadas adversamente por los méto-
dos de recubrimiento conocidos. Los defectos corrientes
en el material de la base usualmente permitidos en la in-
dustria, hacen ciue haya que rechazar frecuentemente, por
no satisfactoriss, grandes zonas de las telas recubiexr-
tas. Con el presente método de recubrimiento, se elimina
o se hacen minimos los efectos de las irregularidades per-

mitidas, lo que Se traduce en que las pérdides o rechsza-
LN ~

: .\‘
[

mientos del producto acabado Son mucho menédes.. -
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En funcionmienfzo, materisles de recubrimiento de co-
lores seleccionados y de composiciones seleccionsdas son su-
ministrados desde depbeitos adecusdos a travds de vilvulas
80s, S0b y 80s a bombas 40.. Las bombas,a su vez, suminis-
tren el material de recubrimiento bajo presién a los dis—
tribuidores primarios tubulares alargados 44 a travéds de
los conductos flexibles 42. Dependiendo de la viscosided
del material, se hs comprobado que es satisfactoria una
presibén comprendids entre 0335 Kg/c'.'n2 y 6168 xg/cma pare
bombear un plastisol vinflice y extruir el mismo desde los
conjuntos de dasearga‘. El material pasa a través de los pa-
sos de salida 48 & la cfmara secundaria 50 donde existe uns
mase & la misme presidn de extremo a extremo de la cimars.
De 8l1f es expulsado a presidn o extruido como uns. plurali-
ded de corrientes s6lidas espaciedas y separadas s través
de los orificios o toberas de descargs 56 scbre la banda w;
Ta banda W es accionada, como anteriormente se ha descrito,
por el rodillo de alimentacidn 23.

Cuando se desean cambiar los colores o parar lg mi-
quina, los conjuntos de descarga son fécilmente desmonte—
bles y pueden limpiarse fécilmente quitando los miembros
52 en forma de V que forman las cémaras secundarias 50. Lss
toberas 56 quedsn asf expuestas para su fécil limpieza y,
puesto que el elemento tubular 44 tiene formados en 41 gren—
des orificios de descarge 48, también es de f4cil limpieze.

Las Figs. 10, 11l y 12 muest.fan los dibujos que resul-
tan de depositar material desde una pluralidad de conjun—
tos de descarga separados; BEn 18 Fig. 10, el dibujo repre-
sentado resulia cuando los conjuntos de descarga no son
movidos alternativemente, y consiste en una pluralidad de

R LR
-12 - SN



o

20

25

20

l{neas de materiales 82a, 82b y 82c del mismo materisl de
recubrimiento en colores diferentes o de diferentes mate-

rigles de recubrimientc de un mismo color. Tal tela reves-

tida recuerds & la panae y el relieve de la pana puede modi-
ficarse en espesor, en color y en natwaleza'cambia.ndo la
presifn, la viscosidad y el color del material sumﬁistra—
do y el espaciado de los diversos conjuntos de descarza.

Bl dibujoc representado en la Fig. 1l resulta de la
descarga simulténea de material desds tres conjuntos de
descarge separados acolonados en relacidn sincronizada de
mgnera que, mientras Jescargan sucesivamente con respecto
al movimiento de la banda, las curvas producidas por la des-
carga estédn en fase entre ai'. Tal dibujo puede hacerse, camo
anteriormente se ha descrito, de un mismo material en colo-
res diferentes desde los tres conjuntos.

Le Fig. 12 muestra el dibujo que resulta de la descar-
ga simulténes de tres materieles desde tres extruidores o
conjuntos de defcarga separados. El primer conjunto de dee—
carga éue tiene un eje de simetris designado como ¥Extrui-
dor 1" esté sjustado para el mismo grado de oscilacién que
el coiiglunto de descarga ouyo &je de simetrfs estf designa-
do como WExtruidor 2"'. Bstos dos dispositivos estédn sincro-
nizedos, ‘no obstante; de tal maneras qQue producen descargas
desfasadas 1802 en el momento de aplicaciénSobre la banda W.
El Extruidor 3 de la serie estd ajustedo para un menor gra-
do de oscilacidn y preduce una lfnea ondulante que tiene
la misma frecuencis que la descarga desde el extruidor 2
pero que es de menor amplitud. AI;aﬂ lineas curvas se cruzan
pued, 0 se aproximan entre af, en los puntas cerc y en los

purtos & cada lado de los mdximos.

R
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B cada caso, la banda recubierta W pasa, bgjo los
conjuntos de descarga &, By C, al horno de curado 30. Mien—
tras sale del horno de curado, el material de recubrimiento
esﬁé todavia ligeramente pléstico e la myoria de los ca-

sos y puede ser gofrado o laminado mis planc. Como 86 ha
revregentado en la Fig. 2, el material es arrastrado Bobre
Todillos locos 96, 97 y 98 y sobre un cilindre de calenta-
miento 99 el cual coopera con un rodillo de gafrar 100 y un
rodillo de respaldo 10l. Bl rodillc de gofrar 100 puede 8im-
plemente aplanar las diversas lineas de materiel de recubri-
miento o puede estar provisto de un dibujo adecusdo para
comunicar un dibujo a ls superficie del material de recu-
b:jimientd de uns manera conocida, con snteriorfdsd s su en-
roilsuniento sobre el rodillo tomador finsl 31.

8% lz banda W comprende una tela tefiida o una tela
teJida con un dibujo particular, ¢l materiasl de recubrimien-
40 pusde aplicarse de manera qus Suplemente el dibujo o com-
plemente el celor de la banda. Una tela recubierta asf ha-
cha, no solamente es diferenfie en su aspecto sino que tiene
une "respirabilidad® considershlemente aumentada ya que el
aire”pasa. ain obstdculo a travrds de las zonas exvuestas
de ls banda ¢ tela.

NOTA

Los puntos de invencién pronia y nueve que Se pre-
sentan para que sean objeto de esta Pstente de Invencidn
en Espafie, por VEINTE aflos, son los siguientes:

12, - yn método vara recubrir wna tele o similar

. -4 - R W -M-)
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que Comprende descarger wi material de recubrimiemto bajo
presidn come una corriente sdlida, hacer pasar una banda
de tela o similar bajo dicho material descargado para re-
¢ibirlo y curar dicho reveatimiento in situ sobre la ban-
dea.

20, - Un método para recubrir una tela ¢ similar que
comprenée descargar continuamente unse pluralidad de corrien-
tes separadas Qe material de racubrimienfo espaciaias entre
8{, hacer pasar una banda de tela o similar bajo dichas co-
rrientes de materisl de recubrimiento para recibir el mis-
mo, Yy curar dicho material de recubrimiento in sitw sobre
la bandé.

32. - Uh método para racubrir una tela o similer que
compren:ie descargar una pluralidad de corrientes sblidas
separedes de material de recubrimiento espaciadas entre
gf, hacer pasar una bands de tela o similar bajo dichas
corrientes descargadas pare recibir las mismas, mover dichss
corrientes de material laterslmente respecto de la trayec-
toria de movimiento de dicha banda en una trayectoria re-
petitiva predetemninada, y posteriormente curer dicho ma-
terial de recubrimienta in situ sobre la bande.

4e. - Un método para recubrir una tela o similar
q;u.e comprende descargar  una pluralided Ge corrientes al-
lidas sepsradas de material de recubrimiento espaciadas
entre 31 desde une primera fuente sobre una banda méwil

‘de tela o similar, descargar simulténesmente una plurali-

dad de corrientes separadas de material de recubrimiento

sobre dicha banda desde al menos otra fuente, mower inde-

pendientemente cada una de dichas fuentea de material la-

teralmente reaspecto de la trayectoria de
-15 -
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cha banda en una trayectoria repetitiva predeterminada, y
posteriommente curar dicho material de recubrimiento in situ
sobre la benda. )

5!; - Un métgdo para recubrir continuamente una banda
de tela o similar que comprende descargar continuamente una
pluralided de corrientes sélidas separadas de material de

- recubrimiento desde uns prime;‘a fuente sobre una banda mévil

de tela o oilnilar, descargsr simulténeamente una pluralided
de corrientes sepaiada.s de matarial de recubrimienic sodre
dicha banda d;sde al menos otra fuemte, comunicar una Con-
figuracién syperficial y seccional predeteminade & ceda
una de dichas corriantes depositadas y ocurar pofteriormen—
te dicho m_ate:cial -de recubrimiento sobre dicha‘banda'.

69‘. - tn método para recubrir une tela o similar que
comprende descargar una pluralidad de corriextes sflidas
separadas de material de recubrimiento espaciadas entre 8f,
hacer pasar una banda de tela o similar bajo dichas corrien-
tes descargadas para recibir las mismas, mover dichas co-
rrientes de material lateraimente respecto de la trayecto-~
ris de movimiento de dicha banda en una trayectoria repe-
titiva predeteminada, curar diche material de recubrimien-
40 in situ sobre la banda y gofrar le superficie de diche
material curado para comunicarle un dibujt;.

7. ~n apafato para recubrir una tela o gimilar
que comprende la combinacidn de medios para descargar ma-
teriel de recubrimiento bajo presidn como una corriente
sdlida, medios para hacer pasar una banda de tela o simi-
lar bajo dicho malerial descargsdo para recibir el mismo,
y medios para curar 4icho material de recubrimiento in *
situ sobre la benda. , W :\'/ “ 4_ 8

- 16 =
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que comiarenae le. combinaciln de medios para descargar una
pluralidad de corrientes sflidas separadas de material de
revestimiento eapaciadas entre sf, medios para hacer pasar
una banda de tela o similar baje dichas corrientes descar-
gades para recibir las mismas, mediocs para mover dichos me-
dioca de descarga lateralmente con respecto a la trayectoria
de movimiento de dicha banda en una frayectoria repetitiva
predeterminada y medios para curar dicho materisl de recu-
brimient¢ in situ socbre la banda;

9!1.. - Un aperato segfn el punto 8, en combinacién con
medios éara ajustar la amplitud de movimiento de dichos me=-
dios lateza;mente moﬂbles-. '

lon'. ~ In aparato para.' recubrir continuemente una ban-
de Ge teia 6 similar que comvrende medios para descargar con—
tinusmente une pluralided de corrientes sdlidas separadag
de material de recubrimiento desde una primera fuente, me-
dios vara mover una bande de tele o similar bajo dicha fuen-
te, medics para descargar am;xlt_dneamente une pluralidad de
corrientes separadas de material de recubrimiento sobre di-
cha banda desde al menos otra fuente, medios para variar la
amplitud y frecusncia del mowimiento Qe cada una de dichoa
medios de descarga y medios para curar dicho materiel de
recubrimiento in situ sobre dicha banda'.

112, - Un aparato segfin el punto 10 en combinacién
con medios de rodillos para commnicar una Configuracidn
superficial predeterminada & dichas corrientes deposita~
des de material de recubrimiente.

120, - Un métedo ¥ un sparsto para recubrir una te-

-17 = v ey 24 8



la 0 similar.
Tal y como ase ha descrito en la Hemoria que antece-

de, revresentado en los dibujos que se acbmpéﬂa.n Y con les
fines que se han esvecificado.
Bsta Memoria consta de dieciccho hojas escrites a mf-

quina por uns sole cara.
Madrid,

205248
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