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La presente invención se refiere, según 
se expresa en el enunciado de esta memoria 
descriptiva, a un malla para botellas, del 
tipo de las utilizadas como embellecedor,por 
ejemplo en el caso de botellas de vino o lico 
res, la cual ha sido sensiblemente perfeccio­
nada en orden a conseguir una notable simpli­
ficación en su proceso contructivo, con el 
consecuente abaratamiento de costos que esto 
supone.

Como es sabido, en este ámbito existen 
dos tipos de malla, las de naturaleza textil, 
y aquellas constituidas mediante filamentos 
alámbricos, campo en el que se sitúa la malla 
que la invención propone.

Pues bien, estas mallas convencionales 
a base de filamentos alámbricos, se obtienen 
mediante el "anudamiento" de dichos alámbres 
por un extremo de la malla, concretamente el 
correspondiente al tapón de la botella, dis­
tribuyendo seguidamente los alambres sobre 
las imaginarias generatrices de la botella, 
y procediendose seguidamente al retorcimiento 
de los mismos, dos a dos, de manera que cada 
alambre se une a uno de los adyacentes, dis-
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curre durante un tramo de arrollamiento con­
juntamente con este último y vuelve a separar 
se de él, para dirigirse, hacia uno cualquie­
ra de los dos que lo enmarcan, dirigiéndose 
hacia uno o hacia otro en función del momento 
en el que se interrumpe el arrollamiento, y 
de manera que a término de la fase de confec­
ción de la malla, se definen para la misma 
retículas hexagonales, en las que los tramos 
verticales corresponden a los sectores de do­
ble hilo, es decir a los sectores de arrolla­
miento, mientras que los tramos oblicuos co­
rresponden a las zonas de un hilo único, en 
las que dicho hilo abandona al que hacia pare 
ja con él en el arrollamiento inmediatamente 
anterior, para hacer pareja con otro en uno 
de los arrollamientos subsiguientes.

La malla así obtenida, que tras su adap­
tación al cuerpo de la botella se estrangula­
rá por su extremo inferior en la base de esta
última, por cualquier medio, si bien ofrece/
unas óptimas características en cuanto a esta 
bilidad en el acoplamiento entre filamentos 
alámbricos, presenta no obstante problemas 
importantes de índole constructivo.

En primer lugar y como es evidente, exis 
te un escalonameinto forzado en la práctica
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de los arrollamientos entre parejas de fila­
mentos, de manera que forzosamente estos han 
de iniciarse sobre uno de los extremos de la 
malla a obtener e ir progresando hacia el ex- 

5 tremo opuesto, de donde se deriva una imposi­
bilidad práctica de mecanizar este proceso, 
por lo que tales mallas deben realizarse for­
zosamente de forma manual, con el evidente 
costo que esto supone.

10 Por otro lado del propio proceso manual
* Ise deriva el que las retículas de la malla *

* w

no ofrezcan una perfecta uniformidad, con lo 
que el aspecto de la malla se ve sustancial-

* * *+ * *mente desmejorado, lo que supone un problema <
15 importante dado que, como anteriormente se

ha dicho, estas mallas tan solo tienen un ob- ...
- * *

jetivo fundamental. *.-
La malla que la invención propone ha si- 

do concebida para resolver esta problemática .*
20 a plena satisfación, de manera que el proceso

constructivo de la misma puede ser mecanizado 
por cuanto que no existe ningún tipo de limita­
ción en cuanto a la línea de conformación de 
la misma, pudiendo esta iniciarse en cual- 

25 quier zon? de la malla en su conjunto, e in­
cluso en varias zonas a la vez, y ello debido 
a que los filamentos alámbricos, a pesar de



estar retorcidos unos sobre otros, para conse 
guir la imprescindible fijación entre ellos 
en aquellos puntos adecuados de la malla, no 
están realmente cruzados, es decir no requie­
ren del imprescindible y múltiple cruzamiento 
que es innecesario para conseguir el retorci­
do en las mallas convencionales.

De forma más concreta esto se consigue 
en base a la especial estructuración anterior 
mente citada, merced a la cual en cada tramo 
de la malla en la que dos elementos alámbri­
cos deben fijarse entre si, se definen dos 
sectores arrollados en sentido contrario, de 
manera que en tal arrollamiento los sectores 
de los filamentos ajenos al tramo retorcido, 
no se ven afectados por este retorcimiento.

Así pues y de forma más concreta, para 
cada filamento alámbrido de la malla puede 
establecerse una trayectoria inicial, de mane 
ra que dicho filamento ofrece un tramo situa­
do sobre la imaginaria generatriz de la malla 
un segundo tramo oblicuo hacia un lado, un 
tercer tramo que vuelve a situarse sobre otra 
generatriz desfasada con respecto a la ante­
rior, un tramo siguiente inclinado en sentido 
opuesto, un nuevo tramo sobre la primera gene 
ratriz y así sucesivamente, es decir tramos
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situados sobre dos generatrices paralelas y 
tramos intermedios alternativamente inclina­
dos en sentidos contrarios. Tras esta confor 
mación de cada filamento alámbrico y tras la 
adecuada disposición adyacente en sentido la­
teral con respecto a los que han de enmarcar­
lo en el contexto de la malla, basta con 
afianzar los extremos de los tramos en los 
que existen dos filamentos contactantes, que 
se corresponden con los tramos de la malla

* *
* *

. .situados en correspondencia con sus generatri +* *ces, y aplicar, tras dicha fijación, un retor
cimiento a la zona media de tales tramos, para
que la mitad de los mismos quede retorcido *.- <
en un sentido y la mitad en sentido opuesto,
sin que en tal operación se vea afectado el * **

* * *resto de la malla que permanece inamovible, 
obteniéndose no obstante una perfecta estabi- 
lidad para la malla ya que este doble retorcí 
miento, que concretamente los dos sectores 
de sentido contrario y definidos en el mismo, 
resulta sobradamente estable cuando el mate­
rial utilizado para la malla, es decir los 
filamentos alámbricos, como es convencional, 
son de naturaleza "blanda".

Se deduce de lo anteriormente expuesto 
la facilidad que ofrece esta nueva estructura
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ción áe la malla, para permitir una mecaniza­
ción en su proceso constructivo.

Para complementar la descripción que se 
está realizando y con objeto de ayudar a una 
mejor comprensión de las características del 
invento, se acompaña a la presente memoria 
descriptiva, como parte integrante de la mis­
ma, de una hoja única de planos en la que con 
carácter ilustrativo y no limitativo, se ha 
representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista en alza­
do lateral de una botella provista de una ma­
lla realizada de acuerdo con los perfecciona­
mientos objeto de la presente invención.

La figura 2.- Muestra un detalle amplia­
do de uno cualquiera de los tramos de la ma­
lla constituidos a base de dos filamentos ad­
yacentes y retorcidos, en la que se han dibu­
jado las cuatro fases correspondientes a este 
resultado estructural, concretamente la fase 
inicial en la que los dos hilos que partici­
pan en dicho tramo aparecen en disposición 
paralela, la fase en la que dichos hilos son 
amarrados por sus extremos, dentro de este 
tramo de retorcimiento, la tercera fase en 
la que, fijados tales hilos por sus extremos 
se retuercen por su zona media, y el resulta-

!
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do final con el citado tramo provisto de dos 
retorcimientos en sentidos opuestos, que afee 
tan a sus dos mitades.

A la vista de estas figuras puede obser­
varse como la malla para botellas que la in­
vención propone está constituida como es con­
vencional, a patir de una pluralidad de ele­
mentos alámbricos, 1 y 2, elementos que han 
de constituir una malla tubular, y que emer­
gen de un punto de unión 3, preferentemente

 ̂ * * *situado en correspondencia con el tapón de * **
la botella, definiendo retículas hexagonales,
a base de tramos 4, dispuestos en correspon-
dencia con las generatrices del cuerpo tubu- .. 1
lar definido por la malla y correspondientes
al retorcimiento entre dos filamentos alámbri^ ...J.

* *  *eos adyacentes, y en tramos oblicuos, corres-
pondientes a las propias referencias 1 y 2, !*/[]
en los que los dos filamentos alámbricos di- .***\* * '
vergen del tramo común 4, para fijarse cada 
uno de ellos, a otros dos nuevos filamentos 
alámbricos ajenos a los anteriores.

Pues bien, la invención se centra en el 
hecho de que los citados tramos 4 de la malla 
en los que se produce la unión entre dos alam 
bres adyacentes, presentan un sector 5, en 
el que la fijación de los alambres 1 y 2 se
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realiza mediante retorcimiento de los mismos 
en un determinado sentido, y un segundo sec­
tor 6 en el que tal fijación se lleva a cabo 
mediante retorcimiento en sentido contrario.

Esta estructuración permite, como se ob­
serva con detalle en la figura 2, que a par­
tir de los filamentos alámbricos 1 y 2, inde­
pendizados entre sí, estos se fijen en corres 
pondencia con los extremos de cada tramo en 
cuestión 4, por ejemplo mediante una pareja 
de mordazas 7, y que seguidamente una tercera 
mordaza 8 aprisione a los alambres 1 y 2 por 
la zona media de este tramo 4, de manera que 
suministrándole un giro, de acuerdo con la 
flecha que aparece en la figura 2, se consi­
guen simultáneamente los dos retorcimientos 
5 y 6, de sentidos contrarios, perseguidos.

De lo anteriormente expuesto se deduce 
que esta operación de retorcimiento se lleva 
a cabo sin que existe un verdadero cruzamien­
to entre los filamentos alámbricos de la red, 
de manera que cada filamento que emerge de 
un extremo de la malla, concretamente de su 
punto de cierre 3, sobre una imaginaria gene­
ratriz A, alcanza el extremo opuesto de la 
malla, el correspondiente a la base de la bo­
tella, sobre la misma y citada generatriz A,
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lo que equivale también a decir que, si se 
efectuase una traccción axial sobre la malla, 
con un esfuerzo suficiente para deshacer el 
retorcimiento de cada tramo 4, todos y cada 

S uno de los diferentes filamentos alámbricos
que participan en la misma, quedarían indepen 
dizados entre sí, precisamente por la ausen­
cia de verdaderos cruces entre ellos, en con­
tra de lo que es convencional, siendo eviden- 

10 te que para llegar a esta situación la trac­
ción axial que habría que suministrar a la * ***

* wmalla, está muy por encima de los esfuerzos
a que se va a ver sometida en su normal utili

^  *  *  *zacion.
15 Esta especial estructuración y de acuer­

do con el objetivo fundamental de la inven- ...J.
* + *ción permite, como anteriormente se ha dicho, * . 

que el proceso constructivo de la malla pueda :***"
ser mecanizado, ya que cada tramo 4 de la mis .* a <

20 ma es independiente de los demás, desde el
punto de vista contructivo, y resulta relati 
vamente fácil concebir una máquina capacitada 
para amordazar a los filamentos alámbricos 
1 y 2 en los puntos 7 extremos de cada tramo 

25 4, y para suministrar un movimiento giratorio
a la zona media de tales filamentos alámbri­
cos en dicho tramo 4.
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NO se considera necesario hacer más ex­
tensa esta descripción pra que cualquier ex­
perto en la materia comprenda el alcance de 
la invención y las ventajas que de la misma 

5 se derivan.
Los materiales, forma, tamaño y disposi­

ción de los elementos serán susceptibles de 
variación siempre y cuando ello no suponga 
una alteración a la esencialidad del invento.

10 Los términos en que se ha redactado esta
memoria deberán ser tomados siempre en senti­
do amplio y no limitativo.

15
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1.- MALLA PERFECCIONADA PARA BOTELLAS; 
que siendo del tipo de las que se constituyen 
¡mediante una pluralidad de filamentos alámbri^ 
eos que emergentes de un punto común de unión 
se relacionan cada uno de ellos con los adya­
centes, a través de tramos retorcidos, para 
configurar un cuerpo tubular de amplias retícu 
las ortogonales, tras cuya conformación se ce­
rrará por su otro extremo, preferentemente * *

c *  *sobre la base de la botella, esencialmente 
se caracteriza porque cada tramo de unión en-

% *
+ *

tre los filamentos alámbricos de la malla, . "
en el que una pareja de filamentos alámbricos
se fijan entre sí mediante retorcimiento, pre *

*  +  *senta dos sectores, cada uno de los cuales *.* . 
afecta aproximadamente a la mitad de dicho 
tramo, con la particularidad de que el retor- . 
cimiento en uno de tales sectores es contra­
rio al retorcimiento en el otro, todo ello 
de forma que en cada tramo de la malla cons­
tituido por dos filamentos alámbricos, estos 
se disponen inicialmente de forma paralela 
y son susceptibles de ser fijados por los ex­
tremos de dicho tramo, amordazados por su zo­
na media y afectados en dicha zona media por
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un retorcimiento en un determinado sentido, 
que va a dar lugar el retorcimiento de una 
de sus mitades en un sentido y de su mitad 
opuesta en sentido contrario.

5 2.- MALLA PERFECCIONADA PARA BOTELLAS,
según queda descrito y reivindicado en la pre 
sentó memoria que consta de trece hojas todas 
ellas escritas a máquina por una sola de sus 
caras y se representa en los dibujos que se 

10 acompañan.
* *

25
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