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La presente memoria descriptiva se refiere a un 
separador de partículas capaz de separar un producto de graholumetría 
va riab le , dependiendo de que su diámetro sea mayor o menor a un 
diámetro determinado.

Es muy frecuente el empleo de separadores de partículas 
en la industria, y particularmente en aquellas ramas que trabajan con 
productos molidos, por la  necesidad de separarlo o clasificarlo  por el 
tamaño del grano; para realizar esta clasificación  se emplean diversos 
medios que van desde el tamiz o criba  hasta máquinas más o menos 
complejas, como la aquí preconizada que puede conseguir apreciaciones de 
separación próximas a una miera, dependiendo siempre del peso específico 
del m aterial.

15 El separador objeto de este modelo preSepta una
estructura de soporte que permite el posicionamiento en su pat1?^ in ferior

w * *de cualquier dispositivo capaz de recoger o transportar el material dje
diámetro mayor al determinado previamente, a la que se fija  el cuerpo cíe*..

 ̂ * * * * *separador propiamente dicho, compuesto por tres camaras* d ispuestas*.
20 verticalmente, estando formada la in ferior por dos troncos de cono cuyas

bases mayores se unen mediante un tramo cilindrico en el que se dispone
* .

tangencialmente una entrada de aire, quedando las menores abiertas pat* .̂* *
la descarga del material grueso por la zona in ferior y recibir** per la
superior el acoplamiento de otro tronco de cono que define juní<?.$on una

25 superficie sensiblemente cilindrica  la cámara intermedia, a la *&ual entra* *
fel material flu id ificado mediante una vena de aire, lanzada o aítsorbi&a***. .  . . ..*
por un ventilador, y que aloja en su interior un rotor animado por u n ..* * .
motor eléctrico o h idráulico, fijado en la zona superior del con ju ntb*"

* *  .
encontrándose ambos relacionados directamente por un eje, sin ning*Rpr * 

30 tipo de transmisión para eliminar las posibles pérdidas de velocidad y
potencia en los elementos intermedios, que atraviesa la cámara superior 
constituida por un tramo de contorno en espiral que define lateralmente 
un or ific io  de salida para las partículas de menor diámetro.

35 Las tres cámaras que componen el separador de
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partículas presentan una determinada configuración que permiten orientar 
las corrientes de a ire , introducidas por la  válvula de lavado dispuesta 
en el compartimiento in ferior y las generadas por el rotor, de forma que 
al introducir el material flu id ificado por la entrada de la cámara 
intermedia, las partículas siguen unas trayectorias determinadas hasta 
que, finalmente, las más ligeras son absorbidas por el rotor y lanzadas 
hacia el exterior por la  conducción de la  cámara superior, y  la s  más 
pesadas, al no ser arrastradas por la  succión del rotor caen a la  parte 
inferior por el propio peso.

Para comprender mejor el objeto del presente invento, en 
el plano anexo se ha representado un realización práctica preferencial 
del mismo. En dicho plano:

La figura 1 muestra una vista en alzado deT-, A parador 
de partículas parcialmente seccionado en la zona superior.

*  w  *  *

*.
La figura  2 representa una vista en planta del mismo. * *. .

* *. .
 ̂ *.

Este separador comporta, como se puede observar en Iá*
figura 1, una cámara (1) abierta inferiormente y compuesta por dos
troncos de cono (11) y (12) unidos por un tramo c i l in d r ic o .( f3 ) ,  que.*.
presenta en su zona central, dispuesta tangencialmente al mismo, una

*.* *
entrada (14) provista de una válvula de mariposa (15), capaz de* regular
el paso de aire hacia el interior; una segunda intermedia (2) *í^5n¿tituída* *
por un tronco de cono (21) cuya base menor se introduce en.* 1*3.'.cámara**.

* * * * . *(1 ), presentando sobre la base mayor un borde perimetral, con el cual se  ̂
apoya sobre la estructura soporte, prolongándose verticalmente en un..* 
tramo sensiblemente cilin d rico  (22) que presenta una entrada lateral (23^*. 
para el material y en el interior de la cual se dispone un rotor (3),
definiendo el conjunto de sus paletas un cuerpo c ilin drico , que se 
relaciona con un motor hidráulico o eléctrico (4) por medio de un eje
(5),  que partiendo desde la parte superior del conjunto del separador 
atraviesa la cámara superior (6) de contorno en esp iral, que presenta 
lateralmente una boca (61) para la salida del material más fino.

i

35
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El conjunto del separador se apoya en una estructura 
que comporta cuatro p ilares (7) en los que se apoyan los travesanos (71) 
dispuestos horizontalmente definiendo un marco cuadrangular sobre el que 
se soporta el resalte perimetral del tronco de cono (21).

La entrada de partículas al separador, se realiza
mediante una vena de aire por el o r ific io  (23) dispuesto tangencialmente
a la cámara (2) de modo que giran alrededor del rotor (3) arrastradas
por las corrientes de aire que genera; dependiendo del número de paletas
del rotor y de su velocidad de g iro , las partículas de menor diámetro
pasan por el interior del mismo hacia la cámara superior (6) y son
lanzadas por la boca de salida (61) hacia el exterior, siendo posible
variar el diámetro de separación de un determinado material cambiando el
rotor por uno con mayor o menor número de paletas y /o  variando la

*. *.
velocidad de giro del motor. * *. .*

* * *.
A través de la boca (14) de la cámara ( l l  y regulado

. .
mediante la  válvula de mariposa (15) entra un chorro de aire que golfea ..*

** ** *las partículas de mayor peso separando las que se encuentran .pegadas . y .* * * * * *
lanzándolas hacia el rotor donde son extraídas hacia el exterior, cayendo 
las más gruesas por la boca inferior de salidad de la  cámara (1 ).

* * * * * w+ * *
Habiéndose descrito a lo largo de esta ^npemoria la

* * *
naturaleza del invento, así como una realización industrial pqe^erente del

* * * . *mismo, solo nos queda añadir que en su conjunto y pap^e? que l o  * 
componen es posible introducir cambios de forma, material y-disgosicúóo,** 
en cuanto tales alteraciones no supongan una variación sustancial de. Ip.* w *
naturaleza del invento. . . . .

Se reserva el solicitante el derecho a extender la 
presente demanda a los países extranjeros, con los que nos unen diversos 
Convenios Internacionales, reivindicando, a ser posib le, la prioridad de 
la presente solicitud.

El Modelo de Utilidad que se solicita  como nuevo en
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1 España, de acuerdo con el ordenamiento vigente sobre Propiedad
Industrial, deberá recaer sobre un "SEPARADOR DE PARTICULAS PERFEC­
CIONADO", de acuerdo con las siguientes:
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R E I V 1 N D I C A C I 0 N E S

1 1 .-  Separador de partículas perfeccionado, caracterizado
porque presenta una estructura vertica l en la que se apoyan tres cuerpos
huecos, superpuestos y unidos entre s í, penetrando por la  zona superior
un e je , solidario con el motor, hasta la  cavidad central en la que se

5 une a un rotor, comportando cada una de estas cavidades un or ific io
tangencial a su superficie exterior, de modo que el producto se introduce
por el o r ific io  de la  cámara central mediante un chorro de aire lanzado o
aspirado por un ventilador, y las partículas son arrastradas por la
corriente de aire que genera el rotor posicionado en esa misma cámara,

10 pasando las más finas por los huecos que definen sus paletas, hasta la
cámara superior de la  que salen por un or ific io  tangencial a e lla ,
cayendo las más gruesas por propio peso a la  zona inferior donde son
lavadas por un chorro de aire, regulado mediante una válvu la  de
mariposa, que entra en la cámara más baja y separa lá s . .partículas

15 cuando se encuentran pegadas lanzado hacia el rotor las de m^hqr peso.
* * *

; *.
2 . -  Separador de partícu las, según la  reivindicación ante!*.*

* * ** *
rior, caracterizado porque la cavidad inferior está compuestn^por dos*,,
superficies troncocónicas, unidas por sus bases mayores mediante una

20 superficie cilin d rica , que presenta en la zona central una entrada+ "* *,
dispuesta tangencialmente y en sus extremos, superior e inferl&r*, sendas  ̂
bocas para el acoplamiento de la cavidad intermedia y* Calida del 
material grueso respectivamente. . . .

W *+ w ** * +

25 3 . -  Separador de partícu las, según la reivindicación ante-** * * * *
rior, caracterizado porque la cavidad intermedia comporta una superficie.* * .
troncocónica cuya base menor se introduce en la in ferior, uniéndose

*  .
la base mayor con una superficie cilindrica  vertica l sobre la que?, .se*, 
dispone una entrada tangencial para el material, alojando dicha 

30 superficie un rotor intercambiable con un número variable de paletas
rectas, el cual define en su parte inferior una superficie sensiblemente 
cónica.

4 .-  Separador de partícu las, según las reivindicaciones
35 anteriores, caracterizado porque la cavidad superior está definida por
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A una superficie sensiblemente c ilin d r ica , atravesada por el eje vertica l
que relaciona el motor con el rotor, presentando tangencialmente una 
salida para la evacuación de las partículas más finas, al ser impulsadas 
por las corrientes de a ire .

5
5 . -  Separador de partícu las, según la  reivindicación ante­
rior, caracterizado porque el rotor es accionado mediante un motor 
hidráulico o eléctrico montado sobre su mismo eje eliminando las posibles 
pérdidas de velocidad y /o  potencia en elementos intermedios de

10 transmisión.

6 . -  "SEPARADOR DE PARTICULAS PERFECCIONADO"

Tal y como se ha descrito en la  presente memoria 
15 que consta de 7 hojas m ecanografiadas, acompañadas de s\í¡? correspon­

dientes dibujos.

Madrid,

]
2 0  JESUS

P. P.
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35
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