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E1 presente Modelo de U tilid a d  tiene por ob je ­

to un molde para la  fa b r ica c ió n  de p lacas de escayola .

Para que la s  p lacas de escayola  se puedan co lo  

car dando una continuidad a la  su p e r fic ie  que se vá formando, es 

necesaria  dotarlas de un machihembrado que permita e l  acoplamien 

to de unas a o tra s . Generalmente se dota a cada placa en dos de 

sus lados consecutivos de una esp iga  lon g itu d in a l, mientras que 

a lo s  o tro s  dos lados se le s  dota de unas ranuras lon g itu d in a les 

capaces de cooperar con la s  espigas de la s  p lacas adyacentes, pa 

ra f a c i l i t a r  su montaje y  f i ja c ió n
El p r in c ip a l problema de la  fa b r ica c ió n  de es­

te t ip o  de p lacas res id e  en la  d if ic u lta d  en e l  desmoldga'ae las
*****

mismas, ya que como es ló g ic o  resu lta  d i f í c i l  desmoldearj^as
**<*** *

zonas correspondientes a l  machihembrado de cada p laca .

Para solu cion ar este  problema se ha vea&do r e -  

curriendo a moldes rea liza d os  de un m aterial elastóm ero que gra­

c ia s  a su e la s t ic id a d  permite e l  desmoldeado, pero s in  embargo
*+** **

estos moldes presentan innumerables inconvenientes, entpe„^.os
*+* *

cuales pueden c ita r s e :
* * *

a) d if ic u lta d  a la  hora de de smoldearM lle g a n -* * ** * *
do en muchos de lo s  casos a d eteriora rse  la  p laca  en el'Aeám oldeo.

b) e l  molde vá perdiendo e la s t ic id a d  y d e fo r ­

mándose poco a poco, lo  cual orig in a  una vida muy lim itada e in ­

cluso p lacas deformadas.

El ob je to  de la  presente invención  es propor­

cionar un nuevo molde que a l mismo tiempo que elim ine lo s  in con ­

venientes anteriormente mencionados permita un moldeado y desmo.1 

deado rá p id o .

La invención  cumple e l  o b je t iv o  propuesto, pro 

porcionando un molde que se ca ra cteriza  por esta r  con stitu id o  por
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una base sobre la  cual hay fijam ente montados dos la te ra le s  conse, 

cu tiv os , que presentan por su cara interna delmachihembrado p o s i­

t iv o  correspondiente a l  que ha de l le v a r  la  p laca  en lo s  o tro s  dos 

la d os , m ientras que a l o s  otros dos la te ra le s  están  montados de 

forma que pueden g ira r  sobre lo s  extremos adyacentes a lo s  dos 

la te ra le s  f i j o s  e interiorm ente presentan un machihembrado nega­

t iv o  que se corresponde con e l  que lo s  dos la te ra le s  f i j o s  forma­

ran sobre la  p la ca , pudiéndose u n ir lo s  extremos l ib r e s  de lo s  

dos la te r a le s  amovibles mediante un pasador.

El molde se complementa mediante una tapa, pro­

v is ta  de un contrapeso para f a c i l i t a r  la  apertura, que está  g ira ­

toriamente montada y  que por su parte in fe r io r  presenta.jinps sa -
**!..**

lie n te s  troncopiram idales de poca a ltura  cuya m isión con s is te
** *1 +

en hacer que la s  p lacas moldeadas tengan menos peso del**qüe le s  

correspondería  ñor su volumen.
** ** *.

La base está p rov is ta  de un elemento de* ¿ ie r r e

que coopera con una barra de la  tapa para mantener e l molde c e -
*

rrado m ientras dura e l  fraguado de la  escayola . "** **
*

Al ser  la s  p iezas que forman e l  molde " l á c t i c a ­
mente independientes unas de otras permiten una f á c i l  lim pieza

del mismo. * * *

También se puede comprender con fa c il id a d  lo  

rápido que resu lta  cerra r  e l  molde, para proceder a l moldeado y 

a b r ir lo  para proceder a l desmoldeado, a s i  como la  seguridad con 

la  que se puede r e a liz a r  éste  s in  temor que la  p laca  a desmoldear 

pueda s u fr ir  d e ter ioro  alguno.

Estas y otras venta jas de la  invención  se pon­

drán de m an ifiesto  en e l  transcurso de la  d escrip ción  que se ha­

ce a continuación  con re fe ren cia  a l d ibu jo adjunto, en cuya f ig u  

ra única se ha representado a t i t u lo  de ejem plo, no l im ita t iv o ,
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una v is ta  en perspectiva  de un molde rea lizad o de acuerdo con 

lo s  p r in c ip io s  de la  in ven ción .
Con re la c ió n  a l d ib u jo  puede observarse que e l 

molde está  con stitu id o  por una base 1 , sobre la  cua l se disponen 

lo s  la te ra le s  f i j o s  2 y  3 y lo s  la te r a le s  amovibles 4 y  5 montados 

giratoriam ente mediante la s  resp ectiva s  charnelas 6 y 7* pudién­

dose ap reciar en la  parte media de cada la te r a l  la  sección  que 

le  corresponde, referen ciadas respectivam ente por 8 , 9) 10 y  11, 

pudiéndose considerar p o s it iv a s  la s  8 y  9, m ientras que ser ía n  

negativas la  10 y 11. Los la te ra le s  amovibles 4 y 5 se f i j a n  en 

p o s ic ió n  para e l moldeo mediante e l  pasador 12. El molde se com- 

p le ta  mediante una tapa 13 montada giratoriam ente, por de

bulones 14 sobre la  parte  p o s te r io r  de la  base 1 , estande^jrovis, 

ta  la  cita d a  tapa por la  parte su perior de una barra transversa l 

15 que s irv e  a l mismo tiempo de asa para su apertura y cíj^Rre y
***w **

de elemento de c ie r re  que coopera con un gancho 16 de que está

prov ista  la  base 1 en su parte a n te r io r , y de un contrape&o 17

en la  parte p o s te r io r  para f a c i l i t a r  la  apertura, mientrafC^que por

la  parte in fe r io r  tien e  adosada una ser ie  de sa lien tes  tr o n co p i-* * *** * *
ramidales de poca a ltura  18, regularmente d ispuestos com.Ql f in+ + ** * %
de log ra r  que e l  producto moldeado resu ltante tenga menos p eso .

D escrita  suficientem ente la  naturaleza del in ­

vento, a s i como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p rá c t ica , debe ha­

cerse constar que la s  d isp os ic ion es  anteriormente indicadas son 

su scep tib les  de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte ren  

su p r in c ip io  fundamental.
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REIVINDICACIONES

1 . -  Molde para la  fa b r ica c ió n  de p lacas de 

escayola , ca ra cteriza d o  porque está  con stitu id o  por una base, 

cuatro la te r a le s  p ro v is to s  por su cara interna de lo s  machihem­
brados correspondiente para dotar a la  placa en sus d ife ren tes  

lados de un machihembrado que permita e l  acoplamiento de unas

a o tra s , estándo dos la te ra le s  consecutivos f i j o s ,  mientras lo s  

otros  dos están  montados de forma que pueden g ira r  sobre lo s  ex­

tremos adyacentes a lo s  dos f i j o s ,  merced a sendas cham elas y  

pudiéndose f i j a r  en p o s ic ió n  de moldeo mediante un pasador y  

una tapa montada de forma a ba tib le  sobre la  parte p o s te r io r  de 

la  base.  ̂ *.. *<.
i;'-*:*

2 .  -  Molde según la  re iv in d ica c ió n  1, c^ racteri.
** *t.******

zade porque la  tapa presenta adosada por su parte  in fe r io r  una 

serie  de sa lie n te s  troncopiram idales.
** ** *+

3 .  -  Molde según la s  re iv in d ica c ion es  í**y*2,

caracterizado porque la  tapa está dotada por su cara superior de
*

**** **

una barra que actúa como asa y coopera con un gancho dispuesto en

la  parte fr o n ta l  de la  base para e fectú a r e l  c ie r re  del Taelde.* **.
4 ... Molde según la s  re iv in d ica c ion es  a ñ te r io -

* * t
re s , caracterizado porque la  tapa está  dotada en la  partá p oste ­

r io r  de un contrapeso.
5 . -  Molde para la  fa b r ica c ió n  de p lacas de 

escayola ; t a l  y como queda sustancialmente d e scr ito  en la  pre­

sente Memoria.



- 6 -

- Esta Memoria consta de 6 h ojas e s c r ita s  a má­

quina por una sola  ca ra .

6

Madrid, ^ 4  1986

D. MANUEL MARTIN AULLO.
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