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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

por VEINTE años

solicitado en España a favor de D. JUAN BUSQUEIS MANEN, de na­

cionalidad española, domiciliada en calle Nena Casas, mím. 20 , 

5 . 08017 BARCELONA, por "Junta para paneles atérmicos". -  -  -  -  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

+  *  *  *. * *
* * *

La presente invención se refiere a una junta para pa­

neles atérmicos, especialmente para panelea de recubrimiento 

termoaialante de cámaras fr ig o rífic a s  y sim ilares, de.ttpo in - 

10 . d u strial, con la  finalidad de obtener una to tal obtugábYón de

la s rendijas de contacto entre los propios paneles, diada que,o e *
en v is ta  de la  naturaleza de los materiales, no es fa ctib le  e l  

cierre absoluto mediante el empleo de pegamentos u otros produc­

tos de esta índole, lo que obliga a la  adopción de otras solu- 

1 $ .  ciones que eliminen puentes térmicos como causa de graves pér­

didas en e l  aislamiento. -  ----  -  -  -------  - - - - - - - - - - -

Por otra parte, es de interés, al tiempo que se re­

suelve e l cierre de las rendijas, e l rea liza r la  unión mecáni­

ca entre paneles de una manera eficaz y de f á c i l  ejeouoión,



- 2 -

además de cuidar e l aspecto del acabado s u p e r f ic ia l .---- -  -  -

La expresada junta se caracteriza porque los paneles, 

obtenidos preferentemente en poliestireno expandido, con un re­

vestimiento laminar de poliester armado o sim ilar en sus dos 

caras, presentan en sus lados de contacto entre ellos un cajea­

do central continuo y una hendidura en e l  trecho entre este ca­

jeado y cada una de dichas dos caras, resultando entre los men­

cionados lados contiguos un espacio central libre que es objeto 

de relleno por medio de un bloque del mismo material qve los 

paneles, cerrando enteramente dicho espacio, mientras.que en
* w

* *  * *

la s  citadas hendiduras se insertan por un a la  sendos p erfiles

en H obtenidos en aluminio u otro material de análogas.condi-
* * \

ciones, adosándose la  restante a la  contra la  cara inmediata del 

revestimiento de lo s paneles, en función de tapajuntas, para la

unión solid aria de ambos paneles y la  formación de qn Razado
* .  *

laberíntico en la  rendija de contacto entre e llo s . - - - - - -
* *. .

Otros objetos y características de la  invención se 

irán dando a conocer en detalle a lo largo de la  descripción 

que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilu strativo s que 

la  acompañan. En los dibujos: - ------- - - - - - - - - - - - -

Figura 1 , es una v is ta  en planta de las partes adya­

centes de dos paneles, separados entre s í ,  y de los elementos 

de relación solidaria entre e llo s , para obtención de la  junta 

objeto de esta invención. - - - - - - - - - -  —  - - - - - -



Figura 2 , es una v is ta  en perspectiva referida a la

figu ra 1 .

Figura 3 , es una v is ta  en planta que con respecto a 

l a  figu ra 1 ,  muestra los paneles y los elementos de relación  

entre ellos situados en mutuo acoplamiento. — -  — -  — -  —

Para l a  protección de una cámara fr ig o r ífic a  u otra

instalación sim ilar, la  caja correspondiente es provista de un

recubrimiento 1 formado por paneles 2 obtenidos con preferen-
* * .

cia  en poliestireno expandido, y  que además presentan *un reves-
* * +

timiento de sus caras mediante unas láminas 3 lisas* *y pulidas

en p o liester. Estos paneles 2 , ta l  como se observa en la s  fig u -
* * * ^

ras 1 y 2 , tienen en sus lados un cajeado central continuo 4 
y , entre este cajeado y las caras de los paneles, una hendidu­

ra  5 . Además se emplean unos elementos para la  relación mutua
* * *. . *

de los paneles 2 , consistentes en un bloque 6 obtenido**asimis-
! * *

mo en poliestireno expandido, y dos p erfiles 7 en H ráKlizados 

en aluminio u otro material idóneo. - - ---------- --- -  -  -

La unión entre paneles 2 se rea liza  con la  interca­

lación del bloque 6 rellenando e l espacio definido por los dos 

cajeados centrales 4 , y con la  inserción de los p erfiles 7 . Es­

tos p e rfile s  son colooados, t a l  como se muestra en la  figura  

3 , por la  penetración de un ala en las hendiduras 5 y mediante 

e l adosado de la  restante ala contra la  lámina de revestimien­

to 3 y de modo que e l ánima del p e rfil  se sitúa entre ambos pa-



neles 2

De esta manera se tiene que, aparte la  unión solida- 

r ia  entre paneles 2, la  rendija de contacto 8 entre e llo s  que­

da sumamente reducida, en una parte por medio del bloque 6 

que c ie rra  plenamente e l  puente tórmico, y por otra parte por 

los p e rfile s  7 que sirven de tapajuntas para la s  caras de los 

paneles 2 y además forman un trazado laberíntico para d ific u l­

ta r  una eventual fuga con intercambio tórmico. -  ---------- -  -

E l conjunto descrito es debidamente sujet&dó: contra 

la  cara exterior de la  caja de una cámara fr ig o r íf ic a ,  sin so­

lución de continuidad a efectos de su teimoaislamiento. -  -  -

 ̂ * *.
Descritas convenientemente las características de 

la  invención, se hace constar que en la  misma podrán introdu­

cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar .la..expe-. . *t  +
rie n cia , siempre que con ello  no se modifique la  esepóialidad

: ****. . . .
de l a  misma. -  ---------- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

. . *. .  .

A los efectos consiguientes, se declaran de novedad, 

utilidad y propiedad para España, sus te rrito rio s y plazas de 

soberanía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -



R E I V I N D I C A C I O N  E S

1 .  -  Junta para paneles atérmicos, caracterizada 

porque los paneles, obtenidos preferentemente en p o liestire-  

no expandido, con un revestimiento laminar de polioster arma-

5 .  do o similar en sus dos caras, presentan en sus lados en con­

tacto entre e llo s  un cajeado central continuo y una hendidu­

ra  en el trecho entre este cajeado y cada una de dj.oh&s dos
* . J

caras, resultando entre los mencionados lados contiguos un
* * * *

espacio central lib re que es rellenado por medio de un blo-

10 . que del mismo material que lo s paneles, cerrando enteramente
.  * *

dicho espacio, mientras que en la s  citadas hendiduras se in­

serta un ala de sendos p e rfile s  en H obtenidos en aluminio u 

otro material de análogas condiciones, adosándose la.restante

ala  de cada p e r fil  contra la  inmediata cara del revestimiento
* * ******

1 5 .  de paneles, en funcián de tapajuntas, para la  unión, oqlidaria
*. *

de ambos paneles y para la  formación de un trazado lab erín ti­

co en la  rendija de contacto entre e llo s . -  ----  - - - - - - -

2 .  -  "JUNTA PARA PANELES ATERMICOS".----------------------

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  

20. presente memoria que oonsta de seis hojas, foliadas y meoano-



grafindas por una sola de sus caras, y de tres figuras que

la  ilu stran .
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