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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de 26 de Julio de 1.929, en su texto refundido, ppblicg
do el 30 de Abril de 1.930, establece los caracteres
de patentabilidad de las invenciones de tipo .industrial
que tienen por objeto obtener ventajas sobre lo ya cono
cido, admitiendo por consiguiente como patentables,
las nuevas maquinas, aparatos, instrumentos, procesos
de fabricacidon etc. La ampiitud de conceptos previstos
como Patentables, ha llevado al legislador a aclarar
(Arté. 46) que la enumeracidn contenida en dicho cuerpo
legal es puramente enunciativa y no limitativa, hacién-
dola extensiva incluso a los descubrimientos de tipo
cientifico (Arte. 47).

El decreto de 26 de Diciembre de 1.947, reco-

giendo la Orden de 18 de Noviembre de 1.935, comfirma

el criterio legal de que también serin patentableé-fos
i

instrumentos, objetos; o partes de los mismos, que apor

L
‘e

ten a la funcidén a que son destinados, un beneffhioﬂo
efecto nuevo, y en definitiva que constituyan una mejo-
ra sustancial sobre lo anteriormente conocido. veane

Pues bién, a tenor de lo expuesto, Yy erf-.l.ﬁ.érse
al articulado que recoge los conceptos expresados,:dédbe

considerarse, que la invencidn a que se refiere l3 Bre-
sente memoria, constituye una novedad Industrial, con
caracteristicas y ventajas que la hacen merecedora del
privilegio de explotacidén exclusiva que por ella se so-
licita, premiando asi 1los méritos de quien aporta

a la industria del pals una mejora efectiva y precisa-

mente comprendida entre las enunciadas por la Ley como

patentables.
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La presente invencidn se refiere, segun se expresa
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a una guia
regulable para lijadoras, utilizable tanto en lijadoras
de bandas como en lijadoras de rodillos, cuya finalidad
es la de, opcionalmente, cubrir de forma parcial la ban-
da-o el rodillo de trabaﬁo en una magnitud regulable a
voluntad, en orden a que en dicho elemento de trabajo
se defina una superficie operativa coincidente con toda
su anchura, en una situacidn en la que la citada guia
es inoperante, o bien delimitar a voluntad la anchura
efectiva de dicha superficie, en funcidén de las necesida
des especificas de cada caso.

Como es sabido las maquinas lijadoras, ya sean de

banda o de rodillo, determinan en cualquier caso una su-,
. L]

perficie de trabajo semicilindrica, correspondiente. a

la mitad frontal del rodillo, en el caso de que la maqui

na sea de este tipo, o a la mitad también frontal del

tambor de retorno para la banda, en el otro caso, por ‘Io’
gque en la siguiente descripcidn va a utilizarse el térmi

no genérico de rodillo de trabajo, independientement®’

de gque se trate de una magquina lijadora de rodilloéﬂo:

de bandas. Ceere
Pues bien, como también es evidente, frente al céééf
general en el que la pieza al lijar puede recibir un ac-
cionamiento integral del rodillo de trabajo, existen
otros casos en los gue, por exigencias de la propia pie-
za, sobre ella tan solo debe lijarse en una parte, de
anchura predeterminada. Concretamente en este Ultimo ca-

so, resulta dificil en la prdctica conseguir un posicio-

namiento correcto de la pieza con respecto al rodillo
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de trabajo, para que solo resulte lijada aquella 2zona
de la pieza prevista al efecto.

Pues bién, la guia que la invencidn propone ha sido
concebida para resolver esta problemdtia, permitiendo un
correctc y estable posicionamiento de la pieza a lijar
con respecto al rodillo de trabajo, de manera que dicho
rodillo afecte tan solo a aquel sector previsto de la pie
za, con la particularidad ademds de que la amplitud del
sector de trabajo del rodillo, es regulable a voluntad
y de que, por supuesto, cuando las condiciones del traba
jo asi lo requieran, dicho rodillo ofrezca integralmente
su superficie, como superficie operativa.

Para ello y de forma mds concreta, la guia que se

preconiza estd constituida mediante una placa basculapte

unida articuladamente al correspondiente soporte, plhéé
en la que se define un amplio sector arqueado, de cuféé;.
tura coincidente con la del propio rodillo de trabajg,
y un tramo rectilineo, prolongacién del anterior, h&é:
se extiende hasta el correspondiente soporte, estando
dicha placa basculante capacitada, en principio, péf&'

adoptar dos posiciones, una en la que el tramo arqueador

se adapta al rodillo de trabajo, en sifuaciGn de prox:ipl.
dad con respecto a este iltimo, pero sin llegar a conﬂééﬁ
tar con él, cubriendo parcialmente su superficie operati
va, y otra en la gque dicha placa tras una basculacidn
sustancial, preferentemente superior a los 1802, resulta
totalmente ajena al rodillo de trabajo, inoperante, vy
en consecuencia en la que tal rodillo de trabhajo ofrece

integralmente su superficie, como superficie operativa.

Complementariamente y como otra de las caracter{s-
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ticas de la invencidn, el citado soporte sobre el que
bascula la placa, esti montado sobre una guia paralela
al eje del rodillo de trabajo, y asistido pér un husillo
de regulacidén, de manera que actuando adecuadamente so-
bre dicho husillo la placa basculante, en funciones de
tope lateral para la pieda a lijar, es desplazable longi
tudinalmente sobre el rodillo de trabajo, ocultando en
mayor o menor medida a este Gltimo y, en consecuencia,
permitiendo una regulacidn en cuanto a la superficie ope
;ativa de dicho rodillo, de manera que tal superficie
operativa se ajuste a las exigencias especificas de cada
pieza a lijar.

Para complementar la descripcidn que se estd reali-
zando y con objeto de ayudar a una mejor comprensiéé'déI
las caracteristicas del invento, se acompafia a la prgéég
te memoria descriptiva, como parte integrante de la mis-
ma, de una hoja Gnica de planos en la que con caraﬁéf:

ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-

guiente:

La figura 1.- Muestra una representacidn esquem&pgc,

ca en alzado lateral de una guia regulable para lijadoras

Tenee

realizada de acuerdo con el objeto de la presente inveas
cidn y debidamente asociada al rodillo de trabajo de Gﬁ;.
lijadora de banda, apareciendo representada en trazo con
tinuo la placa basculante en funciones de tope, en situa
cién operante, mientras que en trazo discontinuo aparece
en situacidn inoperante.

La figura 2.~ Muestra una vista en alzado frontal

del conjunto representado en la figura anterior.

Tal como anteriormente se ha dicho, en la figura
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1, se ha repreéentado parcialmente una lijadora de banda
en la que sobre el rodillo de trabajo 1, juega la corres
pondiente banda de lija 2, pero como anteriormente se
ha dicho, la guia es acoplable igualmente a lijadoras
de rodillos, en las que el propio rodillo de trabajo 1,
incorporara perifericamente la correspondiente banda de
lija.

Pues bién, sea cual fuere el tipo de lijadora, la
guia que la invencidén propone esti materializada en una
pletina basculante, en la que se define un sector 3, ar-
queado, en funciones de tope lateral para la pieza a fi-
jar, sector cuya curvatura, segun se observa con detalle
en la figura 1, es coincidente con la del propio rodillo

de trabajo 1, prolongandose este sactor arqueado 3., en,

un sector rectilineo 4, que alarga a dicha placa Ha§£a

el eje 5, a través del que se realiza su unidn articula-

da a un soporte 6, siendo el citado eje 5, paralelo.a}

eje 7, del rodillo de trabajo 1, de manera que la bastu-'

lacién del tope 3, como también se observa en la figura

1, se realiza entre dos posiciones limite, una, la repre

LA
sentada en trazo continuo en dicha figura, en la que ‘el

®eee

sector arqueado 3, se adapta a la periferia del rodikles

de trabajo 1, pero sin llegar a contactar con é&l, OHLV—:
rando parcialmente su superficie operativa, y otra, la
representada en trazo discontfnuo en la repetidamente
citada figura 1, en la gue el tope 3 gqueda sohreelevado,
en una posicidén estable, totalmente ajeno al rodillo de
trabajo 1, el cual ofrecerd integralmente su superficie
operativa. definida por la banda de lija 2.

Complementariamente el citado soporte 6 esta monta-
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do sobre una guia transversal 8 solidarizada al bastidor
9 de la maquina, guia que también es paralela al eje 7,
estableciendose sobre una rama acodada 10 de la citada -
guia un husillo 11, provisto de su correspondiente cabe-
za de accionamiento 12, y que, con la colaboracidén de
la correspondiente tuerca establecida en el soporte 6,
al ser accionado en uno u otro sentido, provoca el arras
tre, también en uno u otro sentido, del soporte 6; con
la consecuente transmisién de movimiento al tope infe-
rior 3 gue constituye la guia lateral para la pieza a
lijar, de manera que dicho tope 3 puede obturar mayorita
riamente a la superficie de trabajo del rodillo 1, como
muestra la figura 2, y a partir de esta situacidn, de

acuerdo con la flecha mostrada en dicha figura, el tepe-,

3 es desplazable transversalmente hacia la derecha, an-

mentando progresivamente la anchura del sector no oculto

del rodillo ce trabajo 1, y consecuentemente la anchura,

del sector operativo de dicho rodillo, de acuerdo con

las necesidades de cada caso.

Cabe destacar por ltimo que, como también se obser

va en la figura 1, en el bastidor 9 de la miquina median"’

te una adecuada inclinacidén del mismo o por cualquier*

dente para el tope 3 gue permita que dicho tope sobrepa-
se la verticalidad y gue, en consecuencia, adopte un po-
sicionamiento estable, en la situacidn inoperante repre-
sentada en trazo discontfinuo en la figura 1, situacidn
a la que se llega mediante traccidén manual ascendente,
de acuerdo con la flecha mostrada en dicha figura, sobre

un pomo o asidero 13 de que estid provisto el citado tope
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3, mientras que la situacidn operante, la mostrada en
trazo continuo en dicha figura, también se mantiene con
caracter estable por efecto del campo gravitatorio.

Esta guia podrd ser fabricada en cualquier clase de
material apropiado y en las formas y dimensiones, mas
convenientes, no existiendo sobre el particular, ninguna
limitacién.

Descrita suficientemente la naturaleza del Modelo
se hace constar expresamente que cualquier modificacidn
de detalle que se introduzca en el mismo, se considerara
incluida dentro de esta proteccidn, en tanto no altere

o modifique esencialmente su finalidad caracteristicas.

NOTA ‘e *

Por Gltimo, se declaran de novedad y utilidad, las

siguientes:
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REIVINDTICACTIONTES

1.- GUIA REGULABLE PARA LIJADORAS, que siendo apli-
cable indistintamente a lijadoras de bandas o de rodi-
llos y teniendo como finalidad establecer un tope late-
ral para la pieza a lijar, en orden a conseguir un lija-
do parcial sobre la misma, esencialmente se caricteriza
por estar constituida a partir de una placa basculante
en la que se define un sector arqueado, de curvatura
coincidente con la del propio rodillo de trabajo de la
maguina, sector arqueado que se prolonga, a través de
un tramo rectilineo, hasta alcanzar un soporte al gque
se une basculantemente la citada placa, con la colabora-
cién de un eje transversal, paralelo al eje del rodilla,
de trabajo, todo ello de forma que la citada placa baééﬁ
lante es susceptible de adoptar dos posiciones establgg,
una operante en la gque su sector arqueado se adapta.g{
rodillo de trabajo, sin llegar a contactar con él, pré@é:
cando su cubricecidn parcial y otra en la que gueda sus-

tancialmente distanciada de dicho rodillo, resultandc’

. o
- - L]

este operante en toda su superficie. Tt

2.- GUIA REGULABLE PARA LIJADORAS, segin reivindi'ca.'_::'
cidén 1, caracterizada porque el citado soporte para{igﬁ
placa basculante estid montado con posibilidad de regula-
cién transversal sobre una guia paralela al eje del rodi
llo de trabajo, debidamente solidarizada al bastidor de
de la maquina, incorporando dicha guia medios de acopla-
miento para un husillo de regulacidn, gue, actuante so-

bre una tuerca implantada en el seno del soporte, deter-

mina el desplazamiento transversal regulable, de la ple-
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tina basculante con respecto al rodillo de trabajo de
la m3quina, en orden a variar a voluntad la posicidn re-
lativa entre placa basculante y rodillo de trabajo, en
sentido transversal, y consecuentemente a reqular a vo-
luntad la superficie que en el citado rodillo de trabajo
deja libre la placa basculante en funciones de tope.

3.- GUIA REGULABLE PARA LIJADORAS, segiln queda des-
crito y reivindicado en la presente memoria gque consta
de diez hojas todas ellas escritas a miquina por una so-

la de sus caras y se representa en los dibujos que se

acompanan,

waormo, 2 4 JUN. 1986

Jogé Luis Sant
P.P. °
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