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Memoria descriptiva

La presente invencién se refiere a distri-
buidores de material fundidoLen calienté, §;é;;é; |
mente conocidos como pistolas aplicadoras’de_coié, y;
partes coméonentes de las mismas, ceas -

Las pistolas aplicadoradas de coia cqnsrsten>
en aparatos para la fusidn, distribucién y aplicaciébn
de material termopldstico, alimentado generalmeqrte en

forma de varilla. En la patente U.K., 1.402.648,
EPA 0170487 (de lasolicitud UK 84 19 302) y EPA 017

0488 (de la solicitud UK 84 19 302) se descri?é%:éjem =

plos de aparatos de la indicada clase fébricadbs'y

Los citados aparatos se pueden describtry co-
mo provistos de un cuerpo @e fusién que determina una
cdmara de fusién en la que se funde el material ter=-
mopléstico.,upa entrada para una varilla de material
termoplédstico y una salida que comprende un orificio
para distribuir y aplicar el material fundido, y me=
dios para calentar el cuerpo de fusién de manera que
el material termopldstico alimentado en forma de va=
rilla al interior de la cédmara de fusiédn se puede
fundir y luego distribuir y aplicar en estado fundido
desde el orificio, Dichos aparatos son utilizables
en varios campos de aplicacibn, generalmente como

aplicadores para adhesivos de fusién en caliente y
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sellantes y especialmente en pistolas aplicadoras déf
cola por fusién en caliente previstas para alimentar
una varilla de material adhesivo al cuerpo de fusién,’

La presente invencién se refiere a pistolas

aplicadoras de cola para fundir.varillés déimatef%éi
termopldstico y para distribulr aplicar las ¢ompbs;ff
ciones fund:icias~ en caliente resultantes y se refiere
m&s particularmente a una pistola aplicadora dqt@_'q‘lar
sostenida con 1la maﬁo o de mano que comprende medios
de alimentacién mejorados patos para alimentar Jng‘te-

rial fundido en caliente en forma de varilla al cuer

po de fusiébn.

Los medios de alimentacidn de varilla-emplea-

0...

dos en pistolas aplicadoras de cola de mano comprgnden

a menudo un gatillo y un mecanismo asociado dispyesto

para sujetar una varilla de material termopldsticd a’
alimentar y hacerla avanzar hacia la cdmara de fusién.
En la mayorfa de los casos, un casquillo de entrada,
por ejemplo de un material resistente al calor, usual-
imente eldstico, se dispone en la entrada a la cdmara
de fusién, cuyo casquillo tiene la misién de coadyuvar
al qufado de la varilla al interior de la cémara de
fusién a medida que se alimenta al interior de la céd-
mara de fusién, reduciendo as{ al minimo el reflujo

de material fundido desde la entrada de la cdmara de
fusién., Por ejemplo, la patente GB 1 402 648 (Bostik)
describe una pistola aplicadora de cola por fusién en

caliente de mano provista de medios de aliﬁentacién
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para alimentar una varilla de material de fusidn en
caliente en forma sélida a través del citado casqui-
1lo de entrada al interior del cuerpc de fusién.
Pistolas aplicadoras de cola con dichos cas-
quillos han resultado realmente comunes y se describen
en muchas patentes, tal como la GB 2 048 126 (Hilti).
Sin embargo, el flujo de varilla fundide’des
de la entrada de la cdmara de fusibn puede auméﬁfér
desfavorablemente si la temperatura del casquillo, que
estd en contacto directo con el material o mas{iﬁ@ndi-
do se eleva de tal manera que la varilla se ablanda
o funde prematuramente, permitiendo la salida no desea

da de material fundido entre la varilla y el casqui-

llO. ®asse

Se han realizado varios intentos para,mego-
rar el rendimiento de los mencionados casquillgéz: Por
ejemplo, en la patente GB 2032 303 (Hilti) entre el
casquillo de cierre y la cémara de fusién estd ihter-
puesto un anillo aislador. En la patente GB 1 222 258
(Daubert) se propone el empleo de un revestimiento aig
lante y en la patente EP 30 893 (Soc.Fr. d'Agrafage)
se utiliza un manguito de un material resistente al
calor., Sin embargo, en ninguna de dichas patentes
se propone insertar otra barrera térmica dentro del

mismo casquillo selante.

Un objeto de la presente invencién es propor-

‘cionar un distribuldor de material fundido en caliente

que comprende un casquille que impide la deformacién

de la varilla de material termopldstico alimentada a
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la fusiébn. - . f
Otro objetivo de la presente invencién es

proporcionar un casquillo para da entrada de un dis-

tribuidor de material fundido en caliente o pistola

aplicadora de cola que impide la deformacidn por ca-

lor de la varilla de material termopléstico mantenida

dentro de dicho casquillo.,

De acuerdo con la presente invencién, U\°Yis-

tribuidor de material fundido en caliente de la calase

descrita y provista de un casquillo de materiaL-gegis-

tente al calor en la entrada a la cdmara de fusidn de

dicho distribuidor se caracteriza porque dicho casqui-

llo estd provisto de una barrera térmica por le que el

casquillo estd dividido en dos elementos separadéé,

Ademds, segin la presente invencién, é?jﬁis-
tribuidor dé material fundido en caliente compféﬁaé una
cdmara de fusiédn en la que se funde el material termo-
pldstico, una entrada provista de ﬁn casquillec de mate

rial resistente al calor por la que se gufa la varilla

""de material termopléstico al interior de dicha cémara

de fusién, una salida que comprende un orificio para

distribuir y aplicar el material fundido, y medios para
calentar la masa fundida de manera que el material ter-
mopldstico alimentado en forma de varilla al interior

de la cdmara de fusién puede ser fundido y luego distri
buido y aplicado en estado fundiqg a través de dicho
orificio, caracterizado porque dicﬁa=casquillo estd pro.
visto de una barrera térmica por lo que dicho casquillo

estd dividido en dos elementos separados.
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La barrera térmica es preferiblemente un es-

pacio de aire mantenido entre los dos elementos del

casquillo. La barrera térmica impide.el paso direc

to de calor desde el elemento del casquillo en con-
tacto con el material fundido en la cdmara de' fusién
al otro elemento del casquillo al que se alimenta la
varilla, de manera que la varilla es asi’ aliméntada a
la parte mds fria del casqg}llo dividido. La g?§§bili-
dad de "reflujo" de 15—;;;a fluida desde la cdmara de
fusibdn entre la varilla y el casquillo es redu?iéﬁg
considerablemente por dicha interrupcién de 1la GE; ca
lorifica de extremo a extremo del casquillo, formando

una barrera térmica al paso del calor a lo largq.Qel
casquillo. En la Patente GB 2 042 Q92 (HiIti).é§fha
propuesto formar una ranura circunferencial al%é&ééor
del casquillo de cierre con el fin de reducir‘éﬂ:mini-
mo dicha migracién de calor a lo largo del casquillo,
pero aquf la via calorf{fica es simplemente estrechada
y no interrumpida por una barra térmica como en la pre-
sente invencién.

A continuacién se describe una forma de reali=-
zacidén preferida de la invencién con referencia a los
Gibujos adjuntos, en los ques

La figura 1 es una vista esquemdtica parcial=-
mente seccionada de un distribuidor de material fundi-
do en calinete en fofma de pistola aplicadora de cola

de acuerdo con la invencién.

Ia figqura 2 es una seccién en planta a escala
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ampliada de un detalle correspondiente a la pistola
aplicadora de cola de la figura 1.

Los dibujos ilustran una pistola aplicadora
de cola tipica que en un distribuidor de material fun-
dido en caliente construido para distribuir una masa
fundidd por ejemple de un adhesivo o compuesto sellan-

te, suministrado a la pistola en forma de varilla.sé-

lida [ ] :‘ ..- .'

En los dibujos, una envoltura -3- de nylon

reforzado con fibra de vidrio ald6'ja un cuerpo @&:ﬁpsién

®ee te

-4~ provisto de calefactores PTC =5- alimentados eléc-
tricamente a través de un cable -6- pasante por la em-

puiiadura -7- de la envoltura -3-=., En un extremo,del

cuerpo de fusién -4- estd dispuesta una salida ;@L

proviétg de una boquilla de distribucién ~9-, %ﬁ:éanto
que en el extremo opuesto del cverpo de fusién '=d: se
ha previsto una entrada -10-, El cuerpo de fusién =4-
estd fijado en la envoltura =3- mediante soportes(no
ilustrados) f£ormados en la envoluta =3=, de modo que
quedan acopladas las partes elegidas del cuerpo de fu-
sién -4-, :la entrada =10~ y la salida =8~ del cuerpo
de fusién. En el fumcionamiento, una varilla =12= de
material sélido, por ejemplo adhesivo, es presionada

a través de un tubo =11- de pldstico de silicona elds=
tico, desde la entrada =10~ al interior del cuerpo de
fusién =4~ por medio de un mecanismo alimentador accio=
nado por gatillo, designado con =13=, El tubo =1l- estd
tontenido dentro del casguillo =14/-15 situado en el

extreimo de la entrada =10~ del cuerpo de fusién y aco-



10

15

20

25

ge a la varilla =-12-. Dicho casquillo de entrada estd
constituido de pléstico de silicona por dos elementos
~14- y =15- separados por un- espacio intermedio =16=-
que acta como una barrera térmica. Esta disposicidn
requiere dos soportes separados -17- y -18=- para los
soportes -19-<¥;4§O- que sostiesne respectivamente los
dos elementos -14- y -15- del casquillo.

.
LI RN

En el funcionamiento, el mecanismo alimernta-
dor accionado por gatillo presiona la varilla -12- a
través del casquillo -14/15- y la entrada -10-;@3{
cuerpo de fusién al interior del cuerpo de fusfgﬁ.-4-
donde dicha varilla es fundida por los calefactoqes

*eee,

-5-., El material fundido de la varilla -12- s gxpul-

sado en su estado fundido por la salida -8- y é@é@e
ser distribuido por la boquilla -9-. El calor?é?i ma
terial fundido en el cuerpo de fusién ~4- pasé‘i tra-
vés dela entrada =10~ del cuerpo de fusidn all casqui-
1lo y al elemento =14~ del casquillo, que asi se ca=-
lienta, Sin embargo, el espacio intermedio =16~ actuia
como una barrera térmica para limitar el flujo calori
fico a lo largo del casquillo, de manera que el ele-~
mento -=15= del casquillo no se calienta tan rdpida=-
mente como el:elemento =14~ del casquillo, con lo que
la varilla =12~ no estd sometida a un calentamiento
indebido por el elemento =15~ del casquillo, que puede
ocasionar un ablandamiento o incluso una fusién pre-

matura del material de la varilla =12«, Cuando la va=-

rilla -12- estd constitufda por un denominado adhesivo
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fundido en caliente se conoce con frecuencia como
"barra de cola".
NO TA

Se reivindica como objeto del presente Modelo
de Utilidad:

l.- Distribuidor de material fundido en ca-
liente que comp;ende un cuerpo de fusién en el que. se
funde material termopldstico, una entrada provista-de
un casquillo de material resistente al calor, céh io
que una varilla de material termopléstico es gu}§§§ al
interior de dicho cuerpo de fusibn, una salida &ﬁé.
comprende un orificio para distribuir y aplicar mate-
rial fundido, y medios para calentar el cuerpo de, fu-
sién de modo que el material termopldstico alimééﬁ?do

en forma de varilla al interior del cuerpo de fhéi%n
se puede fundir y luego distribuir y aplicar eﬁtégka—
do de fusién por dicho orificio caricterizado porque
dicho casquillo estd provisto de una barrera térmiqa por
medio de la cual el casquillo estd dividido en dos ele-
mentos separados.

2.~ Distribuidor de material fundido en ca-
liente seqin la reivindicacién 4, en el que la barrera
térmica provista para dividir el casquillo en dos ele=-
mentos separados es un espacio de aire,

3.,= Distribuidor de material fundido en calien-

te,

Esta memoria consta de de diez pidginas escritas
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