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PATENTE
DE
INTRODUCGCGCIOR

a‘favor dé Don Angel HERNANDEZ LOPEZ, de nacionaglidad
'Q espafiola, residente en Barcelona, cglle Farigola, 20,
por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNIONES, ESTAN-
CAS ENTRE TUBOS DE RESINAS SINTETICAS, CON POSIBILIDAD
DE DBSPLAZAMIENTO AXIAL".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

' Este invento tiene por objeto una junta o unidn
Parg los tubos de materia plastica que estan enmangados unos .
en otros en los luggres de unidn, estando insertada en es-

tas fundas una masa adhesiva que conserva constantemente

P su elasticidad. Se hace as{ posible el desplzamiento lon-

' gltudinal de los elementos tubulsres, provocado por lag
dilatacidn a causa del caglor o de un movimiento mecénico,
al mismo tiempo que se asegura le estangueidad a los ligui-
dos y g los gases.

10,

Es bien conocido el formar los extremos de los
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tubos de materia pléstiea a modo de mangultos ensartados
¥y pegarlos uno g otro. Tales juntas obtenidas con una ma-
sa adhesiva apropiada, presentaﬁ estangueidad respecto a
la presidn, pero no permiten ningin movimiento longitudi-
5 nal de los elenmentos tu bulsres. Sin embargo, este movi-
miento longitudinal es importante para los tubog de mate-
ria pldstica que ‘tienen un coeficiente notable de dilata-
cidn térmica. Por lo tanto, se han recomendado juntas pa-
ra tubos en las cugles el manguito esta guarnecido de aros
10. de estanqueidad, elisticos, que tisnen secciones de formg
' diversa. Con tal dispositivo no hay ya hecesidad de pegar.
Ciertos aros de estanqueidad del tipo'antes men-
cionado peramiten también, en virtud de su forma, un movi-
nmiento long tudingl reciproco de los extremos tubulares,
15. al mismo tiempo que ‘aseguran la estanqueidad de éstoe.
Como dichos aroé tlenen necesarigmente cierto espesor,. pa-
ra obtensr ung juuta estancg los manguitos de los tubos
deben tener un didmetro que sobrepase sensiblemente el del
tubo, lo gue puede ser un trastorno en el mbmento de poner-
20. los en posicidn. Los ensayos tendentes a utilizer aros de |
cgucho delgados prueban gue no se puede realizar as{ lg
estanqueidad deseable, permitiend6 al mismo tiempo el mo-
vimiento longitudingl.
3¢ ha descubierto que es posible obtener una
25. unidn estanca a los gases y'a los liquidos para tubos de ma--
teria plistica ensartados unos en otros por medioc de man-
guitos, si se guarnece el intersticio entre los elementos

tubulares enmangados con una masg de estanqueidad plastica,
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que esta formada por un aceite mineral y un polimerizado

de isobutilé. Para ello se utilizan de preferencia el po-
liisobutileno y éteres poliisobutilicos, por ejemplo el
éter polivinilisobutflico, gque tiene un {ndice K 100-120.
Esta masa de estanqueidad puedevestar formada, por ejemplo,
por 30% de este poliisobutileno y 70% de aceiie mineral,

el cual puede ser un aceité mineral ordinario de la calidad
de los gceites para transformadores. Esta masa de estan-
gqueidad conserva constantemente su elasticidad, lo que
permite desplgzamientos longitudingles de 1os elementos
tubulares, resultantes por ejemplo de una dilatacidn debida
al calor o a un movimiento mecanico, al paso que gqueda ase-
gurada por completo la estanqueidadva los liguidos y a los
gases.

Se comprueba en este ¢gso que la masg de estan-
queidad, que conserva su ténacidad ¥ su duetilidad inicial,
puede sustituir ventasjosamente los aros de estgngueidad
delgados, hechos de caucho. Ung capa delgada que no cons-
tituye mas éue ung pelicula entre los extremos tubulares
que se han de unir, permite obtener una estanqueidad com-
Pleta bajo el efecto ae presiones determingdgs, por otra
parte variables segin la tenacidad de la mass sdhesiva.
BEsta estanqueldad se conserva incluso cuando los elemen-
tos ge desplazan rescpectivamente. Este resultado venta-
Joso se obtiene sin otro gasto particular, por el hecho de
que los tubos presentan por si mismos una superficie apro-
pilada y que se los puede modelar en el lugar de trabasjo,

Por ejemplo formando en el mismo punto los manguifos ter-
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mingles de los elementos. El procedimiento para obtener
las juntas conforme a este invento no da buen resuliado,
como se comprende, mas que si la masa de estanqueidad pre-
sentg cierts tenacidad y esta tenacidgd se conservg duran=-
te un tiempo prolongado ¥y no se modifica, o sélo se modi-
fica poco, por la influencia de las varisciones de tem—
peraturs, Ademas, la mgsa de esta@queidad debe registir
al envejecimlento y'no debe ser atacada por los productos'
que pasan por los tubos. Una caracteristica importante de
este dispositivo reside en el hecho de que la distancis
entre la superficie de los tubos que se han de unir debe
mantenerse ingltergds incluso cuando 1bs‘elementos ge
desplazan. Lms superficies eilindricas convienen, por con-
siguiente, de la mejor msners para despléZamientos débiles,
axiales y tangencigles. Lgs superficies con‘conos dobles
perniten movimientos tangenciéles, 0 sea rotaciones, mien-
tras que las superficies esféricas, por ejemplo, permiten
movimientos de todos lados, excepto los movimientos lon-
gitudingles.

También se pueden utiligar ventajosamente ranu-
ras de estanqueldad, que se prevé principalmense sobre uno
de los elementos que forman la junta. Estas ranuras ann-
lares periféricgs no iienen mis que d8bil seccidn y pueden
también estar dispuestas en forma de hélice, o sea estar
hechas, por ejemplo, con ayuda de un util cortante. -

Ventajosamente los elementos tubulgres gque se
ha de unir no presentan entre ellos ningun juego, sino

por el contrario, un ligero exceso, es decir, que el sle-
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mento que se hg de enmangar €S Un PoCO MAS grueso que el

mandrilgdo correspondiente.

Se llega asf a constituir pelfculos muy delga-
das para la junta, peliculas que resisten, como lo demues-
tra la prdetica, a una sobrepresidn inierna de varias at-
nésferas. |

Ia modalidad de unidn de los elementos tubulgres
conforme a estie invento preseﬁta las ventajas suplementag-
rias de que se realiza a la Vez la posibilidad del des-
plazamiento longitudinal y la resistencias al envejeci-
miento, gl contrario que con las juntes adhesivas cono-
cidas y también con las juntas de cgucho. Ademds, se pue-
den utilizar manguitos lisos y producirlos también direc-
tamente en el lugar de trabajo.

Sergn independientes del objeto de la presente
invencidn los detalles y caracterfsticas sccesorias empleg-
dos en su puesta en practica, por quedar todo ello com-
prendido en el espiritu de las siguientes reivindicagcio-

nes.

NOTa

Se reivindica COmC objeto de 1la presente paten-
te de introduccidn: C
1. Procedimiento pars la obtencidn de uniones

estancas enire tubos de Tresinas gintéticas, con posibili-
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bilidad de desplazamiento axigl, caracterizado esenciglmen~

te por el hecho de insertar entre los elementos tubulares
que se han de unir una masa de estanqueidad pléstica, cons-
tituida por aceite mineral y polimerizados de isobutiléno,
mosa hecha de prazferencia a base de poliisobutileno ¢ de
éster polivinilisobutilico que tengan indices X de 100 a
120, tompdos aisladamenie o en mezcla.

2.Procedimiento para la cbtencidn de uniones es-
tances entre tuvos de reeinas sintéticas con posibilidad
de desplazamiento axial, segin la reivindicacidn 1 carac-
terizadg por el hecho de formar ranuras.de vunts en al me-
nos una de las superficies de scoplamiento de la Junta.

3.Procediniento para la obiencidn de uniones es-
tancas entre tubos de rssinas sintéticas con posibilidad
de desplazamiento axigl.

La presente memdria consta de seis hojas folig-
das escritas a maguina por ung sola cara.

Barcelons, 23 de diciembre de 1963.
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