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Memoria Desoriptivae

Correspondiente & una PATENTE DE INTRODUCCION que por un pe-
riodo de dlez aiics, para toda Egpefla, se solicita a favor de

v ¥

D.Rafael Cruz Mirav_allé ¥ -

PR |

' D.Javier Font Oasanovas, :
ambda de nadiona.lidad espaficla, con residencia en_Barcelona,calle'
Teide n? 8, por _ _ A

"PROCEDHEIE‘IT_O PARA LA FABRICACION DE VOLANTES DE
ATUMINIO P4RA AUTOMOVILY

Hasta ahora, los volentes para automfvil, se fabrican de hie-
rro ¥y consisten en un aro el que van interiormente soldados los
brazos del 'vola.‘nte. Tienen estos volantes de hierro la greve di-

ficulted, de cavecer de flexibilidad, y en el caso de accidentes,
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. es con grén frecuencie, que es ol volante el que causa la muerte

del conductor en el choque, ya que, generalmente, en tan desagra-
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piado caso,los brazos. se desprenden del aro, hiriendo gravemente
& dicho conductor, ‘

El objeto de esta patente, consiste esencialmente en fabricar
los volantes de'antomévil de aluminio,mediente un procedimiento
especial, que les hace ﬁuy consistentes, al mismo tiempo que se
aprovecha la flexibilidad relativa del aluminio, y de conseguir

la pieza del volante, en su conjunto de aro y brazos, en un solo

bloaue, sin soldaduras, con,loc que .se aumenta de manera conside—

.rable la seguridad en caso de accidente, aparte de una mejor pre-

sentacidn del volente.

Las operaciones por les que se.fealiza el procedimiento,por
su érden, son las siguientes:

Se parte de un cusdrado de plancha de aluminio,de calidad
durs, de ocuatro milf{metros de grueso, y de unes dimensiones de

cuatroclientos por cuatrocientos mili{metros, y sobre dicho cuadra-

‘doy8e superpone una plantilla, del disefio de la forma de volante

que se desea obtener,marcando y trazando el contorno y dibujos
del mismo, procediendo seguidamente a perforarla con el orifiéio
central, de un diémetro de setenta y dos milimetros, asi como

tembién se perfora el didmetro exterior del volante que general-

mente ea d¢ trescientos setenta y cincotmilimetros.
Obtenido el disco resultante, con el égujero central destina-
o a latooiumna, ¥y médiante una sierra de calsr, se recortan en

el disco, los brazos del volante, los'cuales>podrén ser lisos o

bien presentar egujeros o ranuras, segin el tipo de presentacién

gque ge desee.

Seguidaménte,Acon un mdlde de perfil semicirculer y formsa
extqrior cifcular, sé.moldean las partes que forman el recubri-
mientos exterior del aro de aluminio, constitutivo del volente,
cuye recubrimiento serd de poliester,:de éualquier color,segiin -
30 desee,'y para que dicho fecubrimiento forme un todo con el
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aro de aluminio, y no pueda dicho recubrimiento deaprenderse, se
habrédn practicado previamente en el aro, unos taladros de dos mili-
metros y medio, en los que se iniroducen unas pequefias espigas a fin .
de que retengan fuertenente el materiel poliester, el cusl por su
naturaleza flexible, se adapta perfectamente y a1l secarse queda
fuertemente ligado con el aro de aluminio. )

Fn 1a parte inferior del recubrimiento del.aro, es decir en el
poliester,se practican unas ligeras hendiduras mediante un fresado,
cuyes hendidures, tienen por objeto, como en la generalidad de los
volantes, el fécil amoldamiento de los dedos del conductor.

Practicadas estes operaciqnes, se proqede 8 1 acsbado o pulido
de las partes de aluminio coﬁ banda abrasiva, entrando luego en la
mecenizacidn de la perte central del volante por la que,mediente
plantilla, se ﬁrocederé a practicar unos taladros en dicha parte
central‘para el acoplamiento y fijacidn del cubo central, el cual
a su vez va acoplado @ la columna de direccidn del automévil. Dicho
cubo se adapta mediante unos tornillos del tipo philip.

En el expresado cubo, de aluminio duro, se realizan seis tale-

dros roscados para acoplarlo con el volante, y otros dos taladros

en la parte inferior del cubo para der paso @ la instalacién elée-
trica, péra instalar el claxon en la form& hsbitual, y ademés es
conveniente practicai,mediante brochado, unas ranuras en el inte-
rior del agujero que ofrece el cubo antea dicho, cuyas ranuras
serdn coincidentes ‘con respectivas estriss de la columhe, a fin
de que ésta sufra la accidn del cubo y, por tanto, la del volante,

Constiuido ya el volante,mediante el procedimiento que se pe~
tents, se procederd por dltimo a montar el conjunto de aro y cubo,
¥y se someterd dicho.onnaunto e un pulido & mdquina,dando el acsba-
do f£inel mediante pulidora. :

El ?roceaimiento que ge describe no ha sido divulgado ni prac-
ticado en EspaRia, y dentro de 1la esencialidad descrita,las dimen-
siones podrdn ser variables,as{ como el Srden de las opereciones
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mientras no alteren la esencialidad del procedimiento que se rei—-

" vindica,~

N O T A

. Descrite que quede la PATENTE DE INTRODUCCION se considers

gque su objeto debe de recaexr sobre las sigmientes
REIVINDICACIORNES

iy e e e S S S A S Y S D SR s . s - e
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Primera: WPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VOLANTES DE ALUMINIO -

PARA AUTOMOVIL® que esencialmente consiste en partir de ume plancha

‘de sluminio duro, de cuatro milimetros de grueso y formando un cua-

dro,generalmente de cuatrooientos inilimefros de lsdo;a la gque se
sobrepone una plantills, que contenga el disefio del volante que se
desea obtener,marcando y trazando 61 contorno exterior y dibujo de

los brazos del volante, y en el disco resultante, se practica el

‘orificio central, generelmente de un didmetro de setenta y dos mild-

metros,teniendo el volaente generalmente,un difmetro exterior de
trescientos noventa y c¢inco milimetros. -

Segunda: "PROCEDIMIENTO PARA 14 PABRICACION DB VOLANTES DE AIUWMINIO
PARA AUTOMOVIL® caracterizado por 1la reivindicaeidn primere y por
que con une sierra de calar, se procede al recorte en el disco, de
los brazos del volante, asi como del dibujo que dichos brazos pue-
dan 1llevar, y obtenido el conjunto-de la pieza descrita, se utili-
zard un molde de perfil’ semicircular y forma exterior eircular,con
el cual se moldeardn las parte‘a gue constituyen el recubrimiento del
aro del volante, en su parte exterior,empleéndose ﬁara tal recubri-
niento material poliester de cualquier color.

Percera: "PROCEDIMIENTO PARA 14 FABRICACION DE VOLANTES DE AHJMINIO
PARA- AUTOMOVIL" caracterizado por las reivindicaciones anteriores
¥ porgue previ'gmente al recubrimiento de poliester, se practican en
el aro de aluminio, unos pequefios taladros de dos milimetros y me-

dio de didmetro, en los que se introducen unas pequefias espigas &
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fin de que retengan el maeterial poliester, el cual se amolda per-
feotamente por su flexibilidad, y al secarse, queds fuertemente 1li- -
gado con el arc. de aluminio. i

Cuarta: "PROCEDIMIENTO PARA TA PABRICACION DE VOLANTES DE ALUMINIO
PARA AUTOMUVIL"carac?Qrzada por las reivindicaciones anteriores y
por praoticarse-en la parte inferior del recubrimiento de poliester :
unas pequefias hendiduras, destinadas al amoldamiento de los dedos
del comductor, puliéndose coﬁ cinta abrazive el conjunto de la pie-
z&, en las partes de aluminio y los brazos con sus dibujos, y segui |
demente se practicsn teladros en la parte cential,para acoplar el
volante oon el cubo, el cual & su vez se ajustaréd a la columna de
direccidn del automévil,y en ocuyos.taladros se introducen unos tor-
nillos del %ipo llemado philip,procediendose finalmente & la meca-
nizecién del cubo,realizando en &1, seis taladros roscados pare aco-:
plarlo con el aro volente, y dos taladros més pare la instalacién
eléotrios destinada al claxon en la forma hebitual, y i:ractica.ndo
por brochado, unas tinas ranures en el interilor del agujero del
cubo, cuyas ranuras, serén coincidentes, con unes estrias existen-
tes en la columna de direccidn, para permitir que &sta reciba la&
acoidn del volante. . ' |

Quinta: "PRECEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE VOIANTES DE

ALUMIﬁIO PARA AﬁTOMDVIL". ‘

- Tal y ‘eomo qQueda deseritp en la presente memorie que
conste de cinco hojas mecanografiadas, escritas por

" una sola cara.
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