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rato de coccidn constituida por un marco metdlico que enbiﬂ—
rra dés cristales paralelos y espaciados uno de otro.

Las puertas de aparatos de coccidn, conocidas genéra1~
mente, estan constituidas de estructuras mecanicas en las

que se insertan dos cristales espaciados uno de otro y que

se mantienen separadamente,

Estas estructuras mecéanicas se sueldan entre ellas y

estan constituidas por piezas de acero esmaltado. El psmml-

te vitrificado es fragil y puede romperse en la vertical de

los puntos de soldadura., N .

Las pérdidas térmicas, debidas a la conductibilidad té&
mica del acero, equivalen practicamente al 50% de las pér-

didas térmicas totales de estos aparatos ‘de coccibn. ,Adgmas,

. . .‘....
el montaje de estas puertas mo se presta a una automatiza-

.z fence
CcClon. -

La presente invenciodon permite suprimir estos inténVe-
nientes al proponer una puerta de un aparato de coccidn que
no comprende estructuras metalicas complejas conductoras, si
no un sencillo marco metalico., Con objeto de disminuir sensi
blemente las perdidas térmicas laterales, un cristal se apo-
Ya directamente sobre la junta que rodea la mufla del apara-
to. Ademéas, la puerta segin la invencidn se presta Tacilmen-
te a una automatizacién de su montaje, que igualmente presen
ta una flexibilidad adaptable a todas las anchuras convencio
nales de puertas.

La presente invencidn tiene por objeto una puertia de u
aparato de goccién constituida por un marco metalico y por

dos cristales paralelos y c¢spaciados uno de otro, caracteri-

AR

— La presente invencién concierne a una puerta de un apa

zada pordque el marco estid constituido por dos montantes latg

by
,.

n
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| rales que éspocion los dos cristenles, estando colocado cada
uno de los montaontes en la proximidod de los bordes vertica-
les dé.los cristeles, por un travesafo superior y por un ira
vesafio inferior que montiénen los dos cristoles apretodos
contra los dos montontes lateraoles.

Segin un modo de realizacidn, el travesaRo superior y
el travesafo inferior comprenden, coda uno, dos.pcrtes distin+
tas unidas por medios de otornillaomiento, con el fin de per-
mitir lo fijocidn contra los dos montantes lateroles.s **

®eer

Ventajosamente, comprende, en el espacio que .se ha de~

jodo libre entre los dos cristoles, un relleno de espumg,que

forma ventanilla en lo parte central de la puerta.

Con preferencia, la espuma es una espuma orgdnica, es=
- L]

pecialmente furédnica.x _ .

L ae
e L4
.. *
Se describe a continuacién, a titulo de ejemplo y°‘con
.‘u.-..
* LN}
referencia a los figuras del dibujo adjunto, una puerta de un
*e
. P £ » . 'l ‘ .. ..'
apargto de coccion segudn la invencion. e 0

La figura 1l muestro en perspective uno puertobsegén la
invencién.

La figuro 2 muestra la puertao éegﬁn la invencidn, en
corte segin Il de la figuroc 1.

Lo figuro 3 muestra la puerta en corte segin III de la
figura 1.

En 1o figura 1, uno puerta 10 montada en un oporoté de
coccidn 1 cierra totalmente un recinto de coccidn delimitado-
por una mufla.
Esta puerta 10 comprende un marco metdlico 11 compuesto
bor dos montontes laterales 12, 13, por un trovesaiio superior
14 y por un trovesafio inferior 15.

£1 trovesaRo superior 14 estd constituido por dos por-
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Lnn,

presentados, La porte 14A de este travesafio superiocr recibe
un tiraedor 16 que permite abrir esto puerto,

él travesafio inferior 15 estd constituido igualmente
por dos partes 15A, 158B unidas por medios de ctornillomiento
30, 30'. A nivel de este travesafo inferior, el eje 17 repre-
sento simbdlicomente el eje de rotacidén de la puerta, que pug

de materializorse, por ejemplo, por dos vdstagos de acero que

giran, coda uno, en un montante lateraul y unido, cadasuno, a
. o ®
.I..

una brida fijoqc en el aporato.

Dos cristales 20, 21 se colocan a uno y otro lado, de

los montantes laterales 12, 13, y se aprietan contra &3t

Oe

=)

montantes por los travesafios 14, 15,

Con preferencia, estos dos cristoles 20, 21 se separan

por un relleno de espuma 22 que forma ventanilla 23, E'ete

) o
guornecido asegura una buena estanquidad ol vapor entre*los

. s®s
- . . . . e o ®
dos cristules y permite librarse de unc operacién de aerigra-
fio realizada generolmente sobre el cristal interior de las

ouertas de aparotos de coccidn, en €l caso de utilizacidn de

un oislonte cldsico. Este relleno de espuma oue;éﬁser. bien

unga pieza moldeada separodamente e insertocda entre los dos

.leristoles, bien una piezo moldeado sobre un solo cristol, bie

un moldeo in situ entre los dos cristales. En los dos Ultimos
cosos, este relleno asegura, ademds, una buena rigidez de 1la
puerta y disminuye asi los riesgos de estollido de los dos
cristoles.

Lo ventanillo 23, formoda en la porte centrol de 1la
puerta, puede, por supucsto, adoptar todas las formos y las
dimensiones permitidas por el moldeo de espumas orgdnicas que

constituyen el relleno 22,

PR e d

tes 14A, 14B unidas por dos medios de atornillomiento no rew-|
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lun buen a’slonte respecto a estas pérdidas térmicas latera-

e . 4

" En la figura 2, se ve en corte un borde lateral de lua |
puerta, que muestro los dos cristales 20, 21 separodos por
un relleno de espuma 22 apretcdos sobre. un montante vertical
_12. Por supuesto, un corte completo permitiria mostraor el
otro montaonte loteral situado en el otro borde lateral de la
puerta.

El aparato de coccidén comprende una junta hermética 40
colocoda en el contorno Ael récinto de coccidn 2, y el cris-
tal 20 se apoya directamente sobre esta junta. Las pérdjigdas
térmicas lcter?les entonces son escosas, porque el crfé%hl es

<o

. a0
L ] v @

les. ' ) . 'o. .

En la figura 3, el travesofio superior constituye el bor

de superior de lo puerta y el travesofio inferior consfitiiye

el borde inferior de la puerta. “edt

El travesafic superior 14 comprende dos partes dretbintag

14A, 14B, opretados entre ellos por un medio de atornillgmien)
to. En un modo de reolizacidn preferido, el tirodor 16 puede
constituir uno porte de este medio de otornillamiento; en es-
te caso, comprende, en cada extremo..una pato 16' gue se in-
troduce en un orificio de la porte 14A del travescho superior
situado ol lado del tirodor (es decir, en el lado exterior
del oporato de coccidn). Esta pata 16' estd aterrajada y un
tornillo 35 se atornillc en el aterrajado, después de haberse
introducido en un orificio de lo parte 145 del travesafio supg
rior situoda en el lado del aparato de coccidn (es decir, en

21l lodo interior del aporoto de coccidn), con el fin de acer-

cor los dos portes 14A, 14B una a otra para apretar los dos

cristales contra los montantes laterales,

El travecafio inferior 15 comprende dos partes distintas

¢ S
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| 15A, 15B apretodas entre ellas por un medio de atornilla-

miento 30. Este medio de atornillaomiento consiste en una tuer
{
ca 31 provista de un resalto y que recibs un tornillo de fijé

cidén 32, Esta tuerca igualmente puede ser un cterrajado en

una pato en £ soldadao sobre la parte 15A., En el caso en que

el tirador q& no constituye una porte de los medios de ator-
. L i [ d . * )

nilllomiento, el travesafio superior 14 tiene unag estructura

idéntico al travesafo inferior.

En el ejemplo de realizacidén de la figura 3, se,opser-

va que la puerta se sujeto en cuatro puntos, dos puntos supes-

riores en los extremos del tirador y dos puntos inferiores .

simétricos. fee o

En un modo de realizacibén (no representado), los elemen

tos de articulacidn entre la puerta.y el gporato de cd&t¥én

se integran a los montégtes lateroles, ‘et

A J
.
et 00

El montaje de esta puerta es sencillo y puede ouUdomnti-

(L]
zarse fdlcilmente, - ot

Un primer procedimiento de montaje consiste en colocor
uno de los cristoles horizontalmente sobre un soporte apropig
do, después en posicionor sobre este cristol los dos montan-

tes loteroles 12, 13, en colocar el otro cristal sobre los

dos montantes, luego en colocar las dos partes 14A, 15A y

14B, 15B constitutivas de los dos travesafios 14, 15 y en

spretorlas con oyuda de los medios de presidn,

En el coso en que debe efectuarse un relleno de espuma

P2, vy si estd compuesto de una pieza moldeado separada, esta
hieza, bien se coloca antes que el segqundo cristal, después
He que los montantes laterales se hayon posicionado, bien se

oloca antes que los montantes loterales, después de que el

srimer cristal se hoya colocodo horirzontalmente sobre su so-

£ et S
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| porte,
En el caso en que el relleno de espuma.consiste en una
piezao moldeada sobre uno de los cristoles, el procedimiento

de montaje del conjunto consiste, en primer lugar, en colo-

5 car heorizontalmente sobre un soporte, biene el cristol sobre
. el que se ha moldeado el relleno, bien e% atro c¢ristal, lue-
.. . go en colocar los montantes laterales 12, 13. el segundo

cristaol y finalmente los travesafios 14, 15.

Preferentemente, es el cristol sobre el que se bo-wol-

10 deado ¢l relleno el que se coloca en primer lugar, lo que pef .

. mite posicionor bien los montantes laterales.

.

Naturalmente, en el momento del moldeo, se ha previsto

el lugar ocupodo por los montontes loteraoles 12, 13 sobre el

en
e 4 o

cristol y que su emplazamiento se ha dejado libre,

15 En el coso en que el moldeo se efectla in situ en'treé

los dos cristoles, se efectda, por éjemplo. por inyeccidn,
e®®
cuondo el primer procedimiento de montaje se termino..iézin~
yeccidn se efectlo entonces por medio de una hendidura en lo
unidén entre un montante lateral y un travesafo.

20 Lo inyeccidn pusde efectuorse igualmente después de que

uUn primer travesaofio de presidn se haya colocodo y cntes de la
~

coloboéiéndélsegundo.
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30
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- REIVINDICACIONES =

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la.- Una puerta de aparato de coccidn, consti@u%ga

o
por un marco metadlico y por dos cristales paralelos y éépg

ciados uno de otro, caracterizada porque el marco esti cons

tituido por dos montantes laterales_que espacian los ‘wos

cristales y que constituyen dos bordes opuestos de la puer-

[
ta, y por un travesafio superior y por un_travesafio infé¥ior
.. .. .‘
Has -

que mantienen los dos cristales apretados contra los

montantes laterales y que constituyen los otros dos Boredes
...

de la puerta. ' P

22 .- Una puerta segln la reivindicacibén 12, caracte-
rizada porque el travesano superior & el travesafio inferior
comprenden, cada uno, dos partes distintas unidas por me-
dios de atornillamiento.

32.- Una puerta segln la reivindicacibén 22, caracte-
rizada porque el tirador de la puerta comprende por lo me-
nos una pata aterrajada que se introduce en un orificio de
ia parte del travesaio superior, situada en el lado extec-
rior del aparato de coccidén, y porque se introduce un torni
lJlo en un orificio de la otra parte del travesaro superior,

situada en el lado interior del aparato de coccidn, y se

atornilla en el aterrajado con el fin de acercar las dos
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| partes del travesafio una a otra y de apretar los dos cris-

tales contra los montantes laterales.

La, . Una puerta segin la reivindicacidn 18, carac te-
rizada porque comprende, en el espacio que se ha dejado li-
bre entre los dos cristales, un relleno de espunma,

5a,~ Una.puerta segin la reivindicacidn 43, caracte-
rizada porque el rellenorde—espuma forma una ventanilla en
la parte central de la puerta.

¢ esoe
6a8,- Una puerta seghn una de las reivindicaciofes.hd

[ 4

4 58, caracterizada porgue la espuma es una espuma organi-

® ooe

Cae. . S e .
-

. .

78.~ Una puerta segln la reivindicacidn 63, caracte~

rizada porque la espuma es una espwna furanica. .

‘tones

82.- Una puerta segin una cualquiera de las réiytndi-
N ..- .
caciones 42 a 72, caracterizada porque el guarnecido sle.es-~

pumna estd realizado con ayuda de una pieza moldeada. Y

9& .- Una ﬁuerta segin una cualgquiera de las re;;i;di»
caciones 4& a 78, caracterizada porque el guarnecido de es-
puma esta constituido por espuma inyectada entre los dos
cristales y los travesaios.

10a2,~- "UNA PULRTA DE APARATO DE COCCION, CONSTITUIDA
POR UN MARCO METALICO Y POR DOS CRISTALES PARALELOS Y ESPA-
CIAbOS UNO DE OTRO",
) Tal y como se ha descrito en la Memoria que antccede,

representado en los dibujos que se acompafian y con los fines

que se¢ han especificado.

< ATSE o
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Hojo ndm

Esta Memoria consta de nucve hojas escritas a mhqui-
na por una sola cara.
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