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El Estatuto vigente sobre Propiedad In d u str ia l, de 

26 de Ju lio  de 1929, en su texto  refundido publicado e l  30 

de A b r i l  de 1930, establece lo s  caracteres de p a te n ta b ili -  

dad de las  invenciones de tipo  in d u str ia l que tienen por 

objeto  obtener ventajas sobre lo  ya conocido, admitiendo 

por consiguiente como patentab les, la s  nuevas máquinas, a -  

paratos, instrumentos, procesos de fab ricac ión , etc . La am 

p litu d  de conceptos p revistos como patentab les, ha llevado  

a l  le g is la d o r  a a c la ra r  (A rta . 46) que la  enumeración con­

ten ida  en dicho cuerpo le g a l es puramente enunciativa y no 

lim ita t iv a , haciéndola extensiva incluso a lo s  descubrimien 

tos de tipo  c ie n t íf ic o  (A rta . 4 7 ).

E l Decreto da 26 de Diciembre de 1947, recogiendo 

la  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma e l  c r it e r io  

le g a l  da que también serán patentables los instrumedtpa\ ob

je t o s ,  o partes de le s  mismos, que aporten a la  función a
*

que son destinados, un ben e fic io  o efecto nuevo, y qñ 'defi. 

n it iv a  que constituyan una mejora sustancia l sobre lo  ante, 

riormente conocido.

Pues b ien , a tenor de lo  expuesto, y en base a l. a r
M .*

ticu lado  que recoge los conceptos expresados, debe conaide-

ra rse , que la  invención a que se re fie re  la  presente, jaemo-
* * *

r í a ,  constituye una novedad in d u s tr ia l, con ca rac te r íst ica s  

y ventajas que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explo­

tación  exclusiva  que por e l l a  se s o l ic i t a ,  premiando a s i  

lo s  méritos de quien aporta a  la  industria  del país una me­

jo ra  e fec tiva  y precisamente comprendida entre las  enuncia­

das por la  Ley como patentables. (A rta . 46 y 47 en re lac ión  

con e l  171, en su nueva redacción afectada por la  Orden de 

18 de Noviembre de 1.935).

— ----------------------------------- — -------------!____________________________________________________________
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La presente invención, según se expresa en e l  

enunciado de e s ta  memoria d esc r ip t iv a , se r e f ie re  a una 

b o lsa  de film  p legada para uso en contenedores f le x ib le s ,  

l a  cual ha sido concebida y  re a liz ad a  en orden a obtener 

numerosas y  notables venta jas respecto de otros medios 

ex isten tes de análogas f in a lid a d e s .

Sabido es que en lo s  contenedores f le x ib le s  que 

han sido destinados a contener determinados productos co­

lmo pueden ser azúcar, fe r t i l iz a n t e s ,  cemento, productos 

químicos, e t c . ,  es necesario dotar a t a le s  contenedores 

de una estanqueidad, lo  cual se consigue mediante una b o l­

sa otubular de f i lm  que se introduce en e l  propio contene­

dor.
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A pesar de que l a  inserción  de l a  bo lsa  eyt.ql
! *

contenedor se haga cuidadosamente, es muy d i f í c i l  conse­

g u ir  que e l  fondo de l a  misma no forme arrugas o p liegu es
. *

ir r e g u la re s , de manera que a l  ser presionados d ich o s -p lie ­

gues o arrugas en e l llenado por e l  contenido hacen que

la s  partes  de l a  bo lsa  que han quedado s in  arrugas tSRg&n
* * *que adaptarse a l  te jid o  ex te r io r  estirándose, con lo 'qtie

se d e b i l i t a  e l  f i lm  y l le g a  a producirse l a  rotura dbf"*
. . .

mismo, y  consiguientemente, l a  perdida de estanqueidad.^ 

Por o tra  p a rte , l a  soldaduda de l fondo de l a  bo lsa  es un 

punto d éb il que fácilm ente se rompe en e l llenado.

¡Para solucionar este  problema l a  tendencia o 

técn ica  u t i liz a d a  hasta ahora se resuelve de dos maneras, 

una de e l la s  aumentando la  ga lga  o espesor del film , y l a  

o tra  u tilizan do  bo lsas de mucha mayor ¡medida que e l conte­

nedor a que va a ser incorporada. Estas dos soluciones
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encarecen enormemente e l producto y  no solucionan adecua­

damente e l  problema, ya que ante grandes p liegu es  se pueden 

producir igualmente la s  ro tu ra s .

Pues b ien , dado por hecho que es in ev itab le  l a  

formación de estos p liegues en la s  bo lsas de film  que se 

incorporan en e l  in te r io r  de lo s  contenedores f le x ib le s ,  

l a  invención propone una so lución  que tien e  como ob jetivo  

l a  formación de pequeños p liegu es  uniformemente repartidos  

y que confluyen en e l  centro de la  bo lsa  y  contenedor, de 

t a l  manera que estos p liegues son pequeños y  controlados 

y e v ita r  lo s  p liegu es  grandes que se producen de manera 

a le a to r ia  y que originan  la s  roturas p o s te r io re s .

Por o tra  p arte , de acuerdo con e l  objeto de la

invención y debido a la  poca longitud  de soldadura entre
*****
*  *  *

lo s  p liegu es  que se re a liz an  en l a  bo lsa  ob jeto  de ÍS f 'in -

vención, disminuye ya de por s i  lo s  problemas en este pun-

to , máxime cuando durante l a  operación de llenado ésta  no

t ra b a ja  debido a l a  especial d isposic ión  que adopta, ya

que dicha soldadura queda d ispuesta verticalm ente al--f¿ndo
-  *  *

de l contenedor. * 1.

La re a liz a c ió n  de l a  bo lsa  a que nos estahpg 're - 

f ir ie n d o  se consigue partiendo de un doble plegado hacia  

e l in te r io r  de dos partes opuestas del cuerpo tubu lar que 

constituye l a  b o ls a , determinándose respecto de l plano 

lo n g itu d in a l y perpendicular a lo s  mencionados p liegu es , 

una p a re ja  de p liegu es  a cada lado de dicho plano. Segui­

damente dos de lo s  p liegu es  que quedan a uno de lo s  lados  

c itados se abaten en sentidos opuestos para  disponerse de 

forma superpuesta sobre la  parte  externa de lo s  dos p l i e -

!
----------------------------------------------------1— í----------------------------------------------------
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gues opuestos, quedando a s í lo s  cuatro p lie gu es  superpues­

to s , para  a continuación so ldar e l extremo in fe r io r  de lo s  

cuatro p lie gu e s , de manera que esta  soldadura a l llen a rse  

l a  b o ls a  por l a  entrada del m ateria l en la  misma, formará

5 una especie de e s t r e l la  con cuatro p liegues dobles y equi­

d is tan te s , todo lo  cual da origen  a unos pequeños p liegu es  

mediante lo s  que se consigue un reparto uniforme del f i lm  

sobre la s  paredes d e l contenedor que minimiza e l  p e lig ro  

de ro tu ra .
10 También se soluciona mediante l a  forma de r e a l i ­

zación d esc r ita  l a  p o s ib le  formación de esquinas de l a  b o l­

sa que no se adaptan perfectamente a l contenedor y  l a  d is ­

pos ic ión  del fondo de t a l  b o ls a , evitándose que la  só id a -

15
dura soporte esfuerzos y consiguientemente dism inuyap.ppor-

* . . *****
mementb lo s  problemas de ro tu ra .

La colocación de t a l  bo lsa  de f i lm  sobre e l  con-. .. * *
tenedor se puede hacer antes de la  confección de éste ; és 

d ec ir  f i já n d o la  de forma centrada sobre la  parte  que va a

20
co n stitu ir  e l  fondo de l contenedor y en correspondencia

* * *
con e l  d esarro llo  de éste antes de su confección, dobl-añdo

.**.**.
l a  parte  superior de t a l  bo lsa  de film  para  sacar la 'b o c a  

de l a  misma por l a  fu tu ra  embocadura del contenedor.*..*;

Para complementar la  descripción  que seguidamen-

25
te se va a r e a l iz a r  y con objeto  de ayudar a una mejor com­

prensión  de la s  c a ra c te r ís t ic a s  del invento, se acompaña 

l a  presente memoria descrip tiva  de una hoja  única de p lanos  

cuyas fig u ra s  representan lo  sigu ien te :

F igura  1 3 .- Nuestra l a  bo lsa  de film  objeto de

30
la  invención en su primera fa se  da plegado.

í =



F igu ra  2B .- Nuestra una v is t a  en p lan ta  supe­

r i o r  de l a  comentada bo lsa  en l a  que se pueden observar 

claramente lo s  p liegu es  d e fin idos a uno y  otro lado de lo  

que se puede considerar plano perpendicu lar a lo s  prop ios  

p lie g u e s .

F igu ra  3&.- Nuestra la  bo lsa  en su segunda f a ­

se de plegado en la  que se puede observar que lo s  p liegu es  

de uno de lo s  lados quedan superpuestos sobre lo s  p liegu es  

defin idos en e l  otro lado.

F igu ra  4 a . -  Nuestra una v is t a  la t e r a l  de la  

b o lsa  representada en la  f ig u ra  3& en l a  que se puede ver  

l a  soldadura re a liz ad a  sobre e l borde in fe r io r  de lo s  p l i e ­

gues.

F igu ra  53 .- Nuestra una v is t a  en p lan ta  supe-
e * *

r io r  de l a  b o lsa  ya confeccionada y en pos ic ión  a b iá fta  

determinando una especie de e s t r e l la .
.  .

*  *  *

F igu ra  6&.—  Nuestra una v is t a  en perspectiva  

la t e r a l  de la  p rop ia  bo lsa  cuando la  misma puede conside­

ra rse  como l le n a  y en l a  que se puede observar claramente

l a  d isposic ión  v e r t ic a l de l a  soldaduda. *.*
, * * * *

F igu ra  7 3 .- Nuestra una v is t a  esquemática'.de
.**

l a  forma en que debe f i j a r s e  o colocarse l a  bo lsa  objeto  

de l a  invención sobre e l  d esa rro llo  del cuerpo plano que 

va  a con stitu ir e l contenedor en e l que quedará a lo jada  d i­

cha bo lsa .

A l a  v is ta  de la s  comentadas f ig u ra s , puede ob­

servarse como la  bo lsa  de film  1 objeto de l a  invención, 

presenta lo s  p liegu es  2 -  2 ' y 3 -  3 ';  quedando lo s  dos 

primeros a un lado y lo s  otros dos en e l  lado o parte opues.
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1 t a ,  como se observa en la  f ig u ra  2B. A  p a r t i r  de estos  

p l i e g u e s  comentados, lo s  p liegu es  3 y 3 ' se abaten opues­

tamente para quedar superpuestos a lo s  p liegu es  2 y 2 ',  

respectivam ente, como se observa en la  f ig u ra  13, para  a
5 continuación so ldar por p a re ja s  lo s  bordes de lo s  p l i e ­

gues contiguos según la  soldadura 4 y  que se muestra en 

l a  p rop ia  f ig u ra  43.

La comentada soldadura 4, a l  llen a rse  l a  b o lsa  

1, por la  entrada de m aterial en la  misma, forma una espe-

10 c ié  de e s t r e l la ,  como se muestra en la  f ig u ra  5^; l a  cual 

esta rá  dotada de cuatro p liegu es  dobles y  equ id istantes, 

con l a  p a rt icu la r id ad  de que l a  c itada  soldadura 4 queda

15

dispuesta verticalm ente en l a  posic ión  de llenado de uso

de l a  propia b o lsa  de film  1. . . . .
1 * *

De e sta  manera se obtienen cuatro p lie g u e á 'p e -

queños mediante lo s  que se consigue un reparto  uniforme del
. *

f i lm  sobre la s  paredes del contenedor que minimiza e l 'p e i i -  

gro de ro tu ra , solucionándose además l a  p o s ib le  formación

20
de esquinas de l a  bo lsa  que no se adaptan perfectam ent& 'ál

contenedor y l a  d isposic ión  de l fondo de t a l  bo lsa , como
*****

puede observarse en la  f ig u ra  63, evitándose que la  sa ld a -
+ * *

dura soporte esfuerzo y a s í se consiga dism inuir enóóne? 

mente lo s  problemas de ro tu ra .

25
La forma de colocar l a  bo lsa  de film  1 sobre e l  

contenedor, puede efectuarse según se muestra en l a  f ig u ra  

7, en la  que se ha representado e l  d e sa rro llo  plano 5 des­

tinado a conformar un contenedor, cuyo d esa rro llo  presenta  

la s  lin ea s  de doblez 6 y 6 ' entre la s  que se determinará

30
la  correspondiente embocadura 7 del contenedor, una vez con--
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feccionado e l mismo a p a r t ir  de l comentado d esarro llo  5-

Sobre e l  citado d esa rro llo  5 destinado a cons­

t i t u i r  e l contenedor se dispone l a  lámina de film  1 des­

c r i t a  en la s  f ig u ra s  an terio res de manera que la  misma 

quede centrada perfectamente sobre la  parte  que va a cons­

t i t u i r  e l fondo de t a l  contenedor, de manera que la  parte  

superior de t a l  bo lsa  1 se dob la  según l a  re fe ren c ia  8 pa­

r a  que la  boca 9 de la  misma sea extra ída  por la  fu tu ra  

boca 7 del contenedor. La b o lsa  de film  1 se f i j a r á  a l  

d esa rro llo  de l contenedor 5 mediante c in ta  adhesiva, a l  

ob jeto  d e ^ fa c i l i t a r  la  p o s te r io r  confección de aquél.

Finalmente dec ir que l a  c itada  b o ls a  de film  1

también se puede in se rta r en e l  contenedor cuando é ste .ya

e stá  confeccionado, asegurándose en este caso l a  co loaac ié i
* *centrada de la  misma en e l contenedor y asegurándose tam­

b ién  e l  centrado en e l fondo de éste .

i
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Hecha la  descripción  a que se r e f i e r e  la  memoria 

que antecede, es p rec iso  i n s i s t i r  en que lo s  d e ta lle s  de 

re a liz a c ió n  de la  idea  expuesta, pueden v a r ia r ,  es d e c ir ,  

que pueden s u f r i r  pequeñas a lte ra c io n e s , basadas siempre 

en lo s  p r in c ip io s  fundamentales de la  id ea , que son en esen  

c ia  lo s  que quedan re f le ja d o s  en lo s  p á rra fo s  de la  descrij3 . 

ción  hecha. En e fe c to , e l  A r t ic u lo  48 d e l E statuto  v igen te  

sobre Propiedad In d u s t r ia l ,  e stab lece  como no paten tab le s , 

en su apartado te rc e ro , " lo s  cambios de form a, dimensiones, 

proporciones y m aterias de un ob je to  ya patentado" f i ja n d o  

a s i  e l  c r i t e r io  d e l le g is la d o r  en e l  sentido de que paten­

tada una idea  que pueda dar lu g a r  a  una re a lid a d  p rác t ica  

e in d u s t r ia l iz a b le ,  nadie podrá apoyarse en e l l a  para , a

p retexto  de haber introducido l ig e r a s  m od ificac io n es^ 'p re -
+ * * *

se n ta r la  como nueva y p rop ia . *..**.*

Este p r in c ip io , en cuanto a l  alcance de la  p ro te c -  

ción d e l objeto  patentado se r e f i e r e ,  se h a l la  confirmarlo 

por numerosas Sentencias d e l T ribuna l Supremo, y entre -  

e l l a s ,  como más term inantes, en la s  de fechas 16 de.qqtpbre  

de 1954, 23 de enero de 1959* 20 de marzo de 1964 y *o tra s .

E stab lec ido  e l  concepto expresado, en cuant&*4 " l a
* * * * *

am plitud que debe darse a la  protección  s o lic it a d a , e 'e .re -
-  a *

dacta a continuación la  Nota de R eiv ind icaciones, de acuer 

do con lo  que se estab lece  en e l  último p á rra fo  del apar­

tado te rcero  d e l A rt ícu lo  100 de la  Ley, sin tetizando  a s i  

la s  novedades que se desean re iv in d ic a r :

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resúmen, e l  p r iv i le g io  de explotación  e xc lu s i­

va que se s o l i c i t a ,  recaerá  sobre la s  re iv in d icac ion es  s i ­

gu ien tes : !

1
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I B . -  BOLSA DE FILM PLEGADA PARA USO EN CONTE­

NEDORES FLEXIBLES, que estando p re v is ta  p a ra  quedar d is ­

puesta  en e l  in t e r io r  de l p rop io  contenedor f le x ib le  a l  

ob je to  de o fre c e r  una herm eticidad de é s te , y  constituyén­

dose a p a r t i r  de una porc ión  tu bu la r de f i lm ,  esencialm en­

te  se c a ra c te r iz a  porque l a  comentada porc ión  tubu lar p re ­

senta una p a re ja  de p liegu es  lo n g itu d in a le s  y  en co rre sp o n ­

dencia con dos zonas opuestas, determinando dos p a re ja s  

de p lie g u e s  a cada lado de l h ip o té tico  p lano perpendicu­

l a r  a lo s  mismos, habiéndose p rev is to  que dos de lo s  p l i e ­

gues de un lado se abatan en sentidos opuestos para  que­

dar superpuestos a lo s  o tros dos p liegu es  opuestos, de 

manera que e l  fondo de lo s  bordes contiguos de cada p a re ­

ja  de p lie gu e s  queden so ldados entre s i  p a ra  determá^gp
I *

una con figu rac ión  en e s t r e l la  de l a  p ro p ia  b o ls a , cuando

l a  misma es llen ad a  de contenido, quedando l a  so ldadera
*  *  ** * *

v e r t ic a l  a l  fondo , todo e l lo  defin iendo unos pequeñoá * 

p lie g u e s  mediante lo  que se consigne un reparto  uniforme 

d e l f i lm  sobre l a s  paredes d e l contenedor.
+ w *

2& .- BOLSA DE FILM PLEGADA PARA UEO EN C0NTE-

HEDORES FLEXIBLES, según re iv in d icac ió n  1&, carac te rizada
***.

porqu j l a  co locac ión  de dicha bo lsa  de f i lm  sobre e l.d o n  -  

tenedor es su scep tib le  de e fectuarse  antes de la  co loca ­

c ión  d e l mismo, o b ien  de d isponerse después de con feccio ­

nado e l  contenedor, de manera que en uno y  otro caso l a  

comentada b o lsa  de film  se d ispondrá de forma centrada so­

bre  e l  fondo de dicho contenedor.

3 3 .-  Se re iv in d ic a  por ú ltim o, como ob jeto  sobrt 

e l  que ha de re cae r e l  Modelo de U t ilid a d  que se s o l ic i t a :
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