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Campo técnico
Este invento se refiere a una mejora en dispensa­

dores o distribuidores de papel de notas y, en un aspecto, 
a un distribuidor mejorado de material de tarjetas barato, * *
pero que tiene fiabilidad durante la entrega de todo el su­
ministro de papeles de notas del mismo. *.

Antecedentes técnicos
El presente invento proporciona una mejora en un*.J.

*  *dispensador o distribuidor para entregar en serie láminas*.* , 
de material que son proporcionadas en una pila. Los dispeñ^JJ 
sadores anteriores para láminas u hojas de papel de notas* 
son ya conocidos y, concretamente, la patente norteamericana 
número 4.416.392, concedida el 22 de noviembre de 1983, y 
cedida al cesionario de esta solicitud, describe un dispen­
sador o distribuidor para entregar hojas o láminas de mate­
rial en el que cada lámina se adhiera a la lámina adyacente 

por una estrecha banda de material adhesivo, estando el adhe­
sivo aplicado en un lado de cada lámina u hoja en bordes al­
ternativamente opuesto^ de hojas sucesivas. En la realiza­
ción del distribuidor mostrado en la patente, las hojas eran 
entregadas de una pila a través de una abertura del envase 
para la pila de material. En una realización, la pila de 

hojas es movida hacia arriba, hacia la parte superior del 
distribuidor cuando las paredes que definen la parte supe­
rior del distribuidor están inclinadas una con respecto a 

otra. En el distribuidor ilustrado, la construcción era 

utilizable como un distribuidor de escritorio rellenable y
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estaba formado de material rígido. En la realización formada 

a partir del material de papel, las hojas no eran empujadas 
hacia la abertura y el distribuidor estaba provisto de una 
hendidura a través de la cual podían ser extraídas las hojas 
de la pila. La extraccién de una hoja de la pila removía la 
hoja siguiente debido al recubrimiento de adhesivo en un 
borde de una hoja, extrayendo a través de la abertura el 
borde libre de adhesivo de la hoja siguiente cuando eran en- 
tregadas las hojas. La hoja entregada era después despren- 

dida de la hoja adyacente siguiente, donde los bordes se 
adherían conjuntamente mediante un adhesivo reposicionable.,,. 
Cuando la pila de este distribuidor estaba parcialmente 
usada, la fuerza necesaria para extraer las hojas del disP*.* 
tribuidor ya no era mayor que la fuerza necesaria para des^' 

prender la hoja entregada de la siguiente hoja y, de este 
modo, la fuerza de entrega extraería hojas del distribuidor 
sr asivamente sin separación.

Mejoras para mantener la fuerza de entrega mayor 
que la fuerza de desprendimiento para separar las hojas 
condujo al desarrollo de varios distribuidores nuevos, en 
los que la abertura de entrega estaba formada por solapas 
flexibles de material de cartulina con solapamiento. Estas 
solapas se basaban en la elasticidad del material de tar­
jeta para cerrar las solapas, para permitir el desprendi­
miento de las hojas entregadas de la siguiente hoja y para 
soportar el extremo libre de la hoja adyacente en una posi­
ción en la que fuera fácilmente agarrada y distribuida.

En cada uno de estos distribuidores se encontró 
que se originaba la formación de un enrollamiento en las 

hojas de papel de notas que se extendía a través de la hoja
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paralelamente al borde recubierto de adhesivo. Este arrolla­
miento hacía que el borde de la hoja de nota opuesto al bor­
de recubierto de adhesivo de la hoja de nota se elevara des­
de la superficie receptora. Esto tiene un efecto negativo, 

ya que las hojas de nota son más fácilmente desalojadas de 
la superficie receptora como resultado del enrollamiento ;*. 
transversal. Además, los anteriores diseños hacían que las 
fuerzas de trabajo o de reacción, al ser entregadas las 
hojas, se concentraran en zonas adyacentes a los bordes de

las aberturas de entrega. Esta concentración de las fuerzas 
de entrega hacían al distribuidor de material de tarjetas , ^
anterior propenso a desgarrarse a lo largo de los bordes y
pronto eran ineficaces los distribuidores para mantener lág/
fuerzas de entrega o distribución mayores que la fuerza 
desprendimiento necesaria para separar una hoja entregada 
de la hoja siguiente. Además, diferentes medios ambientes 
para los distribuidores formados de material de cartulina 
daba lugar a que el material resulte débil si se expone de­
masiado a la humedad o quebradizo cuando está demasiado seco 

y haciendo que el mismo sea inconsistente en cuanto a su 
comportamiento para entregar las hojas de papel de notas.

Por lo tanto, es un objeto del presente invento 
proporcionar un distribuidor desechable, seguro, de fácil 
decoración y fácilmente tratado y envasado, para hojas de 
papel de notas puestas en una pila, estando cada hoja adhe­
rida a la siguiente hoja por una estrecha banda de material 
adhesivo aplicado como recubrimiento en un lado de cada hoja 
junto a bordes alternativamente opuestos de hojas sucesivas.

El distribuidor del presente invento estará pro­
visto de medios para mantener la distribución de los papeles
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de notas compatible en toda la pila de papel de notas. El 
distribuidor es desechable, pero es duradero durante la ope­
ración de distribucip^.

El distribuidor de papel de notas del presente
invento es particularmente nuevo por el hecho de que están

dispuestas unas solapas de material flexible polímero a loj*. *.
.

largo de la abertura de entrega o distribución para doblarse.
* * * *

y definir una superficie sobre la que se extraen las hojas 
al ser entregadas. El borde de distribución arqueado o cur-- *. j
vado restringe el arco o curvatura para que no se desarrolle 
transversalmente a las hojas de papel de notas durante la

* * *

operación de entrega. El distribuidor está también formado..
* * * *

con unos medios de carga dentro del distribuidor para carqaxt * *
las hojas hacia la abertura de distribución, de tal manera.

* .* a #que la fuerza de distribución excederá a la fuerza de des­
prendimiento y todas las hojas serán entregadas de una ma­
nera generalmente consistente en lo que concierne a la fuer­
za, enrollamiento y separación de hojas.

Descripción del invento

El presente invento proporciona un envase o paque­
te mejorado del cual puede ser distribuida una pila de mate­
rial de hojas, tal como el utilizado para notas, tiras de 
rutas, etiquetas, marcas de plazas, mensajes o recordatorios, 
Las hojas se adhieren de manera liberable a lo largo de bor­
des alternativamente opuestos para hojas sucesivas, de tal 
manera que las hojas se adhieren conjuntamente en una pila, 
pero se desprenden fácilmente cuando se aplica una fuerza 
de desprendimiento a las hojas junto a dichos bordes. El 

distribuidor comprende un envase a modo de caja que tiene

Woj)tnúfTs4
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un fondo, paredes laterales y una pared superior en la que 
está formada una abertura transversal dispuesta en general 
centralmente. Una solapa se extiende desde cada borde de 
la abertura hacia el borde opuesto. Estas solapas están 

formadas de una película polímera que es flexible y las so­
lapas se extienden una hacia otra, pero dejan una abertura, 
de entrega entre los bordes opuestos entre los cuales pueden}* 
ser extraídas las hojas de material. El material polímero 
se adhiere preferiblemente a la superficie interior de la^ 
pared superior. Una pila de material en hojas se posiciona 
dentro del envase en forma de caja. Unos medios de carga 
están dispuestos dentro del envase en forma de caja para * .
empujar la pila de hojas hacia la pared superior para ser**-*!

.*
entregadas a través de la abertura de entrega. . * .

Las solapas de material polímero pueden ser con-**! 
tinuas a través de la dimensión transversal de la pared su­
perior o pueden tener formada una hendidura intermedia a 
la dimensión transversal del envase para aumentar su flexi­
bilidad. Alternativamente, las solapas pueden estar formadas} 
con partes extremas extendidas que se curvarán durante las 
fuerzas iniciales de entrega que están siendo aplicadas a 

una hoja de papel de nota y dirigen las fuerzas de flexión 
a lo largo de la dimensión extendida de las solapas.

Los bordes del envase en forma de caja en la hen­
didura pueden tener también formados salientes que se plega-} 
rán hacia arriba desde el plano de la parte superior al aplij 
carse la acción de entrega a las hojas de notas y las partes} 
sobresalientes soportan las hojas de tal manera que pueden 

ser agarradas fácilmente y extraídas del distribuidor.

Los medios de carga situados dentro del distribui-j
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dor pueden adoptar cualquier forma de miembros similares a 
muelles baratos, tales como alambre arrollado helicoidal­
mente, esponjas polímeras, papel plegado o materiales plás­
ticos. El material de carga seleccionado para utilizar en 
un distribuidor como el descrito hasta ahora debe ejercer 
una fuerza sobre la parte superior de la pila no superior J*. 
a 125 gramos por centímetro de longitud de la abertura trans 
versal.

Breve descripción de los dibujos
El presente invento se describirá con más detalle

haciendo referencia a los dibujos que se acompañan, en lcfá*** * <
cuales: *1.

.***La figura 1 es una vista en planta de una pieza..*..*
* ...elemental de caja utilizada para formar un distribuidor 

presente invento?
La figura 2 es una vista en perspectiva de un 

distribuidor de papel de notas construido de acuerdo con 
el presente invento, que tiene una parte del mismo arrancada 
para mostrar el interior del envase;

La figura 3 es otra vista en planta de una pieza 
elemental de caja construida para formar el envase distri­
buidor del presente invento;

La figura 4 es una vista en perspectiva de un dis- 

tribuidor construido a partir de la pieza elemental de la 
figura 3;

La figura 5 es una vista en planta de una realiza 
ci6n más de una pieza elemental de caja destinada a cons­
truir el envase dispensador o distribuidor del presente in­
vento? y
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La figura 6 es una vista en perspectiva de una 
realización más de un envase distribuidor de acuerdo con el 
presente invento.

[Descripción detallada
Haciendo referencia ahora a los dibujos, se mues­

tra en ellos un distribuidor para hojas de papel de notas J*.! 
¡que están provistas de un recubrimiento de un adhesivo sen̂ -*¡*< 
sible a la presión, reposicionable, a lo largo de un borde 
[de la hoja o un adhesivo que tiene una liberación controlaba, 
desde la superficie de la hoja adyacente. Las hojas están 
formando una pila, con el borde recubierto de adhesivo de., 
[hojas adyacentes dispuesto en bordes alternativamente opuee-̂ *] 
[tos de la pila. ;**.

Los distribuidores están preferiblemente formado^*, 
[todos a partir de un material de cartulina barata que puede 
¡ser fácilmente decorado y tratado. El material de tarjeta 
útil en el distribuidor del presente invento puede consistir 

en un cierto número de materiales de papel que incluyen sul- 
fito blanqueado, papel barato recubierto de arcilla o cual­
quier otra materia prima de cartulina similar al papel, re­
cubierto o no recubierto, ya sea nuevo o reciclado. Las pro­
piedades del material de tarjetas o cartulina ha de ser simi 

lar al material preferido que es un sulfito blanqueado sólid 
de 20 puntos.

El papel de notas que está siendo entregado es 
¡típicamente una lámina de 75 gramos por metro cuadrado de 
papel de unión de 7 cm por 7,62 cm que tiene un recubrimient 
de adhesivo sensible a la presión a lo largo de un borde de 

la lámina u hoja cuya banda estrecha de material adhesivo
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se extiende entre 0,635 cm y 1,9 cm desde el borde de la 
hoja. Un ejemplo del material adhesivo es un adhesivo de 
copolímero de acrilato reposicionable, sensible a la pre­
sión, según se describe en la patente norteamericana número 
3.691.140, cedida al cesionario de la presente solicitud.

Haciendo referencia ahora a la figura 1, se ilus^ *.
- *.

tra en ella una pieza elemental a partir de la cual se puede.
, * * * *

formar un envase distribuidor de acuerdo con el presente 
invento. La pieza elemental de caja, designada en general*po* 
10, comprende una sección 11 generalmente rectangular, dis­
puesta en general centralmente, en la que está formada una 
abertura. La abertura está definida por los bordes separa-..* + w
dos opuestos 12 y 14 que se extienden en la anchura de la....

H * *
sección 11. Irradiando de cada lado de la sección centra^..
11 y unidos a la misma por líneas de plegado, están los pá-* 
neles de paredes laterales 15, 16, 17 y 18. Sobresaliendo 
de los bordes de los paneles 16 y 18, hay lengüetas 20 que 
se utilizan para obturar las paredes laterales conjuntamente 
y saliendo de las paredes laterales 15, 16, 17 y 18 hay so­
lapas 25, 26, 27 y 28, respectivamente, que forman la pared 
de fondo-del distribuidor. Adheridos a la superficie inte­
rior del tramo o sección central 11 que forma la pared supe­
rior para el envase distribuidor en forma de caja, hay un 
par de trozos o tiras de material polímero 30 y 31. Estos 
trozos de material polímero 30 y 31 se extienden más allá 
de los bordes 12 y 14 que definen la abertura del panel su­
perior. Los bordes distantes 32 y 33 de los trozos 30 y 31 
de polímero permanecen en posición espaciada uno con res­
pecto a otro para definir entre ellos una abertura de dis­

tribución o entrega.
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Haciendo referencia ahora a la figura 2, se mues­
tra en ella el envase de distribución formado a partir de 
la pieza elemental 10 y que tiene dispuesta interiormente 
una pila 35 de hojas individuales 36 del material de papel 
de notas, teniendo cada hoja la banda estrecha de material 
adhesivo formada a lo largo de un borde y los bordes recu--, 
biertos de adhesivo son paralelos con respecto a los bordes 
12, 14, 32 y 33.

Como se ilustra en la figura 2, es normal que el. !-
material de cartulina se doble o yurve hacia fuera a lo largcj
de los bordes 12 y 14 y forman una superficie convexa cerca

* * * ,
del centro del panel superior 11. Es típico de cualquier. .* .
caja formada de material de cartulina. La solapa 34 formada*

I *
por la hoja polímera 30 que se extiende más allá del bordg

! *14 al borde 33 recibe el mismo arco que el panel superior/
Sin embargo, el material polímero tiene suficiente flexibi­
lidad para que la elevación del borde libre de la hoja 36 
para que tirando de la misma a través de la abertura entre 
las solapas se aplique inicialmente fuerzas en bordes opues­
tos de las solapas, pero las mismas desarrollarán entonces 
una flexión o doblez inverso que se extiende a lo largo de 
la solapa y paralelamente al borde 12 ó 14. La superficie 
arqueada de la solapa doblada se aplicará a la hoja al ser 
extraída del distribuidor. El borde libre de la hoja adya­
cente será extraído con la hoja 36 a través de la abertura.
El contacto entre la hoja y la solapa curvada hará que la 
hoja sea entregada sin desarrollar un arrollamiento retenido 
en la hoja.

En un envase distribuidor, la abertura entre los 

bordes 12 y 14 es típicamente de 3,8 cm de anchura y de 7,36
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cm de longitud, cuya longitud se extiende a través de la
dimensión de 7,0 cm de las hojas. Las tiras 30 y 31 tienen
una dimensión de 3,17 cm por 7 cm y las tiras se extienden
1,27 cm más allá del borde 12 6 14 dentro de la abertura.

Posicionados por debajo de la pila 35 de láminas
en el distribuidor hay unos medios de carga o empuje ilustra
ios en forma de un muelle de alambre 40. Este muelle 40 pue-
de estar arrollado helicoidalmente para constituir un muelle
le compresión o puede adoptar la forma de un bloque de espuma
polímera de celdas abiertas o cerradas, que ejercerá fuerza
suficiente cuando se comprime para elevar la pila de mate-

* * .rial de hojas 36 hacia la abertura de distribución o entrega.
* * w * , *Esta fuerza es preferiblemente menor que 125 gramos por cm*
*****
* * *5e longitud de la abertura transversal, pero puede estar cóm-

/ * .**prendida entre 12,5 y 125 gramos por cm de longitud de lá* * 
abertura transversal, en la operación de distribución de una 
pila de 300 hojas.

La figura 3 muestra una pieza elemental de caja 
10 correspondiente a la de la figura 1, con una sección cen­
tral 11 y paneles laterales irradiantes 15, 16, 17 y 18.
Esta pieza elemental difiere en que las tiras de plástico 
que están adheridas a la superficie interior del panel cen­
tral 11 y que se extienden más allá de los bordes 12 y 14 
están formadas cada una con un corte 42 y 44 transversal­

mente a la longitud de las hojas 30 y 31. Los cortes 42 y 
44 forman solapas múltiples a lo largo de cada borde de la 
abertura que se extienden desde los bordes del material de 
cartulina hasta la abertura de distribución.

Como se muestra en la figura 4, las solapas múlti­

ples proporcionan mayor flexibilidad en la abertura de dis-
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tribución, ya que la flexión inicial de las solapas no re­
quiere tanta fuerza para invertir el arrollamiento prefor­
mado en las solapas, resultante del arco en el material de 
cartulina junto a los bordes 12 y 14. En esta realización, 
el curvado de las solapas se forma en mucho del mismo modo 
que en la primera realización, excepto en que se requiere .
menos fuerza para doblar o flexionar inicialmente las sola-*

*  *  *  <

pas extendidas, transversalmente con respecto a las' hojas,
*

es decir, paralelamente a los bordes 12 y 14 y en contra del
arrollamiento inicial existente en las solapas, que es en
torno a un eje perpendicular a la dimensión transversal del
material de hojas 36. "**.

La figura 5 muestra una realización más de una *
pieza elemental de caja de acuerdo con la figura 1, excepto**

. . .

en que las tiras de plástico 60 y 61 están formadas con ¡̂oTrí- 
des extendidos 62 y 64 en los extremos espaciados transver­
salmente de las tiras. Estos bordes extendidos están dispues 
tos de tal manera que son los primeros en aplicarse a la 
hoja 36 durante la operación de distribución. Cuando la hoja 

36 se aplica a los bordes extendidos 62 ó 64, los bordes 
transfieren la fuerza de flexión o doblado resultante de la 
operación de distribución a lo largo del resto de la longi­
tud de las solapas y establece un arco en las solapas para­
lelamente al borde 12 ó 14 que se aplicará a la hoja al ser 

ésta^extraida a través de la abertura entre los bordes 12 y 
14 de La-parte central o superior de la caja 11.

La figura 6 muestra una realización más que corres 
ponde en general a la de la figura 2, excepto en que los 
bordes 12 y 14 están formados^con una lengüeta o saliente 

75 que se extiende detitro de la zona abierta ranurada entre
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ellos. Estos salientes 75 pueden plegarse hacia arriba en 
!.a distribución o entrega inicial de un par de hojas 36 del 
dispensador o distribuidor. Estos salientes sirven como so­
portes para la hoja que se extiende desde el distribuidor 
de tal manera que su borde libre sobresale hacia arriba,
haciendo que sea fácil de coger y de extraer la hoja 36 a J-.

.  *

través de la abertura del distribuidor. La solapa 34 se pue­
de curvar^cácilmente en dirección transversal de la abertura 
cuando la hoja es entregada, pero el borde libre de la hoga 
siguiente se extenderá entonces a través de la abertura en­
tre las solapas y descansa sobre el saliente 75, reteniendo

* * ¿

el extremo libre de la hoja por encima del centro o de la .
* * *parte superior de la caja, haciendo fácil de coger y extraert *

la hoja a través de la abertura. ..
*Materiales polímeros apropiados para las hojas o 

tiras 30, 31, 60 y 61 son pleículas plásticas, tales como 
poliéster, polietileno, polipropileno o similares. El mate­
rial, forma y espesor de la solapa deben ser elegidos en con 
sonancia con las dimensiones y propiedades del material de 
cartulina y de los medios de carga o empuje dispuestos en 
el envase. Un material preferido del cual se pueden formar 
las solapas polímeras es un poliéster de 0,178 mm.

30
12066
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Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de ModeloJ*. *** * t
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re-.., 
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1á. Un envase distribuidor para material en hojás^  ̂
en el que el material en hojas está dispuesto en una pila y 
las hojas están adheridas de manera liberable entre sí en

* * * * *

la pila a lo largo de bordes opuestos de láminas u hojas^ **.
I.

sucesivas mediante una estrecha banda de adhesivo sensible...
. . .

a la presión, comprendiendo dicho envase una caja que tiene 
un fondo, paredes laterales y pared superior, teniendo dicha 
pared superior una abertura que se extiende en general cen­
tralmente con respecto a la anchura de la pared superior, y 
medios de carga o empuje dispuestos por debajo de la pila de 
material en hojas para empujar al material en hojas hacia la 
abertura, coracterizado por la particularidad de que una so­
lapa formada de material polímero se extiende desde cada uno 
de los bordes opuestos de la abertura, dentro de la abertura 
cuyas solapas terminan en relación de separación y oposición 

2a. Un envase distribuidor según la reivindicación 
1a, caracterizado porque dicha solapa se extiende unos 1,27 
cm más allá del borde de la abertura en la pared superior 

para desarrollar un doblez en ella que define una superficie 
arqueada a la que se aplican las hojas individuales durante 
la distribución.
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33. Un envase distribuidor según las reivindica­

ciones la g 2a, caracterizado porque las solapas están for­
madas de polietileno, poliéster o polipropileno.

4a. Un envase distribuidor según la reivindica­
ción 1a, caracterizado porque una pluralidad de solapas si­
tuadas lado a lado se extienden desde cada borde de la aber-]
tura al interior de la abertura.!i

5a. Un envase distribuidor según la reivindica­
ción la, caracterizado porque cada solapa tiene una parte, 
extrema sobresaliente, extendida, junto a las paredes late­
rales de la caja, que se extiende al interior de la abertura

*****más allá del resto de la solapa, para permitir el acoplamien*
to inicial con el material en hojas que está siendo distri-

.4 *
buido o entregado. ***

63. Un envase distribuidor según la reivindica-* - 
ción-ia, caracterizado porque dichos medios de carga están 
constituidos por un muelle metálico.

7a. Un envase distribuidor según la reivindica­
ción 6a, caracterizado porque el muelle está formado de 
alambre arrollado helicoidalmente para formar un muelle de 
compresión.

8a. Un envase distribuidor según la reivindica­
ción 1a, caracterizado porque dichos medios de carga consis-] 
ten en un bloque de espuma polímera.

9a. Un envase distribuidor según la reivindica­
ción 1a, caracterizado porque dichas solapas sobresalen de 
tiras de material adherido a la superficie interior de dicha 
pared superior.

10a. Un envase distribuidor según la reivindica­

ción 1a, caracterizado porque dichas solapas sobresalen de
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una pluralidad de tiras de material polímero adheridas a la 
superficie interior de dicha pared superior.

113. Un envase distribuidor según la reivindica­
ción 1a, caracterizado porque dicha caja tiene un saliente 
formado a lo largo de dichos bordes opuestos de la abertura, 
cuyo saliente se extiende dentro de la abertura y por encima 
de dicha solapa, con lo que dicho saliente se extenderá por*.* 
encima de la pared superior durante la entrega de dichas *** * 
hojas.

12a. Un envase distribuidor según las reivindica-*! 
ciones 1a, 2a ó 4a, caracterizado porque dicha caja está 
formada de sulfito blanqueado sólido de 20 puntos y dichars*^. 
solapas están formadas de poliéster que tiene un espesor*d;e.*
0,18 mm. J*J*

13a. "UN ENVASE DISTRIBUIDOR PARA MATERIAL EN\ ^
HOJAS".
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