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Campo técnico

Este invento se refiere a una mejora en dispensa-
dores o distribuidores de papel de notas y, en un aspecto, .
a un distribuidor mejorado de material de tarjetas barato, A

pero que tiene fiabilidad durante la entrega de todo el su-

ministro de pareles de notas del misno. .,

Antecedentes té&cnicos

El presente invento proporciona una mejora en uns..
b - 8

dispensador o distribuidor para entregar en serie léminasﬂ:e,

;% = & o
de material que son proporcionadas en una pila. Los dispen=

- e~a

sadores anteriores para la&minas u hojas dF papel de nota{:;t
son yé'conocidos y . concretamente, la patente nbrteamericana
namero 4.416.392,.concedida el 22 de noviembre de 1983, y
cedida al cesionario de esta solicitud, describe un dispen-
sador o distribuidor para entregar hojas o liminas de mate-
rial en el que cada limina se adhiera a la l&mina adyacente
por una estrecha banda de material adhesivo, estando el adhe:
sivo aplicado en un lado de cada l&mina u hoja en bordes al-
ternativamente opuestef de hojas sucesivas. En la realiza-
cién del distribuidor‘mostrado en la patente, las hojas eran
entregadas de una pila a travé€s de una abertura del envase
para la pila de material. En una realizacidn, la pila de
hojas es movida hacia arriba, hacia la parte superior del
distribuidor cuando las paredes que definen la parte supe-
rior del distribuidor estén incliﬁadas una con respecto a

otra. En el distribuidor ilustrado, la construccibn era

utilizable como un distribuidor de escritorio rellenable y
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Hoje nOmM 2

estaba formado de material rigido. En la realizacidn formada
a partir del material de papel, las hojas no eran empujadas
hacia la abertura y el distribuidor estaba provisto de una
hendidura a través de la cual podian ser extraidas las hojas
de la pila. La extracci®n de una hoja de la pila removié la

-

hoja siguiente debido al recubrimiento de adhesivo en un -

borde libre de adhesivo de la hoja siguiente cuando eran en-
dida de la hoja adyacente siguiente, donde los bordes se

adherfan conjuntamente mediante un adhesivo reposicionable.,]

usada, la fuerza necesaria para extraer las hojas del dist ")

~he e

tribui@or ya no era mayor que la fuerza necesaria para dggg,
prenéer la hoja entregada de la sigﬁiente hoja y, de este
modo, la fuerza de entrega extraeria hojas del distribuidor
su.-asivamente sin separacién.‘

Mejoras para mantener la fuerza de entrega mayor
que la fuerza de desprendimiento para separar las hojas
condujo al desarrollo de varios distribuidores nuevos, en
los que la abertura de entrega estaba formada por solapas
flexibles de material de cartulina con solapamiento. Estas
solapas se basaban en la elasticidad del material de tar-
jeta para cerrar las solapas, para permitir el desprendi-
miento de las hojas entregadas de la siguiente hoja y para
soportar el extremo libre de la hoja adyacente en una posi-
cidn en la que fuera fhicilmente agarrada y distribuida.

En cada uno de estos distribuidores se encontré

que se originaba la formacifn de un enrollamiento en las

hojas de papel de notas que se extendfa a través de la hoja

Cuando la pila de este distribuidor estaba parcialmente - - }

borde de una hoja; extrafendo a través de la abertura el -}~

tregadas las hojas. La hoja entregada era después despren- "4 .
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éaralelamente al borde recubierto de adhesivo. Este arrolla-
miento hacia que el borde de la hoja de nota opuesto al bor-
de recubierto de adhesivo de la hoja de nota se elevara des-
de la superficie receptora. Esto tiene un efecto negativo, .
Ya que las hojas de nota son mds facilmente desalojadas de

la superficie receptora como resultado del enrollamiento ;'

fuerzas de trabajo o de reaccibn, al ser entfegadas las
hojas, se conqentraran en zonas adyacentes a los bordes degh
las aberturas de entrega. Esta concentracibén de las fuerzas
de entrega hacian al distribuidor de material de tarjetas |,

anterior propenso a desgarrarse a lo largo de los bordes y .’

*u

- o

fuerzas de entrega o distribucidn mayores que la fuerza de S
desprendlmlento necesaria para separar una hoja entregada
‘ue la hoja siguiente. Ademd3s, diferentes medios amblentes
para los distribuidores formados de material de cartulina

daba lugar a que el material resulte d&bil si se expone de-

y haciendo que el mismo sea inconsistente en cuanto a su
comportamiento para entregar las hojas de papel de notas.,
Por lo tanto, es un objeto del presente invento
proporcionar un distribuidor desechable, seguro, de fécil
decoracidn y f&cilmente tratado y envasado, para hojas de
papel de notas puestas en una pila, estando cada hoja adhe-
rida a la siguiente hoja pbr una estrecha banda de material
adhesivo aplicado como recubrimiento en un lado de cadg hoja
junto a bordes alternativamente opuestos de hojas sucesivas.
El distribuidor del presente invento estari pro-

visto de medios 'para mantener la distribuci6én de los papeles

transversal. Ademas, los anteriores disefios hacian que las s}

pronto eran ineficaces los distribuidores para mantener las-‘|

masiado a la humedad o quebradizo cuando estf demasiadoc secol
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de notas compatible en toda la pila de papel de notas. E1 -
distribuidor es desechable, pero es duradero durante la ope-
racidn de distribucidn.

»El distribuidor de papel de notas del presente
invento es particularmente nuevo por el hecho de que estin

dispuestas unas solapas de material flexible polfimero a lo]e,

largo de la abertura de entrega o distribucién para débla;ge
y definir una superficie sobre la que se extraen las hojas

al ser entregadas. El borde de distribucién arqueado o curs |

vado restringe el arco o curvatura para gue no se desarrolle

transversalmente a las hojas de papel de notas durante la

operacién de entrega. El distribuidor estd tambi&n formado ..

con unos medios de carga denfro del distribuidor para cargayx

s ® e
L 3L AN

las hojas hacia la abertura de distribucién, de tal manexa,_

L e o

que la fuerza de distribucifn excederi a la fuerza de des—
prendimiento y todas las hojas serdn entregadas de uha ma-
nera generalmente consistente en lo que concierne a la fuer-

za, enrollamiento y separacién de hojas.

Descripcibn del invento

El presente invento proporciona un envase O paque-
te mejor;do del cual puede ser distribuida una piia de mate-
rial de hojas, tal como el utilizado para notas, tiras de
rutas, etiquetas, marcas de plazas, mensajes o recordatorios
Las hojas se adhieren de manera liberable a lo largo de bor-
des alternativamente opuestos para hojas sucesivas, de tal
manera que las hojas se adhieren conjuntamente en una pila,
pero se desprenden f&cilmente cuando se aplica una fuerza
de desprendimiento a las hojas junto a dichos bordes. El

distribuidor comprende un envase a modo de qaja que tiene
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un fondo, paredes laterales y una pared superior en la que

estd formada una abertura transversal dispuesta en genheral

centralmente. Una solapa se extiende desde cada borde de

la abertura hacia el borde opuesto. Estas solapas estén

5 formadas de una pelicula polimera que es flexible y las so-
lapas se extienden una hacia otra, pero dejan una aberturau
de entreqa entre los bordes opuestos entre los cuales pued%k'

ser extraidas las hojas de material. El material polimero

se adhiere preferiblemente a la superficie interior de la,

*
] L R

10 pared superior. Una pila de material en hojas se posiciona |*
dentro del envase en forma de caja. Unos medios de carga

estan dispuestos dentro del envase en forma de caja para Teee

empujar la pila de hojas hacia la pared supericr para ser °-°

entregadas a través de la abertura de entrega. Teaee
15 - Las solapas de material polimero pueden ser'cohw'e
tinuas a través de la dimensién transversal de la pared su-
perior o pueden tener formada una hendidura intermedia a

la dimensifn transversal del envase para aumentar su flexi-
bilidad. Alternativamente, las solapas pueden estar formadas
20 con partes extremas extendidas que se curvarin durante las
fuerzas iniciales de entrega que estdn siendo aplicadas a
una hoja de papel de nota y dirigen las fuerzas de flexibn

a lo largo de la dimensidn extendida de las solapas.

Los bordes del envase en forma de caja en la hen-

25 didura pueden tener también formados salientes que se plega-

r&n hacia arriba desde el plano de la parte superior al apli
carse la accibfn de entrega a las hojas de notas y las partes
sobresalientes soportan las hojas de tal manera ¢que pueden
ser agarradas fdcilmente y extraidas del distribuidor.

306 Los medios de carga situados dentro del distribui-
1206
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dor pueden adoptar cualquier forma de miembros similares a
muelles baratos, tales como alambre arrolladO'helicéidal—

mente, esponjas polimeras, papel plegado o materiales plas-
ticos. El material de carga seleccionado para utilizar en
un distribuidor como el descrito hasta ahora debe ejercer

una fuerza sobre la parte superior de la pila no superior .-,

-
- .
<

a 125 gramos por centimetro de longitud de la abertura trans

versal.

Breve descripcif6n de los dibujos | ¢

D; 3 - -
El presente invento se describird con mds detalle

haciendo referencia a los dibujos. que se acompafian, en 1log*°-

cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una piezé.ix

- %

elemental de caja utilizada para formar un distribuidor ‘del*
presente invento;

La figura 2 es una vista en perspectiva de un
distribuidor de papel de notas construido de acuerdo con
el presente invento, que tiene una parte del mismo arrancada
para mostrar el interior del envase;

La figura 3 es otra wvista en planta de una pieza
elenental de caja construida para formar el envase distri-
buidor del presente invento;

La figura 4 es una vista en perspectiva de un dis-
tribuidor construido a partir de la pieza elemental de la
figura 3;

La figura S.es una vista en planta de una realiza-
Cién mids de una pieza elemental de caja destinada a cons-~

truir el envase dispensador o distribuidor del presente in-

vento; y

—'Hoju nGm - 6
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La figura 6 es una vista en perspectiva de una

realizacidh mis de un envase distribuidor de acuerdo con el

presente invento.

Descripcion detallada

Haciendo referencia ahora a los dibujos, se mues-

tra en ellos un distribuidor para hojas de papel de notas  °J|,
gue estén provistas de un recubrimiento de un adhesivo senw.}%.
sible a la presidn, reposicionable, a lo largo de un borde

de la hoja o un adhesivo que tiene una liberacidn controlé&a

desde la superficie de la hoja adyacente. Las hojas estén
formando una pila, con el borde recubierto de adhesivo de...;|

hojas adyacentes dispuesto en bordes alternativamente opues

tos de la pila. : 2

Los distribuidores est&n preferiblemente forma%6$g
todos a partir de-un material de cartulina barata que puede
ser facilmente decorado y tratado. El material de tarjeta
Gtil en el distribuidor del presente invento puede consistir
en un cierto nimero de materiales de papel que incluyen sul-
fito blanqueédo, papel barato recubierto de arcilla o cual-
quier otra materia prima de cartulina similar al papel, re-
cubierto o no recﬁbierto, ya sea nuevo o reciclado. Las pro-
piedades del material de tarjetas o cartulina ha de ser simi4
lar al material preferido que es un sulfito blanqu%ado s61lidg
de 20 puntos.

El papel de notas que estf siendo entregado es
tipicamente una l&mina de 75 gramos por metro cuadrado de
papel de unién de 7 cm por 7,62 cm (que tiene un recubrimientd

de adhesivo sensible a la presidn a lo largo de un borde de

la l&mina u hoja cuya banda estrecha de material adhesivo




MOD.9110 , - oia nom B\

——

se extiende entre 0,635 cm y 1,9 cm desde el borde de la
hoja. Un ejemplo del material adinesivo es un adhesivo de
copolimero de acrilato reposicionable, sensible a la pre-
sién, segin se describe en la patente norteamericana niimero
5 3.691.140, cedida al cesionario de la presente solicitud.
Haciendo referencia ahora a la figura 1, se ilusg |+

tra en ella una pieza elemental a partir de la cual se puede

L X R Y

formar un envase distribuidor de acuerdo con el presente

invento. La pieza elemental de caja, designada en generalspo

ce'e

10 10, comprende una seccidén 11 generalmente rectangular, dis-
puesta en general centralmente, en la que estd formada una

abertura. La-abertura esti definida por los bordes separa- ..

dos opuestos 12 y 14 que se extienden en la anchura de la, |

seccidén 11. Irradiando de cada lado de la seccibn central.,
15 11 y unidos a la misma por lineas de plegado, estdn los ;51:
neles de paredes laterales 15, 16, 17 y 18. Sobresaliendo
de los bordes de los paneles 16 y 18, hay lenglietas 20 que
se utilizan para obturar las paredes laterales conjuntamente
Yy saliendo de las paredes laterales 15, 16, 17 y 18 hay so-
20 lapas 25, 26, 27 y 28, respeqtivamente, que forman la pared
de fondo-del distribuidor. Adheridos a la superficie inte-
rior del tramo o seccién central 11 que forma la pared supe-
rior para el envase distribuidor en forma de caja, hay un
par de trozos o tiras de material polimero 30 y 31. Estos
25 trozos de material polfmero 30 y 31 se extienden més all&
de los bordes 12 y 14 que definen la abertura del panel su-
perior. Los bordes distantes 32 y 33 de los trozos 30 y 31
de polimero permanecen en posicibn espaciada uno con res-

pecto a otro para definir entre ellos una abertura de dis-

30 tribuecibn o entrega.
12066
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Haciendo ;eferencia ahora a la figura 2, se mues-
tra en ella el envase de distribucifn formédo a partir de.
la pieza elemental 10 y que tiene dispuesta interiormente
una pila 35 de hojas individuales 36 del material de papel
de notas, teniendo cada hoja la banda estrecha de material

adhesivo formada a lo largo de un borde y los bordes recu--, |.

biertos de adhesivo sun paralelos con respecto a los bordes

.
LR Y WY

12, 14, 32 y 33.

Como se ilustra en la figura 2, es normal que el,

material de cartulina se doble 0~?urve hacia fuera a lo largqg

2 e e

de los bordes 12 y 14 y forman una suéerficie convexa cerca

....1

del centro del panel superior 11. Es tipico de cualquier.

caja formada de material de cartulina. La solapa 34 forma@é:

O
L )
LI IR A ]

por la hoja polimera 30 que se extiende mds alla del borée_
14 al borde 33 recibe el mismo arco que el panel superio;:.:
Sin embargo, el material polimero tiene suficiente flexibi-
lidad para que la elevacidn del borde libre de la hoja 36
para que tirando de la misma a través de la abertura entre
las solapas se apliqu; inicialmente fuerzas en bordes opues-
tos de las solapas, pero las mismas desarrollaré&n entonces
una flexién o doblez‘inverso que se extiende a lo largo de
la solapa y paralelamente al borde 12 6 14. La superficie
arqueada de la solapa doblada se aplicard a la hoja al ser
extraida del distribuidor. El borde libre de la hoja adya-
cente serd extraido con la hoja 36 a través de la abertura.
El contacto entre la hoja y la solapa curvada hari que la
hoja sea entregada sin desarrollar un arrollamiento retenido
en la hoja.

En un envase distribuidor, la abertura entre los

bordes 12 y 14 es tipicamente de 3,8 cm de anchura y de 7,36
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cm de longitud, cuya longitud se extiende a través de la
dimensién de 7,0 cm de las hojas. las tiras 30 y 31 tienen
Lna dimensidn de 3,17 cm por 7 cm y las tiras se extienden
1,27 cm m8s alld del borde 12 & 14 dentro de la abertura.
Posicionados por debajo de la pila 35 de l&minas

kn el distribuidor hay unos medios de carga o empuje ilustra-

dos en forma de un muelle de alambre 40. Este muelle 40 pué—

de estar arrollado helicoidalmente para constituir un muelle

de compresidn o puede adoptar la forma de un bloque de espuma,
. L
Folimera de celdas abiertas o cerradas, que ejercerd fuerza

suficiente cuando se comprlme para elevar la pila de mate-

Elal de hojas 36 hacia la abertura de distribucién o entréééi‘

sta fuerza es preferiblemente menor que 125 gramos por em'*”

.'0--

de longitud de la abertura transversal, pero puede estar ng-
prendida entre 12,5 y 125 gramos por cm de 1o§g1tud de 1a- .
Lbertura transversal, en la operacitén de distribucién de una
pila de 300 hojas.

La figura 3 muestra una pieza elemental de caja

10 correspondiente a la de la figura 1, con una seccién cen-
jftral 11 y paneles laterales irradiantes 15, 16, 17 y 18.

Esta pieza elemental difiere en que las tiras de plastico

gque estén adheridas a la superficie interior del panel cen-

tral 11 y que se extienden m&s all4 de los bordes 12 y 14
st&n formadas cada una con un corte 42 y 44 transversal-
mente a la longitud de las hojas 30 y 31. Los cortes 42 y
#é forman solapas mfiltiples a lo largo de cada borde de la
bertura que se extienden desde los bordes del material de
cartulina hasta la abertura de distribucién,

Como se muestra en la figura 4, las solapas mlti-

rles proporcionan mayor flexibilidad en la abertura de dis-
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bordes 12 y 14 estén formados}con una lenglieta o saliente

tribucién, ya que la flexién inicial de las solapas no re-
quiere tanta fuerza para invertir el arrollamiento prefor-
mado en las solapas, resultante del arco en el material de
cartulina junto a los bordes 12 y 14. En esta realizaciOn,
el curVaao de las solapas se forma en mucho del mismo modo

que en la primera realizacidén, excepto en que se requiere

menos fuerza para doblar o flexionar inicialmente las sola®- "’

LEXY

pas extendidas, transversalmente con respecto a las hojas,
>
es decir, paralelamente a los bordes 12 y 14 y en contra del

arrollamiento inicial existente en las solapas, que es en
torno a un eje perpendicular a la dimensidén transversal del

matérial de hojas 36.

La figura 5 muestra una realizacifn mas de una
pieza elemental de caja de acuerdo con la figura 1, excepto<

en que las tiras de pldstico 60 y 61 estdn formadas con bdfi

des extendidos 62.y 64 en los extremos espaciados transver-

tos de tal ﬁanera gue son ;os primeros en aplicarse a la
hoja 36 durante la operacifén de distribucién. Cuando la hoja
36 se aplica a los bordes extendidos 62 6 64, los bordes
transfieren la fuerza de flexidén o doblado resultante de la
operacidn de distribucién a lo largo del resto de la longi- ;
tud de las solapas y establece un arco en las solapas para-
lelamente al borde 12 6 14 que se aplicard a la hoja al ser
ésta-extrafda a través de la abertura entre los bordes 12 y
14 :;€§a~parte central o superior de la caja 11.

La figura 6 muestra una realizacibén mis que corres:

ponde en general a la de la figura 2, excepto en que los

75 que se extiende dertro de

a zona abierta ranurada entre
- .

salmente de las tiras. Estos bordes extendidos est@n dispues+t
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|de tal manera que su borde libre sobresale hacia arriba,

»

ellos. Estos salientes 75 pueden plegarse hacia arriba en
la distribucién o entrega inicial de un par de hojas 36 del
dispensador o distribuidor. Estos salientes sirven como so-

portes para la hoja que se extiende desde el distribuidor

haciendo que sea facil de coger y de extraer la hoja 36 a - |

través de la abertura del distribuidor. La solapa 34 se pue-

de curvar/%écilmente en direccién transversal de la abertura

cuando la hoja es entregada, pero el borde libre de la hoja.

sigquiente se extendera entonces a través de la abertura en-

tre las solapas y descansa sobre el saliente 75, reteniendo

el extremo libre de la hoja por encima del céntro o de la ..

- »
-

parte superior de la caja, haciendo f&cil de coger y extgaék

% e
.

la hoja a trav8s de la abertura.

Il'

Materiales polimeros apropiados para las hojas 6.
tiras 30, 31, 60 y 61 son pleiculas pléstiéas, tales como
poliéster, polietileno, polipropileno o similgres. El mate-
rial, forma y espesor de la solapa deben ser elegidos en con-
sonancia con las dimensiones y propiedades del material de
cartulina y de los medios de carga © empuje dispuestos en

el envase. Un material preferido del cual se pueden formar

las solapas polimeras es un poliéster de 0,178 mm,
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo.s, |

de vtilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los qgue se re-—

cogen en las reivindicaciones siguientes:
12. Un envase distribuidor para material en hojds, [
ES L]

en el que el material en hojas estd dispuesto en una pila y
' : i
las hojas estdn adheridas de manera liberable entre si en |

.o oo,

la pila a lo largo de bordes opuestos de ldminas u hojas: -,

sucesivas mediante una estrecha banda de adhesivo sensible...

.
sevsn

a la presidn, comprendiendo dicho envase una caja que tiene

un fondo, paredes laterales y pared suﬁerior, teniendo dicha
pared superior una abertura que se extiende en general cen- J
tralmente con respecto a la anchura de la pared'superior, Yy .
medios de carga o empuje dispuestos por debajo de la pila de
material en hojas para empujar al material "en hojas hacia la
abertura, coracterizado por la particularidad de que una so-
lapa formada de material polimero se extiende desde cada uno
de los bordes opuestos de la abertura, dentro de la abertura
cuyas solapas terminan en relaciﬁn de separacidn y oposicibn
248, Un envase distribuidor seglin la reivindicacidn
1a, caracterizado porque dicha solapa se extiende unos 1,27
cm mis alld del borde de la abertura en la pared supefior
para desarrollar un doblez en ella que define una superficie
arqueada a 1§ que se aplican las hojas individuales durante

la distribucién,

HQ¢BMREf3ﬁsii““
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32, Un envase distribuidor segtn las reivindica—
ciones 12 6 2a, caracterizado porque las solapas est&n for-
madas de polietileno, poliéster o polipropileno.

4a. Un envase distribuidor segiin la reivindica-
cidn 1a, caracterizado porque una plufali&ad de solapas si-

tuadas lado a lado se extienden desde cada borde de la abexr-

tura al ;nterior de la abertura. )

-
1 i

- 528, Un envase distribuidor seqin la reivindica-

cibn 12, caracterizado porgue cada solapa tiene una parte,

extrema sobfesaliente, extendida, junto a las paredes late-

rales de la caja, que se extiende al interior de la abertura

-
"dee 4

mas-alla del resto de la solapa, para permitir el acoplamiendt

to inicial con el material en hojas que esti siendo distrii®

buido o entregado. - : : e

-
- - ®

6a. Un envase diétribuidor seglin la reivindica-=- -
cién*13, caracterizado porcue dichos medios de carga estédn
constituidos por un muelle met&lico.

7a2. Un envase distribuidor segiin la reivindica-
cién 62, caracterizado porgue el muelle estd formado de
alambre arrollado helicoidalmente para formar un muelle de
compresidn.

8a. Un envase distribuidor segfin la reivindica-
cibén 1a, caracterizado porque dichos medios de carga consis-
ten en un bloque de espuma polimera.

9a. Un envase distribuidor seglin la reivindica-
ci&n 128, caracterizado porque dichas solapas sobresalen de
tiras de material adherido a la superficie interior de dicha
pared superior. |

104, Un envase distribuidor segln la reivindica-

¢i6n 1a, caracterizado porque dichas solapas sobresalen de

[]

N
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una pluralidad de tiras de material polimero adheridas a la

superficie interior de dicha pared superior.

; 112. Un envase distribuidor seglin la reivindica-
/ cién 1a, caracterizado porque dicha caja tiene un saliente
formado a lo lafgo de dichos bordes opuestos de la abertura,

cuyo saliente se extiende dentro de la abertura y por encima

; de dicha solapa, con lo que dicho saliente se extenderi pox -|*

encima de la pared superior durante la entrega de dichas °°-{*

hojas.

10 123, Un envase distribuidor segin las reivindica-"+}

9

ciones 1a, 2a 6 42, caracterizado porque dicha caja estd
formada de sulfito blanqueado s&lido de 20 puntos y dichas-..

solapas estén formadas de poliéster que tiene un espesor &e.

0,18 mm. SO

15 ' 13a. "UN ENVASE DISTRIBUIDOR PARA MATERIAL EN -, .

HOJAS" . -

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para

los fines que se han especificado,

20 Esta Memoria consta de quince{hojas escritas a

miguina por una sola cara.

Madrid ’

P.A.
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