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MEECRIA DESCRIP®TIVA
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UN PROCEDTTIEFTO PERFECCIONADO PARA OSTENER LOS TEXTHANES IR IAS

LEDIAS ORTOPEDICAS,
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La preaente solicitud tiene por objeto garantizar el derecho a la

" fabricacién y explotacién en exclusiva para Espaiis sobre el procedi-

miento basado en 1la patente en curso, por un procedimiento peffeccid~
nado para obtensr los terminales en les medias ortopédicas.

En general los tejidos de punto, concretamente de punbto liso, tie~
pen tendencia a arrollarse sobre zi mismos de tai-modo que los articu~
los confeccionados con este punte deben tener unos remates u orillos
tejidos con otra clase de éunto o bien doblados sobre si mismo y co-
sidos, para evitar este arrollamisnto.

Esta propiedad se manfiesta mucho més acentuada cuando se utili-
zan para tejer fibras eldsticas, por ejemplo hilo de goma,virense, li-
cr§, etc, cubiertas con otras fibras o bien sin cubrir,

~Para las medias ortopédicas, tobilleras, rodilleras, etc., teji-
das con punto 1igo se utiliza precissmente un hilo eldstico tal como
se menciona mésarriﬁa ¥ pér ese motivo adoisceﬁ precisamente de la 034
racteristica propiedad de arrollamiento en grédq acentuado.

Con el objeto de evitar tal inconveniente los fabricantes de es~
tos articulos vienen utiliéando los dos sistemas antes mencionados;

o bien hacen un dobladillo sobre si mismo y lo cosen o bien unen al
extremo d¢ la pieza un remabte u orillo postizos tejido con otra clase
de punto. ' . .

£) primer sistema presenta el grave inconveniente de que el remate
al ser doblade sumenta al doble la presi6n ejercida sobre la parte del
cuerpo que actia,

El segundo sistema ho adolece de eate defecto sin embarzo, la ple-
2a, Tequiere ser confeccionada en varias partes y unidas deépués punto
por punto, las unsgs con las otras. Estos como se desprende de lo indi-
cado aumenta el importe de la mano de obra de una forma exagerada y
aumenta las cargas de produccién por la dificultad que entrafia el obtve-

ner mano de obra debisamente especializada. ’
Teniendo en cuenta lo expuesto, la presente patente tiene por ob-

jeto garantizar el derecho a fabricacién y explotacién en exclusiva

parglﬁpaﬁa de un procedimiento basado en la patente en curéo de un pros
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cedimiento para obtener 1los terminales de las medias ;;53§éaiéas,

La finalidad del procedimiento radica en la constitucién de un
orillo que delimita marginalmente los extremos de las piesas auxi-
liares de ortopedia como son; médias, tobilleraé, rodillerss y en
general todos los enfundados tubulares destinados 8 ejercer una preé-
sién equitativa mediante hilos elasticos. ,

Estos perfeccionamientos que rqpresentén la mecanizaciéi y ma—
yor precisién en un trabajo pracficado con apterioridad de un. modo

manual o artesano, equivalen al resultado industrial nuevo de acele-

rar la produccién y rebajar notablemente el coste de las piezas.

Las caracteristicas esenciales del perfeccionamiento estriba

‘en la elaboracién ds un canto o limite que teniendo la propiedad de
' impadii que el género se enrolle no aunente sin embargo; la presién
‘medis de la totalidad de la pieza y al propio tiempo reduzes la mano

de obra.

La particularidad técnicg del procedimiento consiéte en ofec-
tuar el dobladillo mazginal durante el propio tirajé, creando una Zo=-
na en la que ol ndme:o de puntos gue comporen el punto liso quedan
roduﬁidds exactamente a la mitad, sometiéndolos en la misma nquina
al doblado e inversién que equivale a formar dos hojas o paredes gue
anulan de esta forma la tendencia el anrpllamiento, sin aumentar por .
otra parte la presién en dicha zone al quedar los puntos que Sorman
este dobladillo mucho ﬁaS'abiartod; '

Para dar mds amplitud y detalle a lo edpuesto en el plano ad-
Junto la Figurs l2., representa un corte longitudinal del tejido tu-
bular sujeto a la prética del perfeccionamiento que se preconiza en
el que cada paseda estd marcada con un nﬁmero,

La Figura 28., muestra c¢ob mayor realismo el aspecto y forma
concreta de una pieza completa. ‘

La Figura 32., representa una pasada de punto liso en la que
todas las agujas estén en trabajo, formando malla, |

La Pigura 42., representa una pasada de punto liso en la que for-
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man malla solemente la mitad de las agujas de ls méquina, mientras que

1a otra mitad en forma slterna estén fuers de trabajo.

Con srreglo a 1o diseﬁado el proceso dsl procedimiento es pl si~
gulente: ' | ' .

| Todas las agujas forman malla tal como indica (1) en la Fig. la.,
y en la Fig. 32., de un modo general,

A continuacidn tejemos un nﬁﬁero indeterminado de pasadas con'las
agujas impares mientras que las agujas pares quedsn reteniendo la pri-
mera mella. ' ' ,

Esta fase de la 0pera616n esti representsda en la Fig, 12., por
las paéédas 2 a la 5, ambas inclusive, y de un mﬁdo general, Bn la
Fig. 42., en 1as que las agujas (15) son las que forman mslla mientras
las agujas (16) retienen la malla de la primera pasada. Una vez efec-
tuada la operacidn anterior, pondremos todes las agujas en trabajo ¥

tejeremos una pasada con todas ellas, tal como se indica en la Fig. 32

-

-de un modo general.

En la Fige. 12., esta pasada co”reSponde a la pasada nfmero (6).

an esta pasada queda terminado el terminal de la media pasando a
tejor g continuaciénmel cuerpo de la prenda sefialado en la Fig. 1la.,
con las pasadas (7, 8y 9) ¥ en.la.Fig. 2a,, por sl nfmero (14).

Bl terminal u orillo de la prenda descrito anteriormente y que en
ls Fig. 13., lo forman las pasadas (1 a la 6), ambas inclusive, corres~
ponden en la Fig. 23,, a los extremos de la pieza marcada con (10 y 1ll).

Los nimeros (12 y 13) de la Fig 22., que delimitan los terminales
corresponden en la Fig, l2. a la pasada alargadaAnQ (6).

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeri sobre las siguiehtes
reivindicaciones..

13.,~ Un procedimiento perfeccionado para obtener los termiénales en
las medias ortogédicas,‘encaminados a:unificar el grado de presién ge~
neral en toda ta superficie con el de los orillos terminéles, que se
caracterizan esencialmente por retener.en la zona de dichos doblgdillosy

a la mitad exacta de los puntos componentes de tejidos medisnte una
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operacién mecdnica, consistente en neutralizar periodicame

et A

ge uns de

cada dos asgujas realizadoras de punto, mientras que las otras agujas
continden tejiendo.

28 ,- Un procedimiento perfeccionado para obtener los terminales en

las medias ortopédicas, sezin la reivindicacidn anterior caracteriza-

do por comprender una fase posterior y tawbién periodica en que la zo-
na del tejido reduciéa a2 la mitad de los puntos, ya citada, es someti-
da a un doblaedo sobre si misma en forms gque al superponerse los dos
1imites de ella soliﬁarizéndose de nuevo, dan lugar a la formscién del
dobladillo rematador de la prenda. '

38.- UN PﬁOCE@EﬁIEETO PERFECCICEADO PARA OBTEFER LOS TLH:IFALES
EN IAS ISTTAS ORTbPEDICAS. ‘

Segdn se describe en 1a presente menoria que consta de cinco ho-
Jjas escritas a méguina por una sola cara y dibujos.

Hadrid a 26 de ﬁiciembré de 1963
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