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Esta invención se refiere a un dispositivo para 
interrumpir la caída de botellas u otros artículos al interior 
de una caja de cartón abierta por la parte superior, particular­
mente una caja de cartón del tipo de cesta.

En un sistema de carga por gravedad o caída, las 
botellas u otros recipientes primarios se transportan hasta una 
sección de carga por gravedad de manera que lleguen en sincronis­
mo con las cajas de cartón que se han de cargar. Las cajas de 
cartón se alimentan continuamente a lo largo de un trayecto de 
alimentación por debajo de la línea de alimentación de botellas 
y la carga por gravedad tiene lugar según pasan las cajas, de car­
tón a través de la sección de carga por gravedad.

La invención proporciona, en una máquina de.ápapaque- 
tar en la cual los artículos se cargan por gravedad en pefffáartí- 
culos abiertos por la parte superior, un dispositivo para inte­
rrumpir la caída de los artículos al interior de un portaantícu-

* * *

los, caracterizándose el dispositivo por tener medios de susten­
tación para desplazar un panel de la base de un portaartículos 
hacia arriba en una sección de carga por gravedad de la máquina

*  a *

y por proporcionar una plataforma temporal sobre la cual pe,.trans-
mite la carga muerta de un articulo, durante la interrupción de la* *.
carga por gravedad, mientras se desplaza el referido panéf de la 
base, y medios para accionar el dispositivo y producir el referi­
do desplazamiento y permitir después que se complete la carga por 
la retirada de los medios de soporte, de manera que la carga muer­
ta del artículo se traslade desde los medios de soporte hasta la 
base del portaartículos.

Es preferible que los medios de soporte estén desti­
nados a flexionar al producirse el choque inicial del artículo, 
de forma que se reduzca al mínimo la fuerza de choque. Los porta-
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artículos se transportan preferiblemente hasta la sección de car­
ga por gravedad a lo largo de una plataforma de alimentación di­
señada para permitir el paso de los medios de soporte a través de 
la misma en la sección de carga por gravedad, trasladándose la 
carga muerta del artículo a la plataforma de alimentación sobre 
la cual descansa la base del portaartículos, durante la retirada 
de los medios de soporte.

Los medios de soprorte pueden ser accionados para 
que proporcionen la referida plataforma temporal y ejecuten la. 
transferencia de la carga cíclicamente para artículos sucesivos 
cargados en el portaarticulos a medida que éste es transportado 
a través de la sección de carga por gravedad.

En algunas construcciones, los medios de sopatte 
pueden pivotar desde una posición replegada inoperante ha^fá.una4) + * *
posición operante en la cual está prevista la referida plataforma
temporal. En las construcciones donde está prevista esta'parac-

*  * *

terística, los medios de soporte están previstos por un brazo pi-
votante situado por debajo del trayecto de movimiento del pprta-
artículos a través de la sección de carga por gravedad, incluyen-

.*do el brazo un seguidor de leva acoplable con una serie sjLn..fín
de placas de leva móviles por debajo del brazo pivotante,.propor-

* .
* .  *

clonando el seguidor de leva y las placas de leva los mecffos de 
accionamiento para los medios de soporte. Con preferencia, las 
placas de leva incluyen medios para adaptarse a los portaartícu- 
los para llevarlos hasta la sección de carga por gravedad. Cada 
placa de leva puede comprender una rampa de guía para hacer subir 
el brazo pivotante hasta una posición en la cual los medios de 
soporte porporcionan la plataforma temporal; una plataforma de 
detención momentánea para mantener los medios de soporte en una 
posición en la que se interrumpe la carga por gravedad y una ram­
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pa de cola para producir la retirada"de los medios de soporte y 
para efectuar la transferencia de la carga. Con preferencia, 
los medios de soporte comprenden un par de bloques separados mon­
tados en un extremo de un brazo pivotante distante de su montura 
pivotal, estando previsto el referido extremo del brazo pivotante 
por un elemento resiliente para permitir que el extremo del bra­
zo flexione al chocar un artículo sobre los bloques.

A continuación se describe una modalidad de la in­
vención, a título de ejemplo, tomando como referencia los dibujos 
adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista de costado de un mecanismo 
según la invención ilustrado en una vista tomada a lo largo de la 
linea de corte transversal 2-2 en la figura 2.

La figura 2 es una vista en planta del mecanismo.
. . .

La figura 3 es una vista en perspectiva de los ele­
mentos de transporte de las cajas de cartón; y ....
' Las figuras 4-9 son vistas de costado del mecanismo

e ilustran, en secuencia, el ciclo de su funcionamiento.
Refiriéndonos en primer lugar a las figuras 1.a 3

* .  *

de los dibujos, un transportador de cajas de cartón 10 comprende
una cadena sin fin 10a en la cual los juegos de eslabones*!? ínter

***. 1
conectan pivotalmente una serie de elementos de adaptación* las 
cajas de cartón, separados, similares, 14, 14a, 14b, etc. Cada 
elemento de adaptación a las cajas de cartón, v.g., el elemento 
14, comprende una placa 16 que tiene una cara superior continua, 
formada para proporcionar una rampa delantera 18, una plataforma 
de parada momentánea 20 y una rampa trasera 22. La placa 16 se 
conecta pivotalmente a los juegos de eslabones por debajo de su 
cara superior. Un par de salientes de adaptación a las cajas de 
cartón 24 y 26, con forma frustrocónica, se alzan desde la plata-
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forma de parada momentánea 20 , cada uno en lugares separados ' 
adyacentes a los cantos laterales de la placa. Las partes seme­
jantes de los elementos de adaptación a las cajas de cartón 14a, 
14b se indican con los mismos números de referencia con la adición 
de los sufijos 'a' y 'b' respectivamente.

El transportador de cajas de cartón se sitúa por 
debajo de una plataforma de alimentación de cajas de cartón 28
que incluye una sección de carga por gravedad en las proximidades

2ocupadas por la caja de cartón C ilsutrada en los dibujos. Tan­
to la alimentación de las cajas de cartón como el movimiento de 
los elementos de adaptación a las cajas de cartón es de izquierda 
a derecha, según se verá en los dibujos. Las figuras 1,2 y las 
figuras 4-9 muestran el extremo de salida del aparato en lo^que
se refiere al flujo de cajas de cartón a través de la máqup^a...
dotada de un mecanismo según la invención, Según llegan las ca­
jas de cartón sobre la plataforma de alimentación de cajas-óe

w * *
cartón, se ponen en contacto con los salientes de los elementos 
de adaptación a las cajas de cartón en el extremo de alimentación
de entrada de la máquina (no ilustrado) y, por lo tanto,.sgp

.  .  *  
a ,  atransDortadas a lo largo del trayecto de alimentación de cajas

^ M i­de cartón, unas tras otras, hasta la sección de carga por'grave-
dad. Una línea de alimentación de artículos, v.g., boteTTaá, es­
tá prevista por encima del trayecto de alimentación de cajas de 
cartón y la finalidad de los salientes de los elementos de adap­
tación a las cajas de cartón es asegurar que la llegada de cajas 
de cartón y de botellas sucesivas a la sección de carga por gra­
vedad esté sincronizada. Con este fin, los salientes se acoplan 
a aberturas situadas apropiadamente, previstas en las bases de 
las cajas de cartón, y se separen de las mismas inmediatamente 
antes de llegar a la sección de carga por gravedad. Se verá, por
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ejemplo que, mientras que el elemento de adaptación a las cajas 
de cartón 14d está en acoplamiento de transporte con la caja de 
cartón C', el elemento 14c está a punto de desacoplarse de dicha 
caja de cartón, puesto que la serie de elementos está obligada a 
moverse a lo largo de un trayecto inclinado hacia abajo en el ex­
tremo de salida de la máquina.

Refiriéndonos ahora de un modo más particular a las 
figuras 1 y 2, un dispositivo retardador de artículos 30 se sitúa 
en el extremo de salida de la máquina intermedio al transportador 
de cajas de cartón 10 y a la plataforma de alimentación de cajas 
de cartón 28. El dispositivo 30 comprende un brazo pivotante 32, 
que está articulado en uno de sus extremos por un pivote 34 a una 
parte fija de la máquina por debajo de la plataforma de ^ljhqenta-
ción de cajas de cartón y tiene un extremo libre opuesto**gfHuado

* * * * *

directamente por debajo de la sección de carga por gravedad. El
brazo pivotante comprende una primera parte relativamenta'yígida

- * *
36, que se puede hacer de material de plástico y una segunda par­
te resiliente 38, que se extiende desde la parte 36 y que se hace
preferiblemente de acero resorte. La primer parte incluye.un sa-

*  +  *

líente seguidor 40, dirigido hacia abajo, que se sitúa para^correr
sobre las caras superiores de placas sucesivas 16 de los elementos

* . *de adaptación a las cajas de cartón. El brazo tiene la tendencia 
a adoptar la posición ilustrada en la figura 4, v.g., donde su 
extremo libre está en su posición inferior en virtud del propio 
peso del brazo. La segunda parte del brazo lleva sobre su super­
ficie superior un par de bloques de retardo separados 42 y 44 
(figura 2) adaptados para acoplarse a la base de una caja de car­
tón presente en la sección de alimentación por gravedad, cuando 
se hace pivotar el brazo, de manera que se extremo libre esté en 
una posición superior.
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Refiriéndonos a las figuras 4 a 9, en la figura 4
el saliente seguidor 40 está a punto de salir de la rampa trasera
22 de la placa 16, en cuya posición los bloques de retardo están
en su posición inferior salvando el panel de la base 'b' de la

2 2caja de cartón C . La caja de cartón C se ha cargado con un par
delantero de botellas P en los compartimientos 'X' entremedias

2del par de botellas P en los compartimientos 'Y' y, para comple­
tar la carga, es necesario que un par trasero de botellas se alo­
je en los compartimientos 'Z'. En la figura 5, la caja de cartón 
C ha avanzado (por la presión ejercida sobre la pared de su extra

3mo trasero por la caja de cartón sucesiva siguiente C ) por lo
que los compartimientos 'Z' están a punto de entrar en la posicióJ
de carga por gravedad. El saliente seguidor 40 está unido a tope
con el borde delantero de la rampa delantera 18a de la place* 16a.

2 *****En la figura 6, la caja de cartón C ha avanzado
más, por lo que los compartimientos 'Z' están en la posición de

. . + *carga por gravedad. El saliente seguidor 40 ha corrido por la 
rampa delantera 18a y se ha situado en el borde delantero de la 
plataforma de parada momentánea 20a. Por lo tanto, el b^azg pivo- 
tante 32 ha pivotado hacia arriba, por lo que los bloques retarda-)
dores se han acoplado, desplazando hacia arriba, la parte*dél pa-** .* * *nel de la caja de cartón 'b' que forma el fondo de los comparti­
mientos 'Z'. Los bloques retardadores están ahora en su posición 
superior en la cual la parte desplazada del panel de la base de 
la caja de cartón se eleva por encima del nivel de la parte res­
tante del panel de la base.

3En la figura 7, el par de botellas P se ha cargado 
por gravedad en los compartimientos 'Z', mientras que el brazo 
pivotante ha permanecido estacionario durante el movimiento rela­
tivo entre el saliente seguidor 40 y la plataforma de parada mo-
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los bloques retardadores respectivos donde las botellas quedan 
sostenidas temporalmente. Debido a la naturaleza resiliente de 
la segunda parte 38 del brazo pivotante 32, en el momento de pro­
ducirse el choque de las bases de las botellas, la parte 38 efec­
túa una flexión hacia abajo para amortiguar la caída de las bote­
llas, por lo que se reduce al mínimo la fuerza de choque y tam­
bién el ruido de transmisión.

En la posición ilustrada en la figura 8, el saliente 
seguidor se posa en el borde delantero de la rampa trasera 22a,' 
por lo que los bloques retardadores todavía sostienen las bote-

*3lias P en posición alzada con relación a los pared de botellas
2P' y P anteriormente cargados. No obstante, la caja de cartón

C ha avanzado más y las partes inferiores del elemento de/reten-
2ción del panel de la base 1 (previsto en la extremidad inferior

de un tabique divisorio central de la caja dé cartón) puedan pasar
. + * *sin obstrucción a través del espacio 'S' entre los bloques retar­

dadores 42 y 44. Este dispositivo asegura también que no se per­
turbe la integridad del panel de la base y de los elementos,de

*  *cierre de retención por la presencia de los bloques retardadores.
En la posición ilustrada en la figura 9, la*caja* *.* . *de cartón ha avanzado aún más y el saliente seguidor 40 ha descen­

dido por la rampa trasera 22a hasta una posición en la cual los 
bloques retardadores se han desacoplado del panel de la base de 
la caja de cartón. Al hacerlo asi, las botellas 'P^' han descen­
dido gradualmente a su posición totalmente cargada en los compar­
timientos 'Z', junto con el panel de la base 'b', por lo que el 
panel de la base 'b' y todas las botellas están sostenidos enton­
ces por la plataforma de alimentación de cajas de cartón 28.

Se comprenderá que la plataforma de alimentación de30



cajas de cartón se construye para que incluya ranuras apropiadas 
que permitan la introducción, a través de las mismas, de los sa­
lientes de transporte y de los bloques retardadores por encima 
del plano general de la plataforma. Los bloques retardadores per- 
manecen en su posición inferior hasta que el brazo pivotante se 
eleva después durante un periodo de duración suficiente para que 
los bloques pasen por debajo del cierre de retención de la base 
en el borde delantero de la caja de cartón sucesiva siguiente c \  
Después se repite el ciclo de operaciones anterior.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep­
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren**áü.*prin­
cipio fundamental. ....
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REIVINDICACIONES ^
1. Dispositivo para interrumpir la caída de artí­

culos en un portaartículos, en una máquina empaquetadora en la 
cual los artículos se cargan por gravedad en portaartículos abier­
tos por la parte superior, caracterizado porque comprende medios 
sustentadores para desplazar el panel de la base de un porta- 
artículos hacia arriba, en la sección de carga por gravedad de
la máquina, y proporcionar una plataforma temporal a la que se 
transmite la carga muerta de un artículo durante la interrupción 
de la carga por gravedad, mientras que se desplaza el referido ' 
panel de la base, y medios para accionar el referido dispositivo 
y producir dicho desplazamiento y para permitir después que se 
complete la carga por retirada de los medios sustentadcresj.de 
manera que la carga muerta del atículo se traslade desde'los me- 
dios sustentadores hasta la base del portaartículos.

2. Dispositivo según la reivindicación l,.*Caracte-
*  * *

rizado porque los medios de accionamiento producen la retirada
progresiva de los medios sustentadores para efectuar el traslado
gradual de la carga. - *

**.*3. Dispositivo según las reivindicaciones.l.p 2,
*  a ******caracterizado porque los medios sustentadores están destinados
.*

a experimentar una flexión al producirse el choque iniciál del 
articulo, de manera que se reduzca al mínimo la fuerza de choque.

4. Dispositivo según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizado porque los portaartículos se transportan hasta 
la sección de carga por gravedad a lo largo de una plataforma de 
alimentación destinada a permitir el paso de los medios sustenta­
dores a través de la misma en la sección de carga por gravedad, 
trasladándose la carga muerta del articulo a la plataforma de ali­
mentación durante la retirada de los medios sustentadores. !30
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5. Dispositivo según cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado además porque los medios susten­
tadores son accionados para que proporcionen la plataforma tempo­
ral y ejecuten la transferencia de la carga cíclicamente de los 
artículos cargados en el portaartículos según se transporta el 
portaartículos a través de la sección de carga por gravedad.

6. Dispositivo según cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque los medios sustentadores 
pivotan desde una posición de retirada inoperante hasta una posi­
ción operante en la cual está prevista la referida plataforma 
temporal.

7. Dispositivo según la reivindicación 6, caracte­
rizado porque los medios sustentadores están previstos pp&.vn
brazo pivotante situado por debajo del trayecto de movim^éúto del....
portaartículos a través de la sección de carga por gravedad, in­
cluyendo el referido brazo un seguidor de leva adaptable.-una

* * *
serie sin fin de placas de levas móviles por debajo del brazo pi­
votante, proporcionando el seguidor de leva y las placas de levas
los referidos medios de accionamiento para los medios sustentado-* *
xss. ...

8. Dispositivo según la reivindicación 7, carac- 
terizado porque las placas de levas incluyen medios para 'adaptar­
se a ios portaartículos con el fin de transportarlos hasta la 
sección de carga por gravedad.

9. Dispositivo según las reivindicaciones 7 u 8, 
caracterizado porque cada placa de leva comprende una rampa delan­
tera para elevar el brazo pivotante hasta una posición en la cual 
los medios sustentadores proporcionan la referida plataforma tem­
poral, una plataforma de parada momentánea para mantener los me­
dios sustentadores en una posición da interrupción de la carga por
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gravedad y una rampa trasera para producir la retirada de los 
medios sustentadores y efectuar la referida transferencia de la 
carga.

10. Dispositivo según cualquiera de las reivindi­
caciones 7 a 9, caracterizado porque los medios sustentadores 
comprenden un par de bloques separados, montados en un extremo 
del brazo pivotante, distante de su montura pivotal, estando pre­
visto el extremo del brazo pivotante por un elemento resiliente 
para permitir que el extremo del brazo se someta a flexión al 
producirse el choque de un artículo sobre los referidos bloques.

11. Dispositivo para interrumpir la caída de artí­
culos en un portaartículos, tal y como queda sustancialmente des­
crito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos-adjuntos.

*****Esta memoria consta de 12 hojas escritas a.ptá&uina 
por una sola cara.

Madrid, 18 JMM. tMK!
THE MEAD CORPORATION

J
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