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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se relaciona con tejidos industria-
les y mis particulsrmente, aungue no exclusivamente,

con tejidos secadores pars mlquinas de fabricacidn dg °

papel, gque comprenden uyana multiplicidad de espiras heli-

coidales dispuestas en posicidn intercalada.

®pew
.'0 [
[

sae ®o

La contaminacidn de tejides de mlquinas productoras

de papel coanvencionales por residuos que aparecen a leo

largo del proceso de fabricecidn de papel da lugar s

la necesidad de usar complicados y costosos zétodos vy

.
oo
LI ¥

equipo de limpieza si ha de elevarse al mlximo la dur%f:'
cifn ftil del tejido, siendo retirades a2 menudo tejides -
contamini: 'os de la miquina de produccién de papel a pe-
sar de que tales tejidos tienen suficiente solidez para
un uso continuados. El contaminante puede incluir resi-
duos que se acumulan y compactan sobre la superficie
del tejido, desprendidndose finalmente en escamas y cau-
sando dafio en la hoja de papel, siendo particularmente
agudo el problema de la contaminacidn superficial cuando
el sumialstro de la fabricaci8n de papel contiene una
elevada proporcibn de fibras recicladas, puesto que ta-
les fibras presentan fnevitablemente residuos de revesti
mientos, aglutinantes, adhesivos, rellenadores y materig

1es de fupresibn de su uso anterior.
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Otros suministros para Ffabricacibén de papel que
son alguitrancsos o resinoses dan lugar tambibn a 1la
aparicidén de contaminacidn superficisl, |

El tejido puede resultar también contaminado por
residuos gque gquedan atrapados en los intersticios dg. .
dicho tejido, cuyos residuos son en gran parte transpor- )
tados por el aire desde partes auxiliares de ls méquing.,
de fabricacidn de papel y con el tiempo afectan advers;:':
mente a las caracter{sticas de permeabilided del tejido,.

Con la progresiva introduccidn de hiloes nonniilaggg“

tosos, el problema de la contaminacidn se ha reducié?i:
algo, puesto que los residuos son menos susceptibl:é..%:.".
de adherirse a lag superficies lisas y limplas de f;éx
monofilamentos que en el caso de los hilos multifilamen—
tosos, pero no obstante subsiste el problema, aunque
en grado menor.

La difundida adopeidn de tejidos sccadores a utili-
zar en la industria de fabricacién deo papel y que come
prenden una mwmultiplicidad de espiras helicoidales de
material monofilamentoso sintético dispuestas en posiw
cidn colateral intercalada, ha reducido mis aln el pro-
blema de la contaminaciln como consecuencia de la relaty
va ausencia de cruces de hilos superficiasles que pueden
recoger reaiduos de la ldmina de papel bajo condicioncs

de elevada presibn localizada, y como consecucncla asie=
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mismo del hecho de que cualesquicra de tales residuos

yue se despresdan de la 14aina de papel pueden pasar
libremente al ianterior de la espira, de la que puedan
ser retirados con relativa facilidad, por ejemplo, per

el aire o el agua a presidn. .. .

Sin embargo, a menudo es necesario en la préctica
reducir la permeabilidad de los tejiﬁos'de conexidn nem .,

diante introduccién de materiales de relleno en las espl

ras, reduciendo la presencia de tales materiales de re-

lleno la inherente resistencia del tejido & la contamipng

Ci{.')n. ot
.. ane

As{, se propone en la solicitud de patente del Rekj?:
no Unido n® 8028361 controlar la permeabilidad mediaﬁtét
introduccidn de una o mds tiras de un materisl en forma
de cinta, monofilamento Jde polidster o hilos planos en
algunas de las espiras o en todas, mientras que la paten
te estadounidense nf? 4,381,612 sugiere la inclusidn de
cordones de rolleno de materias toles como nylon o poli=
propileno, que son subsijuientemente sometidos a truta=-
aientos térmicos para producir su expansibn dentro de
la espirae.

tn la memoria de patonte suiza n9 610,273 se mencig
na la posibilidad de rellenar el espacio comprendido
entre los ramales de cada espire con material espumade

para contrelar el &ren de paso libre, pero dicha memoria
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no habla de la forma precisa adoptads por la espuma en
el contexto del tejido enm su conjunto, ni de cémo se
abtiene el control en 1la préctica. Sin embarzo, parece
ser que la espuma se dispone dentro de la dimensidn trans
versal interna de cada espira y entre las lagzadas opuea:.

tas de las dos espiras helicoidales situadas en los res-

pectives lados de aguella y con las cuales se interacos~

Sace
pe ® &
;Om®e

plan las particulares espiras a las que se aplica 1la
espuna.

Asf, a pesar de su amplia aceptacidn, 1los tajid;:'s::'
de espiras dan lugar no obstante & dificultades en dké-‘

.’-C.

aspectos por lo meunos, concretamente en lo gue respec%?z:
a contaminaciln y a permeabilidad controlada. {-;3

Es un objeto de la presente invencibn proporcionar
un tejldo industrial, ya sea un tejido de conexién que
conprenda una nmultiplicidad de espiras helicoidales dis-
puestas en posicibn colateral 1ntercaiada. o bien un
lienzo tejido mfa convencional, y particularwmente, aun-
que no exclusivamente, un tejido para m8quinas do pradug
c¢idn de papel, que presente ventajas en relacibn con
la resistencis & la contaminacién y con la permeabili-
dad,

Segdn la invencidn, el tejido industrial estd dotaw
do de una capa continua de espuma elastémera flexible

y de c&lulas abicrtas, le cual capa tilene una cara por
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lo men0os contigua o sensiblemente contigua a una corres—
pondiente superficie del tejido,

La capa tontinua de elastdmers puede extenderse
por ambas superficies del tejido y ser por tanto contie
gua o sustarcialaente contigua a las superficies de amy
bas caras del mismo.

La espuma elastdmera cubre toda la extensidn latee .
. ®

[ 3
es e

rial del tejido y es de espesor sensiblemente constante,

as{ como de reducids permeabilidad hacia los bordes lone-

-

gitudinales del tejido,

La espuma constitutiva de la capa continua es mech<""

-t ee ,

'..J--.r

™

nica, pero puede comprender umna dispersidn scrilica, "

-

entre 0,05 y 0,50 nm.

El tejido objeto de la presente invencidn, se prody
ce mediante un método que es objeto de la patente de
favencidn n? 536,880 dol mismo titular y que comprende
las operaciones de introducir material espumoso liquido
o aateriales formadores de egpuma en el tejido y solidi-
ficar o curar dicho material o materiales de modo que
se forme uno capa continua do espuma elastémera flexible
y de cé&lulas abiertas dentro del tejido, disponiéndose
por lo menos una cara de la resultante espuma de modo
que quede contigua o sustancialmonte contigua & una Co=-

rrespondiente superficie del tejido.

) - L)
El difmetro de las burbujas de 1la espuna oscila -

- -
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Er la produccidn de una correa de conexidn rellens
de espuma de acuerdo con la invencidn, se propone crear

una espuma mecdnica mediante introduccidn de una resina

1{quida y de aire comprimido en una cabeza wnezcladora -

y mezclar tal resina y el aire por medio de wun rotor

para proporcionar una espuma elastdmera con el requerido

L]

tamafio de burbujas, siendo esparcida la espuna resultaqgﬂ,

LY

8 v

te sobre una o ambas superficies del tejido, segln se
desea., La espuma pasa 8l interior del tejido, ya ses

una correa de conexidn o una estructura tejida o tricota

* .

da convencional, y el exceso de espuma se retira despla--’
,. .).d L4

zando una espitula a través de la superficie del tejid&:“:

-

siendo tal el ajuste de dicha espftula en relacidn con .

la superficie implicada, que se establezca la requerida
relacidn contigua entre la cara de la espuma y la adya=
cente superficie del tejido.

fn el caso de tejidos de conexidn, se ha observado
que la resina se une a los monofilamentos y proporciona
una capa continua que se extiende entre espiras adyacone
tes vy a través de ellas, proporcionando asf ia espuma
una uniformidad de permeabilidad no alcanzable wediante
la wera insercidn de rellenadores en lag cspiraa indivi-
dualcs,

Adenfis, haciendo que la cara de la egpuma y la co~

rrespondiente superficie del tejido scan contijuas o

~tew
[ ]

¢
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seasiblemente contiguas, se evita la formacidn de depre-
siones en la superficie del tejido relleno de espuma,
en las cuales pueden alojarse residuos, reducibandose
as{ al minimo la contaminacidn, Adem8s, el tamafio de
los poros de la capa de espuma, que ventajosamente eatd

comprendido entre 0,05 y 0,50 am, se opone también a _

1a acunulacidn de residuos. .

Como puede variarse a voluntad la densidad de 1la
espuma, y por consiguiente el tamaiio de sus poros.ﬂéi:
s6lo puede seleccionarse el citado tamaiio en relacibn
con el tamaifio medio de los contaminantes en la fabricve=.

cidn del papel, y en particular de los residuos fibsd~
sos, sino que ademls puede seleccionarse un tamafior e
poros gue sea adecuado para la caracterf{stica de perﬁgﬁﬁ
bilidad requerida en el tejido relleno de espuna.

La continuidad de la superficie reduce de por sf
al minimo la acumulacidn de residuos en la interfar teji
do/papel, pero cualesquiera de tales residuos que se
formen se oxtenderdn sobre dicha supegficie y segﬁn fh-
ciluente eliminades mediaante cepillado o lavado.

Aunque eg preferible que la espuma sea aplicada
a la superficie dol tejido e introducida en ésta median-
te la ceciln combinada de la gravedond y de la wespltula,

puede resultar preferible, on clertos casos, inyectar

espuma en el espacio situado dentro de las espiras, flu=-
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yendo esta éspuma entre dicho espacio y desalojando el
aire preseate dentro del tejido de conexién,

Seguidamente se describird la invenciln con ads
detalle, s8lo a wmodo de ejemplo, ton referencia a los
ad juntos didujos esquendticos, en los cuslasg

La figura 1, es una secciln vertical a travds de
un tejido industrial de corres de conexidn gque 1nearp§¥as
la invenciln, efectuada en la direccidn longitudinal

de tal correa, por la linea B-B de la figura 2, RO

La figura 2, es una seccidn efectuada por la 1linea

A-A de la figura 1, . .

La figura 3, es una seccidn efectuada por la 1inéd

DD de l-ﬂ figura 4‘ R

« * 0
P )

La figura 4, es una seccién efectuadé por la 1}&9@
C=C de la figura 3. T

La figura 5, es una seccifn vertical efectuada a
través de un lienzo tejido que incorpora la invencidn;

En las figuras ! a8 4 se nmuestran tejidos de cone-
xién tflpicos 1 y 2 rellenos de espuma, i1lustcando las
figuras 1 y 2 una disposicién en la que lan relacién con-
tigua entre la superficie de la correa de conexiln y
la correapondiente superficie de la espuma existe en
cada cara del tejido, ¢ ilustrando las figuras 3 y 4
una digposicién en la que tal relacibn existe solamente

en una cara del tejido,
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En el caso en que cada cara del tejido eaté en relg
cidn contfgua con una superficie de la capa de espuma,
puede aplicarse espuma, durante el proceso de fabrica-~
cibn, a través de cada superficie del tejido de conexién
y retirarse el exceso de material por nmedio de una res-
pectiva espftula en cada citada superficie, aunque es
preferible aplicar espuma a una superficie salame;?o:
en una cantidad suficiente para pemetrar en todo el espg

sor del tejido y retirar el exceso de esa superficde,.
resultando la requerida relacidn contizua satre la espu-
ma y la superficie opuesta del tejido del contacto.de,

dste, con la superficie mediante 1la cual aquél es sustéé:

tado. :‘ e

Aunque es preferible que la espuma se extienda por {dde
¢l espesor de la correa d¢e conexidn, como se muent;a
en las figuras 1 y 2, se consideran obtenibles unas ca-
racterfsticas de resistencia a los elementos contaminan=
tes y de permeabilidad de adecuadas proporciones eatablg
ciendo 1la relacién contigua o sustancialmente contigua
eatre la espuma y las superficies del tejido solamente
en ¢l lado de la eatructura de contacto con el papel,
aplic8ndose espuma solamente a una suporficie del tejido
y retirfndose el ecxceso de aquella de tal superficie

para producir ls disposicibn wmoestrada en las figuras

3y 4, siendo suficiente la cantidad de espuma aplicada
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para extenderse a través de adlo un espesor predeteruing
do del tejido, de suerte que la superficie 3 de la capa
de espuma queda distanciada de la superficie 4 del teji-
do.

En la figura 5 se muestra un tipico lienzo tejido
5 que incorpora la iuvencidn, comprendiendo la estructu=~

ra tejida un satén o raso con urdimbre de cuatro extro-.

2os discontinua sabre dos capas y extendifndose la espu-
ma desde la cara froatal del tejido hasta una posicié;}
6 espaciada de su cars opuesta. Para su fabricacidn se
apiica espuma a una superficie del 1lieanzo eéjido y - 8@,
retira el exceso por medio de una espitula, como e&.éﬁ'
caso del tejido de conexidn, Si se desea, le espuma pPud=.

de aplicarse en todo el espesor del tejido, AR

Una tipica espuma utilizadble en relacidn con 1la
invencidn conprende una dispersidn acrflica, o cuslquier
otro naterial asdecuado, que se aspuma nediante la introe
duccidn de aire en la wmezcla combinada, por accidn mecd-
nica. Antes del revestimiento, 3o dispersan en la mexzcla
polimera aditivos,- gor ejemplo ecspesadores y surfactan=
tes, seleccionfndose las cantidades relativas de tales
aditivos de manera ¢ue ge obtenga una mezcla de espuma
dotoda de propledades adecuadas pura la flcil aplicacién
de dicha mezcla al auatrato y con las requeridas caractg

risticas del relleno de easpunma de dicho sustrato,
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El ritmo de suministro de aire y la accidn mezcladg
ra se ajustan durante la generacidn de la espuma de wang
ra gque se obtenga para dicha espuma la densidad requeri-
da.

Una dispersidn scuosa anidnica sin plastificador,
de un copolfimero térmicamente enlazable en sentido erangu
versal, basado en acrilates y acrilonitrilo, por ajeﬂiib:
Acronal 330D (B.A.S«.F. UK Ltd), ha resultade adecuada

L *
» [ ] ®

para su uso en relaci8n cen la invencidn, ..

Para incrementar la viscosidad de la mexcla tras

la adicifn de estearato amlnico, se usa-Latelcoll D, =,

BeA.S.F. UK Ltd). Puede usarse amonlsco para modificer.'=-

el pll ¥y la viscosidad'resultaute de la mezcla. Se emplaw,

[ R BN J

an surfactantes tales como sucsiamato de azufre y sofid,
y estearato amdnico, para comunicar estabilidad, mod;gi:
car el pil y refinar la espuma himeda,

La 4nvencidn se relaciona principaimenta con la
produccidn de tejidos dotados de permeabilidades de hage
ta 200 cfm (3200 m'), aunque pueden producirse por el
nftodo de lo invencidn tejidos rellenos de construccidn
espiral dotados de permeabilidades de hasta 0600 cfu =
(9600 n'),

Las espumas de células abiertas aplicables en rela=-

cidn con la invencidn tiencn un difmetro de burbujoaa

del orden de 0,05 a 0,50 mn sproximademonte, estando
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determinada la gama de tamafios de células presentes en
una espuma particular, una vez solidificada, por 1los
siguientes factores:

i) material bd&sico y aditivos empleados;

ii1) densidad de la espumaj y |

1ii) naturaleza del sustrato.

Una espuna de densidad inferior tiene un taméﬁb{

nedio de burbujas de didmetro superior a ume espuma de

densidad superior, y una mezcla ordinaria de mstet{iﬂ.‘
espunsdo ek diferentes densidades y aplicado al mismo
lienzo producird una permeabilidad resultante en el tgif.
do que variard de acuerdo con el temafio medio de burbus:

jas de las zonas vaclas del tejido. %

La siguiente tabla wuestra la variacidn de perme=li
lidad con la variacién del tamafio medio de burbujas.;;
un tejido espiral (dotado de una permecabilidad iniciol
de 950 c¢fm & 15,000 m®), que comprende una serie de espl
ras intcrcaladas” de monofilamento polidster de 0,35 mm
de didmetro ; con unas dimensionaes internas de 5,04 x
1,09 ma, despuls de la termosolidificacibén dol tejido,

estando unidas las espiras por alambres de articulacidnt
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Tamafio medio Permeabilidad % reduccifn de
de burbujas
(2m) cfm a’ permeabilidad
0,078 72 1,150 92
0420 99 14580 8%
Ge25 126 2,020 87

cfn - pies clbicos por pie cundradc por minuto con unR.w.

presidn diferenciesl de agua de 1/2%,

n' - pnetros clbicos por metro cusdrado por hora & Une .v.

presidn diferencial de agua de 10 am, et

Pueden revestirsc sustratos de diferente eatrucﬂ§§§3
con espumas de diferente tamaiio medio de burbujas’ (&
e @

densidad) para conseguir la misma permeabilidad resultag

ta en el lienzo, como se ilustra en la siguiente tabla:

Tamafio madio Perneabilidad Permeabilidad

Naturaleza de burbujos original resultante
(o) cfm m* cfu n'

Lgpiral g.078 950 15.000 72 1.150

Tejido 0,172 850 14.000 72 1.150

La estructura del tejido espiral es como queda di-
cho anterioruente, mientras que el lienzo tejido comprepn

de un uatén con urdimbre de cuatro extremos diacontinua
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tejido con urdimbre monofilameatosa de 0,40 mm de difnew
tro y trema monofilamentosa de 0,50 ma de difimetro con
236 a 256 cabos por 100 ¢m y de 118 s 142 picos por 1D
¢z en el lienzo terminado, _

£s de sefialar que la invencidn comprende tejidos

cuya permeabilidad sea diferente en determinadas zonas,

como por ejemplo en las zonas marginales, para lo c&kl:
estas zonas estarin provistas debajo de la capa de espu-
sa, de un revestiniento de resina u otro matetialié@}
revestimiento, & fin de reducir el tamaiio de las abertu=-
ras en tales zonas, veane

La invencidn es de aplicacibn principal en rala&;?ﬁ.
con los tejidos para niquinas productoras de papely-y.

oeed

especialmente con los tejidos secadores, pero no se ?t@l
ta a su uso en tal sontido, e
Los materiales, forma, tamafio y disposicidn de los
elementos serdn susceptibles de variacidn siempre queo
ello no suponga una alteraciln en la esencialidad del
iavento.
Los térninos en que se ha redactado esta menmorla

deberdn ser toamados siempre en sentido amplio, no limitg

tivo.

o G wis mw Sl Wb ) W - G0
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Se reivindica como de propia y nueva invencidn,
a favor de SCAPA-PORRITY LIMITED, con domicilio en Cart~
mell Road, Blackburm B8B2 252%, Lancashire {(Inglaterra)

lo eapecificado en las siguientes reivindicaciones:

l.~ Tejido industrial de reducida permeabilida®,’

caracterizado porgue tiene una capa continua de espuma
elastSmera flexible y de clulas abiertas, cuys chpas
presenta uuna ecara, por lo menos, contigua o sustanciale«
mente contigua a una superficie del tejido, .

2.- Tejido segin la reivindicacidn 1, caracterisads.

porgue la capa continua de espuma elastduera se extiefde,

(X X X J

por amhas superficies del tejido y es contigua o aua?ﬂgt
cialmente contigua a la superficle de tal tejido en ;;h;
cara del wnismo.

3.~ Tejido segln las reivindicaciones 1 & 2, carac=
terizado porque la espuma elastdmera se extiende en toda
la cxtensifn latefal del tojldo.

4.~ Tejido segln cualquiera de las reivindiceclones
1 a 3, caracterizado porque la espuma elastédmera es de
cspesor sensiblemente constante en toda la extensida
lateral de aquél.

Se= Tejido seyflin cualquicera de las reivindicaciones

1 a 4, caracterizado porque la espuma elastbmera es de
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reducida permeabilidad hacia los bordes longitudinales
del tejido.

G.,~ Tejido segln cualquiera de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque las zonas warginales del
nismo presentan debajo de la capa de espuma un revesti=-
miento de resina u otro material anflogo, reducibndose
asd las aberturas del tejido en tales zonas maxginalé;:‘.s

7.~ Tejido segln cualquiera de las reivindisaciones

1 a 6§, caracterizado porgue la =spumna es mec&nicq. :.:.:
S8.- Tejido segln la reivindicacidn 7, caracterizsdo
porque la espuma mecfnica comprende una dispersidn acri2,

licae. . °..‘

9.~ Tejido seglin cualquiera de las reivindicaciodds,

1 a 8, caracterizado porque el difmetro de las burbyfag
de la espuma es del orden de 0,05 a 5,50 mm, e
10.~ Tejido segdn cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 9, caracterizado porque couprende una estructura
de correa de zonexién dotada de una capa de espuma,
lle= Tejido segdn cualquicera de las reiviandicaclo-
nes 1 a 10, caracterizado porque comprende una estructu=-

ra tejlda que tiene una capa de espuma,

12.= "TEJIDO INDUSTRIAL DE REDUCIDA PLRHEABILIDADY,

S e IR G S SO S S WS

W s vl W O b BN S MY



Tal y como se deja descrito en la mesioria preceden=
te, que consta de diecisiete hojas foliadas y mecanogra-

fiadas por una sola de sus csras y planos de forma ¥y

tapafio reglamentarios.
Hadrid, 16 de junio de 1,986
P.A. de SCAPA=PORRITA LIMNITED
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