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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se relaciona con tejidos industria­
les y más particularmente, aunque no exclusivamente,

5 con tejidos secadores para máquinas de fabricación djs *
papel, que coaprenden una multiplicidad de espiras heli­
coidales dispuestas en posición intercalada. ....

La contaminación de tejidos de máquinas productoras
de papel convencionales por residuos que aparecen a lo

10 largo del proceso de fabricación de papel da lugar, a..
* . *

la necesidad de usar complicados y costosos métodos y* 
equipo de limpieza si ha de elevarse al máximo la durá^** 
ción átil del tejido, alendo retirados a menudo tejido^ * 
contamina os de la máquina de producción de papel a pe­

lo sar de que tales tejidos tienen suficiente solidez para
un uso continuado. El contaminante puede incluir resi­
duos que se acumulan y compactan sobre la superficie 
del tejido, desprendiéndose finalmente en escamas y cau­
sando daño en la hoja de papel, siendo particularmente 

20 agudo el problema de la contaminación superficial cuando
el suministro de la fabricación de papel contiene una 
elevada proporción de fibras recicladas, puesto que ta­
les fibras presentan inevitablemente residuos de revestí 

mientes, aglutinantes, adhesivos, rellenadores y materia 
23 les de impresión de su uao anterior.
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Otros suministros para fabricación de papel que 

son alquitranases o resinosos dan lugar también a la 

aparición de contaminación superficial*
gl tejido puede resultar también contaminado por 

residuos que quedan atrapados en los intersticios d§ * 

dicho tejido, cuyos residuos son en gran parte transpor­

tados por el aire desde partee auxiliares de la máquina*, 

de fabricación de papel y con el tiempo afectan adversa­

mente a las características de permeabilidad dél tejido*
. *****

Con la progresiva introducción de hilos monofilamen
* * *

tosos, el problema de la contaminación se ha reducido**....
. * *algo, puesto que los residuos sen menos susceptibles** 

de adherirse a las superficies lisas y limpias de loó- 

taonofilamentos que en el caso de los hilos multifilamen- 

tosos, pero no obstante subsiste el problema, aunque 
en grado menor.

La difundida adopción de tajidoa secadores a utili­

zar en la industria de fabricación do papel y que com­
prenden una multiplicidad de espiras helicoidales de 

material menofilamentoso sintético dispuestas en posi­

ción colateral intercalada, ha reducido más aón el pro­

blema de la contaminación como consecuencia de la relatj^ 

va ausencia de cruces de hilos superficiales que pueden 

recoger residuos de la lámina de papel bajo condiciones 
de elevada presión localizada, y como consecuencia aai-23



sismo del hecho de que cualesquiera de tales residuos 

que se despj^ga4^a de la lámina áe papel pueden pasar 

libremente al interior de la espira, da la que puedan 

ser retirados con relativa facilidad, por ejemplo, per 
el aire o el agua a presión. -* * *

Sin embargo, a menudo es necesario en la práctica 

reducir la permeabilidad de los tejidos de conexión me^., 

diante introducción de materiales de relleno en laa esp¿ 

ras, reduciendo la presencia de tales materiales de re­

lleno la inherente resistencia del tejido a la contamipg^
ción. **'*

.* .*** * *Asi, se propone en la solicitud de patente del Rei-** 

no Unido n* 8028861 controlar la permeabilidad mediante - 

introducción de una o más tiras de un material en forma 

de cinta, aonofilamento de polióater o hilos planos en 

algunas de las espiran o en todas, mientras que la peten, 

te estadounidense n" 4.381.612 sugiere la inclusión de 

cordones áe rellene áe materias tales como nylon o poli­

propileno, que son subsiguientemente sometidos a trata­

mientos tórnicoa para producir su expansión dentro do 

la espira.
Hn la memoria de patente suiza n<* 610.273 se ntencio, 

na la posibilidad de rellenar el espacio comprendido 

entre los ramales de cada espira con material espumado 
para controlar el área de paao libre, pero dicha memoria
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4.

no habla de la forma precisa adoptada por la espuma ea
el contexto del tejido en sn conjunto, ni de cómo se

obtiene el control ea la práctica. Sin embargo, parece
ser que la espuma se dispone dentro de la dimensión trans

versal interna de cada eapira y entre las lazadas opue^- ** * *
tas de las dos espiras helicoidales situadas en los res­
pectivos ladea de aquella y con laa cuales se interaeo-

*.!*.!*plan las particulares espiras a las que se aplica la* 
espuma.

Así, a pesar de su amplia aceptación, les tejidos***
* w *
* . *

de espiras dan lugar no obstante a dificultades en dos**
* 1aspectos por lo menos, concretamente en lo que respecta** 

a contaminación y a permeabilidad controlada. *.

Es un objeto de la presente invención proporcionar 

un tejido industrial, ya sea un tejido de conexión que 

comprenda una multiplicidad de espiras helicoidales dis­

puestas en posición colateral intercalada, o bien un 

lienzo tejido móa convencional, y particularmente, aun­

que no exclusivamente, un tejido para máquinas de produg. 

ción de papel, que presente ventajas en relación con 

la resistencia a la contaminación y con la permeabili­

dad.

Según la invención, el tejido industrial está dota­

do de una capa continua de espuma elastótaera flexible 
y de células abiertas, la cual capa tiene una cara por



lo senos contigua o sensiblemente contigua a una corres­
pondiente superficie del tejido*

La capa continuo dé elástémero pueda extenderse 
por ambas superficies del tejido y ser par tanta conti­

gua o sustaneialmente contigua a las superficies de ai&s * 
bes caras del mismo.

La espuma elast&mera cubre toda la extensión latg** .
 ̂ * " a -  ̂%

ral del tejido y es de espesor sensiblemente constante*

asi coao de reducida permeabilidad hacia los bordes Ion-
gitudinales del tejido* . ..

* -

La espuma constitutiva de la capa continua ea meca-* 

nica, pero puede comprender una dispersión acriliea*

El diámetro de las burbujas de la espuma oscila * 
entre 0,05 y 0,50 ma.

El tejido objeto de la presente invención, se prod& 

ce mediante un método que ea objeto de la patente de 

invención n* 536.880 del mismo titular y que comprende 

las operaciones de introducir material espumoso liquido 
o materiales forjadores de espuma an el tejido y solidi­

ficar o curar dicho material o materiales de modo que 

se forme una capa continua de espuma elaatómera flexible 

y de células abiertas dentro del tejido, disponiéndose 

por lo menos una cara de la resultante espuma de modo 

que quede contigua o suatancialmonte contigua a una co­

rrespondiente superficie del tejido.
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6.

En la producción de una correa de conexión rellena
de espusa de acuerdo con la invención, se propone crear

una espuma mecánica medíante introducción de una resina

liquida y de aire comprimido en uaá cabeza mezcladora

y mezclar tal resina y el aire per medio de un rotqjr

para proporcionar una espuma elastómera con el requerido

tamaño de burbujas, siendo esparcida la espuma resultan?*^.
* *

te sobre una o ambas superficies del tejido, aegÓn se*

desea. La espuma pasa al interior del tejido, ya sea
una correa de conexión o una estructura tejida o tricota^'

* * *
da convencional, y el exceso de espuma se retira despla^** 

xando una espátula a travás de la superficie del tejidd^*" 

siendo tal el ajuste de dicha espátula en relación coa * 

la superficie implicada, que se establezca la requerida 

relación contigua entre la cara de la espuma y la adya­

cente superficie del tejido.

En el caso de tejidos de conexión, ae ha observado 

que la resina se une a los monofllamantes y proporciona 

una capa continua que se extiende entre espiras adyacen­

tes y a travós de ellas, proporcionando así la espuma 

una uniformidad de permeabilidad no alcanaablc mediante 

la mera inserción de rellenadores en las espiras indivi­

duales.

Además, haciendo que la cara de la espuma y la co­

rrespondiente superficie del tejido sean contiguas o



7 .

5

iO

13

sensiblemente contiguas, se evita la formación de depre­

siones en la superficie del tejido relleno día espuma, 

en las cuales pueden alojarse residuos, reduciéndose 
asi al mínimo la contaminación, Además, el tamaño de 

los poros de la capa de espuma, que ventajosamente está 

comprendido entre 0,05 y 0,50 mm, se opone también a, 
la acumulación de residuos. * *.

Como puede variarse a voluntad la densidad de la
**w*

espuma, y por consiguiente el tamaño de sus poros, **ae*

sólo puede seleccionarse el citado tamaño en relación

con al tamaño medio délos contaminantes en la fabrica--
* * *

ción del papel, y en particular de los residuos fi&p&r* 

sos, sino que además puede seleccionarse un tamañoI.Ra* 
poros que sea adecuado para la característica de permeaA 

bilidad requerida en el tejido relleno de espuma.

La continuidad de la superficie reduce de por si 

al mínimo la acumulación de residuos en la interfaa tejj. 

do/yapal, pero cualesquiera de tales residuos que se 
formen se extenderán sobre dicha superficie y serán fá­

cilmente eliminados mediante cepillado o lavado.

Aunque es preferible que la espuma sea aplicada 

a la superficie del tejido e introducida en ésta median­

te la acción combinada de la gravedad y de la espátula, 

puede resultar preferible, en ciertos casos, inyectar 

espuma en el espacio situado dentro de las espiras, flu-



yendo esta éspusa entre dicho espacio y desalojando el 
aire presente dentro del tejido de conexión,

Seguidaaente se áescrihiró la invención coa aás 

detalle, sólo a Rodo de ejemplo, toa referencis a loa 
5 adjuntos dibujos esquesóticos, en los cuales;

La figura 1, es una sección vertical a través da
^ e

un tejido industrial de correa de conexión que incorporaJ 
la invención, efectuada en la dirección longitudinal 

de tal correa, por la linea B-B de la figura 2* *!,!*!/
10 La figura 2, es una sección efectuada por la línea

A-A de la figura 1, ...*

La figura 3, es una sección efectuada por la lineo*****
D-D de la figura 4. ***.*\**oe*

La figura 4, es una sección efectuada por la linea
* e e

15 C-C de la figura 3.

La figura 5, es una sección vertical efectuada a 

través de un lienzo tejido que incorpora la invención;

En las figuras 1 a 4 se muestran tejidos de cone­

xión tipicoa 1 y 2 rellenos de espuma, ilustrando las 

20 figuras 1 y 2 una disposición en la que la relación con­

tigua entre la superficie de la correa de conexión y 

la correspondiente superficie de la espuma existe en 

cada cara del tejido, o ilustrando las figuran 3 y 4 

una disposición en la que tal relación existe solamente 

25 en una cara del tejido,



Ea el caso en que cada cara del tejido esté en rel^ 
ción contigua coa una superficie de la capa de espuma, 

puede aplicarse espesa, durante el proceso de fabrica­

ción, a través de cada superficie del tejido de conexión 

y retirarse al exceso de material por medio da una res­
pectiva espátula en cada citada superficie, aunque es e+ +
preferible apliear espuma a una superficie sclamentfo!

en una cantidad suficiente para penetrar ea todo el eapg.
* * * * *sor del tejido y retirar el exceso de esa superficie*/ 

resultando la requerida relación contigua entre la sope­

sa y la superficie opuesta del tejido del contacto..43. 

éste, coa la superficie mediante la cual aquél es au&teiy 

tado. I******s e a #

Aunque es preferible que la espuma se extienda por
*  *  *

el espesor de la correa de conexión, como se muestra 

en las figuras 1 y 2, se consideran obtenibles unas ca­

racterísticas de resistencia a los elementos contaminan­

tes y de permeabilidad de adecuadas proporciones estable, 

ciando la relación contigua o sustancialmente contigua 

entre la espuma y las superficies del tejido solamente 

en el lado de la estructura de contacto con al papel, 

aplicándose espuma solamente a una superficie del tejido 

y retirándose el exceso de aquella de tal superficie 

para producir la disposición mostrada en laa figuras 
3 y 4, siendo suficiente la cantidad de espuma aplicada
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para extenderse a través de sólo un espesor predetermina 

do del tejido, de suerte que la superficie 3 de la capa 

de esposa queda distanciada de la superficie 4 del teji­
do.

En la figura 5 se muestra un típico lienzo tejido

5 que incorpora la invención, comprendiendo la estruetu-
a*.

ra tejida un satén o raso con urdimbre de cuatro extra-**

sos discontinua sobre dos capas y extendiéndose la espu-
*t**aa desde la cara frontal del tejido hasta una posicién.*

6 espaciada de su cara opuesta, Para su fabricación se 

aplica espuma a una superficie del lienzo tejido y -so.
e e e

retira el exceso por medio de una espátula, como en*.el*

caso del tejido de conexión* Si se desea, la espuma pibe***
de aplicarse en todo el espesor del tejido. .*

* * *

Una tipies espuma utilizable en relación con la 

invenei&n comprende una dispersién acrilica, o cualquier 

otro material adecuado, que se espuma mediante la intro- 

duccién de aire en la mezcla combinada, por acción mecá­
nica. Antea del revestimiento, se dispersan en la mearla 

polímera aditivos,por ejemplo espesadoras y aurfactan- 

tea, seleccionándose las cantidades relativas de talos 

aditivos de manera que ae obtenga una mezcla de espuma 

dotada de propiedades adecuadas pura la fácil aplicación 

de dicha mezcla al sustrato y con las requeridas caracte, 

risticas del relleno de espuma de dicho sustrato*



El ritmo de suministro de aire y la acción mezclado, 

ra se ajustan durante lá generación de la espuma de mane, 
ra que se obtenga para dicha espuma la densidad requerí-*

da.
Una dispersión acuosa aniÓnica sin plaatificador, 

de un copoliaero térmicamente enlazáble en sentido trang 
versal, basado en acrilatea y acrilonitrílo, per ejempToJ 

Acronal 330D (S*A,S*F, UK Ltd), ha resultado adecuada 

para su uso en relación coa la invención* *..*..*
Para incrementar la viscosidad de la mezcla traa 

la adición de estearato amónico, se usa*Íatelcoll 

B*A*S.F. UK Ltd). Puede usarse amoniaco para modificar.***^ 

el pH y la viscosidad resultante de la mezcla* Se emgla**
e e e o

an surfactantes tales como sucsiamato de azufre y so^fó^
a # s

y estearato amónico, para comunicar estabilidad, modifi­
car el pH y refinar la espuma h&meda.

La Invención ae relaciona principalmente con la 

producción de tejidos dotados de permeabilidades de has­

ta 200 cía (3200 a*), aunque pueden producirse por el 

aótodo de la invención tejidos rellenos de construcción 

espiral dotados de permeabilidades de hasta 600 cfm - 
(9600 m').

Las espumas de cólulaa abiertas aplicables en rela­

ción con la invención tienen un diámetro de burbujas 

del orden de 0,05 a 0,50 mm aproximadamente, estando



determinada la gama de tamaños de células presentes en 

una espuma particular, una vez solidificada, por los 
siguientes factores:

i) material básico y aditivos empleados;

ii) densidad de la espuma; y
iii) naturaleza del sustrato.

Una espuma de densidad inferior tiene un taaa!%h* 

medio de burbujas de diámetro superior a una espuma de 
densidad superior, y una mezcla ordinaria de materíá^*- 

espuaado en diferentes densidades y aplicado al mismo 

lienzo producirá una permeabilidad resultante en el te.ii 
do que variará de acuerdo con el tamaño medio de bu&ba-* 
jas de las zonas vacias del tejido. * \e***

La siguiente tabla muestra la variación de permeuTBji,
* e *

lidad con la variación del tamaño medio de burbujas en 

un tejido espiral (dotado de una permeabilidad inicial 

de 950 cfm 6 15.000 m*), que comprende una serie de eapjL, 

ras intercaladas de monofilamento poliáster de 0,55 mta 
de diámetro y con unas dimensiones internas de 3,04 x 

1,09 aa, después de la termosolidificación dol tejido, 

catando unidas las espiras por alambres de articulación:
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Tamaño medio 
do burbujas

(ata) cfm

% reducción de 

a* permeabilidad

0.078 72 1*130 92

0,20 99 1*580 89

0,25 126 2.020 87

0,32 191 3.060 aa ... :O*

cía - pies cúbicos por pie cuadrado por
.***.

minuto con ana.'***

presión diferencial de agua da 1/2M*
o* - metros cúbicas por metro cuadrado por hora a amo*-.

presión diferencial de agua de 10
o w *

8MR* *.* /

Pueden revestirse sustratos de diferente estructura*

con espumas de diferente tamaSo medio de burbujas.**fe * * .
densidad) para conseguir la misma permeabilidad resulta^

te en el lienzo, como so ilustra en la siguiente tabla:

Tamaño medie Permeabilidad Permeabilidad
Naturaleza de burbujas original resultante

(mm) cía m* cfm m*

Kspíral 0,078 950 15*000 72 i*150

Tejido 0,172 850 14.000 72 1*130

La estructura del tejido espiral ea como queda di­
cho anteriormente, mieatraa que el lienzo tejido compre& 
de un satán con urdimbre de cuatro extremos discontinua
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tejido coa urdimbre monofilameatosa de 0*48 mm de 
tro y trama monofilamentosa de 0,30 de diámetro con 

236 a 256 cabos per 208 cm y de 218 a 142 picos por 18 
cm ea el lienzo terminado,

Eg de señalar que la invención comprende tejidos 

cuya permeabilidad sea diferente en determinadas zonas* #
como por ejemplo en las zonas marginales* para lo cu#LJ 

estas zonas estarán provistas debajo de la capa de esptt— 
ma, de un revestimiento de resina u otro material.j&^* 

revestimiento* a fin de reducir el tamaño de las abertu­

ras en tales zonas.

La invención es de aplicación principal ea relaóiSn*

con los tejidos para máquinas productoras de papel/'.y,* + + *
especialmente con los tejidos secadores* pero no se

* *  *

ta a su uso en tal sentido.

Los materiales, forma, tamaño y disposición de loa 

elementos serán susceptibles de variación siempre qua 

ello no suponga tina alteración en la eseacialidad del 

Invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria 

deberán ser tomados siempre en sentido amplio, no limltg, 

tivo.

25



REIVINDICACIONES

So reivindico sumo de propia y nueva invenciún, 

a favor de SCAPA-PORRITT LIMITED, coa domicilio ea Cart- 

mell Road, Blackburn BB2 2S2, Lancaahire (Inglaterra) 

lo especificado en las siguientes reivindicacioaesí
*. *1. - Tejido industrial de reducida ¡permeabilidad?,.J

caracterizado porque tiene una capa continua de espuma 
elast&sera flexible y de células abiertas, cuya 

presenta una cara, por lo menos, contigua o sustancial* 
mente contigua a una superficie del tejido, . j

2. - Tejido según la reivindieaciún 1, caracteri&aáe.

porque la capa continua de espuma elastúmera se extíe&ger.
*****

por ambas superficies del tejido y es contigua o aua&sfn^ 

cialmente contigua a la auperficie de tal tejido en cada 

cara del mismo.

3. - Tejido según las reivindicaciones 1 & 2, carac­

terizado porque la espuma elastúmera se extiende en toda 

la extensión lateral del tojldo.

4. - Tejido según cualquiera de laa reivindicaciones 

I a 3, caracterizado porque la espuma clastÓmera es de 

espesor sensiblemente constante en toda la extenai&n 
lateral de aquúl.

5. - Tejido según cualquiera de laa reivindicaciones 

1 a 4, caracterizado porque la espuma elast&mera es de
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reducida permeabilidad hacia los bordea longitudinales 

del tejido.
6. - Tejido según cualquiera de las reivindicaciones 

I a 5, caracterizado porque las zonas Marginales del 

mismo presentan debajo de la capa de espúma un revesti­

miento de resina u otro material análogo* reduciéndose a
asi las aberturas del tejido en tales zonas marginales.*.J

7. - Tejido seg&n cualquiera de las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizado porque la espuma es mecánica*

8. - Tejido aeg&n la reivindicacián 7, caracterizado

porque la espuma mecánica comprende ana dispersián acjrĴ -f.

lica. * . *
.

9. - Tejido según cualquiera de las reivindicacioñ&5\
1 a S, caracterizado porque el diámetro de las burbyJRq,

* * *
de la espuma es del orden de 0,05 a 0,50 mm.

10. - Tejido según cualquiera de las reivindicacio­

nes 1 a 9, caracterizado porque comprende una estructura 

de correa de conexián dotada de una capa de espuma.

11. - Tejido según cualquiera de las reivindicacio­

nes 1 a 10, caracterizado porque comprende una estructu­

ra tejido que tiene una capa de espuma.

12. - "TEJIDO INDUSTRIAL DE REDUCIDA PERMEABILIDAD".



Tal y como ae deja descrito en la memoria preceden­
te, que consta de diecisiete hojas foliadas y mecanogra­
fiadas por una sola de sus caras y pianos de forma y 

tamaño reglamentarios.
Madrid, 15 de junio de 1.!
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SCAPA-PORRITT. LIMITED
A

<- 7

W ---- ^ ESCALA VARIABLE
Madrid, 16.6.1986 
P.A. *
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