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por:
"Pisón-prensa autom ático"

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
Adaptándose a una mayor r a c i  onalizao ión  y a  un au­

mento d e l automatismo en l a  produooión, en e l  e x tra n je ro  se  
construyen unos p isones-p rensa  autom áticos que se ap lican

N

ventajosam ente a l  apisonado de m a te ria s  v a r ia s  en e l  in te  -  
r i o r  de sacos, bidones, c e s ta s  y re c ip ie n te s  análogos, s ie n -5
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284777 -do p o s ib le  con su uso reem plazar por completo a l a  mano de 
obra n ece sa ria  para  cum plir análogo cometido» Además, cuan­
do t a l e s  p isones-p rensa  se u t i l i z a n  en l a  in d u s tr ia  t e x t i l
y de h i l a tu r a ,  se consiguen empaquetados y  ensacados un i -

»

formes y compactos de b o rras  y s im ila re s , según operaciones 
breves en l a s  que l a  mano de obra se  l im ita  e s tr ic tam en te  a 
l a  suspensión de lo s  sacos a  l l e n a r  y a su separación  cuando 
Senos»

Es pa rticu la rm en te  in te re s a n te  e l  empleo d e l p isó n - 
p rensa autom ático, en l a s  in s ta la c io n e s  de Alimentación con­
tin u a  de seoaderes, maquinas de desh ilaohar y o tra s  análogas, 
donde l a  combinación d e l p isón  prensa con la  máquina y a t r a ­
vés de un acoplamiento e lé c tr ic o  adecuada* determ ina e l  su­
m in is tro  de un m a te r ia l perfectam ente ensacado o empaqueta­
do, s in  que sean n ece sa ria s  m anipulaciones suplem entaria s  y 
con rendim ientos que alcanzan h a s ta  lo s  700 hgs/hora de co­
pos secos, siendo in c lu s iv e  p o s ib le , a l  emplear e l  p isó n - 
prensa en grandes exp lo taciones, un ahorro de mano de obra 
superio r a t r e s  ensaoadores por máquinas y equipo* Asimismo 
es especialm ente apropiado e s te  aparato  para  a p re ta r  e l ma­
t e r i a l  en la s  c e s ta s  de la s  máquinas para  l a  t in tu r a  de ma­
t e r i a s  t e x t i l e s  ©n rama, ya  que perm ite a p re ta r  e l m a te ria l 
de manera absolutam ente ig u a l y oon l a  densidad requerida  
en oada oaso para  obtener una t in tu r a  in ten sa  y uniforme»

E l re c u rre n te  se  propone fa b r ic a r  dicho p isón—prensa 
en España, y por e l lo  s o l i c i t a  se  l e  g a ra n tic e  en su p rop ie­
dad y explo tación  ex c lu s iv as , m ediante l a  concesión de l a  pa­
te n te  de In troducción  «a que se  r e f ie r e  l a  p re sen te  memoria 
d esc rip tiv a»

Aunque lo s  d e ta l le s  de co nstrucc ión , p re se n tí» io n ,
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m a te ria le s  empleados, tamaño y proporciones podrán se r muy 
v a r ia b le s ,  es oportuno r e f e r i r  l a  d escripc ión  de la s  carac­
t e r í s t i c a s  e sen c ia le s  de un p isón—prensa constru ido  según 
l a  nueva concepción, a lo s  d ibu jos que, a  t í t u l o  de ejemplo, 
se acompañan a e s ta  memoria y en lo s  que se rep re sen ta  una 
e jecución  p re fe re n te , aunque no exclusiva n i l im ita t iv a .

En dichos d ib u jo s , la s  f ig u ra s  1 y 2 muestran una 
v i s t a  en alzado y una p la n ta , respectivam ente, de un p isó n - 
pTensa de cabeza a r tic u la d a , conjugado oon una p lataform a 
g i r a to r ia  p ro v is ta  de medios p a ra  l a  su sten tac ió n  de sacos, 
b idones, c e s ta s  y sim ilares*

Las f ig u ra s  5, 4 y 5» según una v i s ta  de f r e n te ,  o tr a  
l a t e r a l  y una p la n ta , respectivam ente , rep resen tan  esquemáti­
camente e l  p r in c ip io  fundam ental ©a que se  apoya l a  construc­
c ió n  y funcionam iento d e l p isón -p rensa  automático enunciado# 

La f ig u ra  5, ooxreaponde a una p la n ta  esquem ática de 
l a  in s ta la c ió n  de un p isón -p rensa  con re la c ió n  a  una p la ta ­
forma po rta-envases que puede desp lazarse  en uno y o tro  sen­
tid o  p ara  fao  H i t a r  l a  co locación  y separación  de lo s  envases# 

En todas la s  f ig u ra s  ind icadas se señalan  con id é n ti­
ca  re fe re n o ia  la s  p a r te s ,  elementos y p iezas que se r e p i te n  
en e llas#

Según se rep re sen ta  en e l plano ad jun to , e l  p isó n - 
prensa a  que se con trae  e s te  r e g is t ro  p re sen ta , como elemen­
to  ac tiv o  p r in c ip a l ,  uno o más vastagos r íg id o s  - 1 - ,  r e s i s ­
te n te s  e indeform ables, a  cuyo p ie  f ig u ra  unida una masa -2 -  
que es c o n s ti tu t iv a  d e l  p isón  propiam ente dicho, formando un 
conjunto  que puede descender po r p ro p ia  gravedad despuás de 
cada una de sus e levaciones produoldas por l a  ro ta c ió n  de dos
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seo to rea  an tag o n is ta s  - 3 -  a l  e n tra r  en con tac to  tan g en c ia l 
c o n tra  lo s  lados d e l vastago -1 - ,  con una frecu en c ia  que 
es  precisam ente función  d e l propio  peso d e l vastago  -1 -  de 
l a  velocidad  de ro ta c ió n  que dichos sec to re s  -3 -  rec ib en  des­
de un motor adecuado -4 -  a tra v é s  de una transm isión  -5 -  que 
in c id e  sobre m a s  po leas -6 -  s o l id a r ia s  de lo s  e je s  -7 -  de 
lo s  mismos sec to re s  -3 -  que, a  lo s e fec to s  de una mayor ca­
pacidad de a r r a s t r e  o p e ra tiv o , aparecen p ro v is to s  de sendas 
bandas - 8 - ,  convenientemente s u je ta s ,  formadas con m ateria­
l e s  de elevado índ ice  de rozam iento, t a l e s  como cuero , caucho, 
ferodo y análogos* natura lm ente , e l  vastago -1 -  se e leva lon­
g itud inalm en te  con un v a lo r  dim ensional que es equ iv a len te  
a l  d e sa rro llo  p e r if é r ic o  de la s  bandas -8 -  de lo s  seo to res  
-3-»  descargándose luego por p rop ia  gravedad a l  perder e l  con­
ta c to  oon dichos seo to res  -3 -  a v ir tu d  d e l paso de l a  zona 
l i b r e  e s ta b le c id a  po r lo s  mismos*

El p isón  o juego de p isones -1 -2 - , a s í  como sus me­
d io s  de accionam iento c o n s ti tu id o s  por e l  motor -4 -  y e l  s i s ­
tema de transm isión  co rrespond ien te , se encuentran a lo jados 
en una o a ja  -9 -  l a  c u a l, p re fe rib lem en te , d ispone de una gu ía  
tu b u la r  -1 0 - montada g i r a to r ia  sobre una columna -1 1 - , so s te ­
n id a  por medio de una p laoa  de base -12- y de lo s  oportunos 
medios de f i j a c ió n  -1 3 - , estando dicha gu ía  -1 0 - p ro v is ta  de 
medios n ecesa rio s  -13*- destinados a  in m o v iliza rla  en cual­
q u ie r  p o sic ió n  r a d ia l  con re la c ió n  a l a  r e f e r id a  columna -11- 
a l  ob je to  de que lo s  desplazam ientos de p isones -1 -2 -  tengan 
lu g a r  según la s  a lin eac io n es  p re v is ta s  con re la o ió n  a  una p la ­
taform a - 14-  en l a  que f ig u ra n  d isp o s it iv o s  prop ios p a ra  l a  
f i j a c ió n  de l a  boca de sacos u  o tro s  envases, adoptándose
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p refe rib lem en te  un t ip o  de p la tafo rm a g i r a to r ia  según r e f l e ­
ja n  la s  f ig u ra s  1 , 2 , 4 y 5 , o desp lazad le  sobre c a r r i l e s  
-1 5 - según l a  f ig u ra  6, conjugadas, en ambos casos, con so­
p o r te s  p rop ios para  l a  su s ten tac ió n  de sacos, c e s ta s ,  b ido- 

5 nes u  o tro s  re c ip ie n te s  -1 6 - que sean convenientes*
El p isón-prensa  con tiene  también lo s  mecanismos apro­

p iados p a ra  p roducir un paro autom ático d e l mismo despula 
d e l  l le n e  oompleto de un saco, o es ta  o bidón, comprendiéndo­
se  también dicho paro , e l  de l a  c in ta  allm entadora de una 

1Q máquina p recedente, ya que dicho paro  se r e a l iz a  por oo rte
d e l c i r c u i to  de alim entación  e lé c t r ic a  común* En e l  ejemplo 
rep resen tad o , dicho sistem a de paro o o n s is te  en un in te rru p ­
t o r  -17 - que, s ituado  a una a l tu r a  conveniente , posee una 
pequetta po lea  -1 8 - que g ira  ind iferen tem en te , en uno y o tro  

15 se n tid o , a merced de lo s  movimientos lo n g itu d in a le s  d e l t i ­
r a n te  -1 -  oon tra de l que permanece ap licad o , en tan to  e l  p i ­
són -1 -2 -  d e s a r ro lla  su tra b a jo  e sp e c if ic o  de p ren sa r un p ro - 
duoto disgregado -1 9 - en e l in te r io r  de un envase -2 0 - ( f i ­
gu ra  4)*

20 En un punto conveniente d e l  mismo vástago -1 -  se ha­
l l a  p re v is ta  una e n ta lla d u ra  -20»- de profundidad y ex tensión  
adecuadas l a  cu a l, a medida que asciende e l  n iv e l de l a  mate­
r i a  prensada -1 9 - , se  aproxima en cada nueva e levación  d e l 
p isó n  -1 -2 -  h ac ia  e l  punto de con tacto  tan g en o ia l de la  po jea 
-1 8 -  con e l  vástago - 1 - ,  h a s ta  a lcan zar una a l tu r a  máxima 
que es l a  que corresponde precisam ente a  l a  p en e trac ió n  de 
d ich a  po lea  -18- en l a  e n ta lla d u ra  -20»- y a  l a  consigu ien te  
a p e rtu ra  d e l in te r ru p to r  combinado con l a  misma, cu a l aper­
tu r a  determ ina automáticamente la  d e l c i r c u i to  e lá o tr ic o  de

25
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alim entación de l motor p isón-p rensa y de l a  p o sib le  máquina 
combinada oon á l .

Al mismo tiem po, y oon e l f i n  de asegurar l a  deten­
c ión  in s tan tán ea  d e l p isón  aunque lo s  órganos de accionamien­
to  del mismo continúen su movimiento por efeoto de l a  in e rc ia , 
e l  mismo in te rru p to r  -17^ ao tiv a  un d isp o s itiv o  de freno  -2 2 -, 
e lá o tr io o , neumático o h id rá u lic o , que ap lio a  una zapata -21- 
sobre e l  vastago «1- e l  cu a l, por o tr a  p a r te , p resen ta  o tra  
e n ta lla d u ra  o muesca doble —26— que, a l  c o in c id ir  en e l  punto 
de contacto  de lo s  seo to res de accionamiento -5-» impdde que 
e l  vastago continué siendo «arrastrado por e llo s*

En l a  p a r te  superio r o oabesta de lo s  vastagos -1— se 
prevá l a  so l id a r  izao ión  de sendas p laoas -2 3 - que se e s ta b le ­
cen como elemento lim itad o res  de l a  caída en vacío  d e l p isón , 
a l  quedar a lineadas la s  p a la s  de d ichas p lacas  —23“ f re n te  a 
unos ta co s  e lá s t ic o s  f i j o s  -2 4 - , s ituados en oposición con 
aq u e lla s  -2 3 - (f ig u ra  3)«

Por sim ples a lte ra c io n e s  de su d isp o s ic ió n , e l  p isó n - 
p rensa d e sc r ito  se adapta perfectam ente a d is t in ta s  modali­
dades de envasado y de productos a apisonar y envasar, aumen­
tándose a s í  en forma indeterm inada sus amplias p o s ib ilid ad e s  
de u t i l iz a c ió n , ta n to  en l a  in d u s tr ia  t e x t i l  y de h i la tu r a ,  
como en t in to r e r ía s  y o tra s  en la s  que es frecu en te  la  nece­
sidad de empaquetar produotos d isp e rso s , de densidad in d ife ­
ren te*

En resumen, es independientemente de su u t i l iz a c ió n , 
que e l  pisón—prensa d e sc rito  aparece concebido según e l  p r in ­
c ip io  de un m a rt il lo -p iló n  y dispuesto- operativam ente en l a  
forma s ig u ie n te :
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Un electrom otor - 4 - ,  de una po ten c ia  aproximada de 
1*5 £w. t aparece s itu ado  sobre una o a ja  envolvente -9 -  desde 
l a  que, a tra v é s  de sistem as de engranajes u o tra s  transm isio ­
nes eq u iv a len tes , tran sm ite  e l  oportuno movimiento de ro ta ­
c ió n , en sen tid o s  inversos a  dos p o leas  -3— de funcionamien­
to  excén trico  que, en p o sic ió n  an tag o n is ta , elevan a su re s ­
p ec tivo  vastago p isó n  -1 -2 -  h a s ta  una a l tu r a  perfectam ente 
re g u la b le  y en forma a l te rn a t iv a  puesto  que, después de cada 
e lev ac ió n , se  produce l a  co n sig u ien te  ca íd a  d e l p isón  por pér­
d id a  de con tacto  de su vastago -1 -  coa la s  l l a n ta s  de la s  po­
le a s  ex cé n tr ic a s  o se c to re s  -3 -»

Dado que durante e l  proceso de apisonado vá  aumentando 
l a  a l tu r a  d e l m a te r ia l que se  deposita , debajo d e l  p isón , é s te  
tam bién desp laza sus c a rre ra s  h a s ta  a lcanzar un l ím ite  a ju s ­
tado  en e l  que, por accionamiento d e l in te r ru p to r  -1 7 - , pro­
duce l a  ap e rtu ra  d e l c i r c u i to  de a lim entación  de su motor de 
accionam iento, en combinación con un sistem a de freno  •íqt 
- 21-22- represen tado  en l a  f ig u ra  3, lo  que motiva que e l  pisón 
-1 -2 -  quede inm ovilizado en su p o sic ió n  mée elevada, por e l 
p rop io  rozam iento de la s  bandas —8— de lo s  sec to re s  — 3-t y por 
l a  acción  re tenedora  de l a  zapa ta  de freno  -21-*

La compacidad d e l m a te ria l o produoto apisonado -1 9 - 
depende, como es ló g ic o , d e l peso de l p isón  -1 -2 -  y d e l avan­
ce  de la  p la taform a g i r a to r ia  -1 4 - , quedando p re v is ta  l a  p o s i­
b i l id a d  de a ju s ta r  l a  maquina p ara  l a  obtenoión de compacidades 
determ inadas, en función  de l a  r e s is te n c ia  de lo s  envases, 
comprendiéndose en tre  dichos medios de a ju s te  lo s  de l a  regu­
la c ió n  del v a lo r  del rozamiento que la s  bandas -8 -  e je rcen  
sobre dos de lo s  lados opuestos d e l vastago - 1 - ,  a s í  como l a
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compensación d e l desgaste  de a q u e lla s , consistiendo  t a le s  
medios en sim ples elementos te n sad le s  -2 7 - , debidamente com­
binados con e l e je  -7 -  o con lo s  c o jin e te s  -25 - d e l  miano pa­
r a  v a r ia r ,  en más o en menos, l a  d is ta n c ia  que separa a lo s  
e je s  geom étricos de ambos elementos oponentes*

Con v is ta s  a asegurar, para  lo s  casos de alim entación 
continua, e l  cambio rápido de un saoo o envase lle n o  con tra  
o tro  v ac ío , lo s  d iversos re o ip ie n te s  -1 6 -, ro ta t iv o s  o no, se  
disponen sobre una p lataform a -1 4 - que, según se ha indicado, 
puede se r  ind istin tam en te  g i r a to r ia ,  o b ien  c o n s ti tu id a  por 
un carro  que puede desp lazarse  sobre lo s  oportunos c a r r i l e s  
-1 5 - , consiguiéndose a s í  que m ientras se l le n a  un envase en 
uno de lo s  re o ip ie n te s  -1 6 -, puede se r  re tira d o  e l . l le n o  del 
contiguo y reemplazado por o tro  vao£o. De e s ta  forma, l a  má­
quina puede t r a b a ja r  s in  in te rru p o ió n  alguna*

Como resumen de la s  p a r tic u la rid a d e s  expuestas como 
p ro p ia s  d e l p isón-prensa d e s c r i to , oabe señ a la r que, dada la  
v a s ta  p o s ib ilid a d  de empleo d e l mismo en in d u s tr ia s  d iv e rsas  
y de su a a p l ia  oapacidad de tra b a jo  oon rendim ientos s a t i s f a c ­
to r io s  que son precisam ente f ru to  de l a  no tab le  s±B$lioidad de 
todos sus mecanismos, e s ta  nueva máquina se d is tin g u e  por su 
in s ig n if ic a n te  consumo de p o ten c ia , ta n to  como por e l  espacio 
sumamente breve de tiempo que exige l a  am ortización de su cos­
t e  de prim er establecim iento*

Expuestas, pues, en su aspeóte genera l la s  p a r t ic u la ­
r id ad e s  c a ra c te r ís t ic a s  de l nuevo p isón-prensa autom ático que 
m otiva l a  p re sen te  p a ten te  de in troducoión , deberá comprender­
s e  que e l  mismo es su scep tib le  de m ú ltip les  v ariac io n es  de de­
t a l l e ,  ta n to  co n s tru c tiv a s  como de forma, s in  que por e l lo  se
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a .  ' :A ,  ;; ' j ! '  ■alteren la  esencialidad ni e l alcance del presente registro*

O a» A

Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a ten te :
1) P isón-prensa autom ático, ca rac te riz ad o  por com- 

5 prender a l  menos una masa, c o n s t i tu t iv a  d e l p isó n  propiamen­
t e  d icho , s o l id a r ia  de un vastago d ispuesto  vertica lm en te  
d e s liz a b le  e n tre  dos sec to re s  an tag o n is ta s  que g ira n  en sen­
t id o s  opuestos accionados por medios convenientes, de manera 
que, p e rió d ica  y simultáneamente, en tran  en contaoto  tangen- 

10 o ia l  con lo s  lados d e l vastago e jerc iendo  sobre e l  mismo 'cria 
acción  de a r r a s t r e  que determ ina su e levación  h a s ta  una a l ­
tu ra  determ inada, y su subsig u ien te  descarga, po r e fec to  de 
su propio peso , a l  p asa r a n te .e l  vastago l a  zona in terrum pi­
da de d ichos secto res*

15 2) P isón—prensa autom ático según l a  re iv in d ica c ió n
a n te r io r ,  ca rac te riz ad o  porque lo s  órganos de accionam iento 
d e l p isón  o d e l juego de p isones e s tán  a lo jados en una oa ja  
montada g i r a to r ia  a lrededo r de una columna de sopo rte , con 
medios de f i j a c ió n  a l a  misma, en oombánaoión con «na p la ta — 

20 forma, g i r a to r ia  o d e s liz a b le  long itud inalm ente , que soporta  
lo s  envases destinados a  con tener e l  producto que se ha de 
ap isonar, de manera que puedan s u s t i tu i r s e  lo s  envases l l e ­
nos por o tro s  v ac ío s , s in  neoesidad de in terrum pir e l  funcio ­
namiento y l a  alim entación de l a  máquina*

3) P isón-prensa automático según la s  re iv in d ic a c io ­
n es a n te r io re s , c a rac te riz ad o  porque lo s  se c to re s  de acc io ­
nam iento d e l p isó n  e s tán  p ro v is to s  en su zona de contaoto  con 
©1 vastago d e l p isó n , de un recubrim iento  p e r if é r ic o  de e le ­
vado ín d ice  de rozam iento, a f i n  de asegurar e l  a r r a s t r e  d e l

25



pisón*
4>) P isón  prensa autom ático según la s  re iv in d ic a ­

c iones a n te r io re s , ca rac te riz ad o  porque lo s  medios de accio ­
namiento d e l p isó n  o p isones rec ib en  e l  movimiento de un 
motor e lé c tr ic o  combinado con un mecanismo electrom ecánico 
de d isparo  que produce e l  paro automático de l a  maquina a l  
com pletarse e l  llen ad o  de cada envase, co n s titu id o  por un 
in te r ru p to r  in te rca lad o  en e l c i r c u i to  de a lim entación  d e l 
motor y p ro v is to  de una palanca de accionamiento term inada 
en una p o lea  que se  apoya co n tra  e l  vastago d e l p isó n , e l  
cua l p re sen ta  en un punto conveniente de su lo n g itu d , una 
e n ta lla d u ra  a lineada  con dicha po lea  d e l in te r ru p to r ,  de t a l  
manera que, cuando e l  vastago d e l p isón  alcanza una a l tu r a  
determ inada correspondien te  a l  llenado  completo d e l envase, 
l a  po lea  d e l in te r ru p to r  p en e tra  en l a  c i ta d a  e n ta lla d u ra  
d e l vastago  determinando l a  o sc ila c ió n  de l a  palanca de ac­
cionam iento d e l in te r ru p to r  en e l  sen tid o  de a b r ir  e l  c i rc u i­
to  de a lim en tación  d e l motor*

5) P isón-prensa  automático según la s  re iv in d ic a c io ­
nes a n te r io re s , o arao terizado  porque e l vástago de l p isón  
p re se n ta  dos e n ta lla d u ra s  opuestas, s itu a d as  en un punto t a l  
que, cuando e l  vástago alcanza l a  p o sic ió n  dé mázima eleva­
c ió n  en que se produce e l  paro de l a  máquina, cpinoiden an te  
lo s  sec to re s  de accionam iento, evitando que é s to s  continúen 
a rra s tra n d o  a l  vastago , lo  c u a l, en combinación con «nft zapa­
t a  de freno  que se  a p l ic a  a l  mismo tiempo con tra  e l  vástago 
p o r la  aooion de un mecanismo que es activado por e l  mi 
in te r ru p to r  que determ ina e l  paro  d e l motor de accionam iento, 
asegura l a  detención  in s ta n tán ea  d e l p isó n ,
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6£ P isón-prensa automático según la s  re iv in d ic a ­

ciones a n te r io re s , carao terizado  porque e l  vastago d e l p i­
són l le v a  f i j a d a  en su extremo superio r una p la ca  tran sv e r­
s a l ,  que aotúa de elemento lim itad o r de l a  oaída l ib r e  d e l 
p isó n , a l e n tra r  en contacto  con unos topes f i j o s  convenien­
tem ente dispuestos*

7 ) P isón-prensa automático según la s  re iv in d ic a ­
ciones a n te r io re s , ca rac te rizad o  porque lo s  e je s  de loa  sec­
to re s  de accionamiento d e l vastago d e l p isó n , están  montados 
g ir a to r io s  en c o jin e te s  p ro v is to s  de medios ten so res  que 
perm iten aproximar más c menos lo s  sec to re s  a l  vástago , pa­
r a  re g u la r  e l  v a lo r d e l rozamiento que asegura e l  a r r a s t r e  
de lo s  mismos, a s i  como p ara  compensar debidamente e l  p o si­
b le  desgaste  de la s  bandas de fr io o ió n  de dichos sectores*

8} P isón-prensa automático*
E sta  memoria consta  de once páginas e s c r i ta s  por 

una so la  cara*
BAECKLOHA, 13 de Diciembre de 1963*

f)
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