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MEMORIA DE SCRIPTIVA
gque se acompafia & la solicitud de
UNA PATENTE DE INVENCION

g favor de Don Felipe Olivares Saez, de nacionalidad espa-—

fiola, residente en MADRID, Avda. de la Albufera nim. 171,

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS CONFORMADORAS DE TUBOS POR
CENTRIFUGACION",

La presenge invencidn se refiere, como su enuncia-
do indicsa, a ciertos.perfecoionamientos introducidos en las
miquinas destinadas a la fabricaciédn de tubos de morteros de
hormigén por el procédimiento de oéntrifugaeién sobre tenes

de rodillos y destinados estos perfeccionamientos a alcanzar
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ung seguridad total de funcionsmiento gin riesg0o de proyec-
cidn de moldes, a la vez que de cadencias de trabgjo total-
mente incomparables, por su brevedad, con las realizadas por
cuelgquier otro tipo de mdquinas.

Estos perfeccionamientos se .refieren, por una par-
te a los medios empleados en la centrifugacién,.ya gue s8
parte del establecimiento de los moldes sobre los trenes de
rodillos con la particularidad de que se realiza en esta su-
perposicidn un encasje de forma a través de los valenas de
los casguillos o coronas de cierre del molde, en canales com~
plementarias de los rodillos de sbporte, alcanzéndose une
friceién suficiente para que mediante el conexionado de 108
4rboles de arrastre de los rodillos, con mecanismos motores
adecuados, lograr la rotacibén deseada en el molde.

Segin otra de las caracteristicas de la invencién,
los moldes que llegan semicargados al ilugar de la centrifu-
gacién, reciben una impulsidn en giro a una velocidad lenta
durante el periodo en gue se completa la carga, pars poste=-

riormente, y durante el tiempo adecuado, segin las caracte-

risticas especificas de los materiales aportados y de los tu-

bos a 1ograf; girar a ung velocidad adecuada para la compac—
taclén ¥ la elimingcidn de excesos de agua.

S Otra partlcularldad esencial en los perfecc;onamien-'
tos preconlzados, es la dlsp031clén de un tren de rodillos
destlnados al mantenimiento del molde, durante el proceso de
carga y centrifugado, precisamente sobre los rodillos de im-
pulsidn, siendo el referido tren, que queda colocado supe-
rioruente, suficientemente grévido para evitar movimiembtos en

la vertical del conjunte mévil y en definitiva proyecciones

de los moldes. El dicho tren de contrapeso, gqueda incorporado
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en un mecanismo de palanéa que a su Vez proyecta unos brazos
rematados en extractores para el polde uha vez finglizada la
operscidn de centri?ugado, los cuales medios, inmedistamente
despues de esfa expulsidn, permanecen posicionados para la
recepcibn y amortiguacién de impactos en la colocacidén de un
nueve molde. ‘ i

BEn la aplicacidn de los perfeccionemientos de refe-
rencia, y debido a la rapidez del proceso, lé alimentacidn de
molde al tratamiento se realiza semiasutomiticemente y en es~
tado de semicarga que se resliza en carriles‘que abducen, con
guias adecuadas, a ios rodillos de soporte, posicionando el
molde por topes extremos paras el encaje automatico, previnien
dose para la recepcidn de los cuerpos tratados otros carriles
de eVacuaciéﬁ que presentan la particularidad de disponer de
apéndices_de recepcién previa sin que pricticamente exista
solucién de continuidad con las gargantas de los rodillos, pa-
ra evitar vibraciones en la circulacidén y determinantes de
desprendimiento de masas del masterial recientemente trgtado,
¥ posteriormente unas superficies recubiertas de material elds-
tico que se rematan en topes de parada de 103 que el molde es
evacuado por elAprocedimiéntb mas adecuado de acuerdo con la
magnitud de la instalacién.

En une realizacién preferente de una miquina dotada
de los perfeccionamientos'indigados, la impulsibn en las di-
ferentes velocidades de giro dé los trenes de rodillos de so-
porte del molde de conformacién,‘reciben arrastres diferen-
ciados para los pares constitutivos, con diferentes relacio-
nes de transmisidn y potencia, de sendos motores conexiona-
bles alternativa ¥ selectivamente desds le estacién de con-

trol, considerandose esta solucidn mas eficaz que la provi-
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gién de motores-ﬁnicos de devanados ﬁﬁltiples, siempre de
entretenida y muy delicada conservacién; a la vez gque de
coatos adéuisitivoa totalmente prohibitivos. -

A gon@;nuacién so hard una detallada descripcidn
de los aiudidos perfecoionamiantos con referencia a los di-
bujos que se acompafian, en los cuales, a titwlo de ejemplo
no limitatiﬁot se muestra una realizacidn simplificada de
une ﬁéquina provista de los mismos, y susceptible de fodaé
aquellas modificaciones de detalle que no supongan unsg alte-
racidén fundsmentsl de la esencialidad propuesfa.

4 En dichos dibujos:

La figura 18, es una viste de conjunto, en Tepre-
sentacidn en perspectiva, e ilustrativa del plan general de
1la méquinae

La figura 28, representa el esquema de organiza—
cién y funcionamiento en una vista lateral, convencionalmen-
te seccionada por aguellos puntos en que detallan el funcio-
nemiento. _

Segin queda representadc en los dibujos, la marca
(1) se refiere a una bancada alcanzada en perfiles metélicos
resistentes y naturslmente, siempre en proporcién de tamafios
con las medidas de la méquina susceptibles de toda game de
dimensiones en funcién del tipo de fabricado a albanzar, con
indiferencia de las particularidades que se reivindicarén.

Lg anterior bancada presenta longitudinalmente su-
perficies (2) de apoyo para los trenes de rodillos constitui-
dos por los pares (3) y (4), precisamente en ios cojinetes ~
(5) que méntienen a los reséectivbs arboles (6) receptores de
giro a través de juegos de poleas calados en las inmediacio=

nes de sus centros, sobre las gue actuan correas (7) y (8),
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preferentemente del tipo trapezoidal, que respectivamente
enlazan en poleas (9) y (10) pertenecientes a motores (11)
convenientemente fijados en la bancada general (1) de la
miquins. |

| Los moldes, qnb en los dibujos se referencian co-
mo (12), son del tipo formado por un .cuerpo laminar arrolla
do, rebordeados en las extremidades para la recepcién de
las tapas de conformacién de los bordes de enchufe, con cie-
rres centrales de cufia y laterales por coronas caladas en
cono, segin disﬁosicién conocida en la industria, por lo
que no se detallan, indicando solamente la existencia de
unas valonas (13) de-perfil trapecial proyectadas de las
coronas de cierre de las exitremidades, y cuyas valonas son
les que ericajan en las canalés (14) de los rodillos (3) ¥

(4) de maners que entre las paredes de las secciones de apo-—

yo se establece la necesaria friccidén paras el arrastre en

giro del conjunto.

Los mismos moldes (12) se hacen llegar al lugar
de tratamiento por simple deslizamiento por las guias (15)
en cuys extremidad se reciben vacios y experimentan una pre-
carga, dependiendo de la longitud de esta gufa el nimero de
moldes preparados para la centrifugacién; Por otra parte son
evacuados por las suias oponentes (16), dotadas de un tope
(1;) detentor de fin ds recorrido y revestidas de una capa
de un material eldstico (18) que evita vibraciones en fase
1nmedlata al centrifugado.

Sobre la bancada (1) del conjunto de la méquina
se elevan Los brazos (19) que superiormente disponen de una
articulacidn para un eje (20) portador del balancin (21),

gue se prolonga posteriormente para recibir a través de la
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- bieleta (22) un efecto de traccibn de la palanca de maneral

(23) articulada en {(24) y de manera que constituye un meca-
nismo multiplicador de esfuerzos para le ejecucidn de las
operaciones que a contimacién se indican y consistentes,
por uns parte, en el mantenimiento, con elevacién para cam—
bio de molde, del conjunto pesado formado por los cojinetes
(25) del eje (26) portador de los rodillos (27) coplanares
de 1os (3) y (4) y asimismo dotadcs de una canal (28) en la
gue penetra ls valona (13)'de las coronas labterales de cie-
rre del molde (12), protegidas por los faldones (29) de las
salpicaduras durante la centrifugacién, y por la otra, de la
actuacidn ds los mecanismos de recepcidn amortiguada y expul-
sidn de los moldes tratados, y consistentes en los brazos
(30) rematados en ufias inclinadas (31) que la Vez gque sopor-—
tan, en elevacién o descanso a los conjuntos de moldes, los

impulsen hasta que la corona de velona (13) toma contaclo

con le lengieta (32) incorporads en la gufa de recepcién (16)

¥y cuys léngéeta se proyecta en el interior de la-acanaladura
de la polea‘(3) resultando tangente su superficie en el pun—
to de contacto, evitando por 1o tanto cuslquier salﬁé, de
otra maners inevitable en la rodadura hasta el apoyo de la
superficie del molde en las superficies de amortiguacién
(18), de donde es posteriormente evacuade por cualquier pro-
cedimiento acorde con la importancia de 1a instalscidn.

Ia forma, dimensiones y materiales, podrin ser va-
rigbles y en general cuanto sea accesorio o secundario,
siempre que no alterse, cambie o modifique lé esencialided
del objeto que se describe. |

Los términos en que gueda redactada la presente
Memoria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de-

biéndose tomar con caracter amplio y nunca.en forma limita—
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El inventor se reserva el derecho de obtencién de
los oportunos certificados de adicién complementarios por
las mejoras o perfeccionamientos gue en 1o sucesivo pudiera

Y r >
aconsejar la practica.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance

- de los perfeccionamientos y la manera en que 1los mismos

pueden ser llevados a la préctica, se reivindican a titulo
privativo lés siguientes particularidades sobre las cuales
ha de recaer la concesidén del privilegio d¢ PATENTE DE IN-
VENCION que se solicita. _ . -

19.—.Perfeccionamientos en maguinas conformadoras
de tubos por centrifugacién, caracterizados
por comprender uns bancads que en ambos laterales dispone
de carriles de recepcidn de unas valonas proyectadas de las
coronas de cierre de los moldes, a manera de alcanzar en
cualquier momento una circulacién por rodadura de vacio,
cargado o centrifugado, y desde la iniciacién de la opera-
cibén, hasta la presentacién del término en la extremidad del
conjunto de la miquina.

28,~ Perfeccionamientos en mdquinas conformadores
de tubos por centrifugécién, gegin la reivindicacién 12 ca~ |
racterizados porgue en un.punt6 intermedioc del recorrido
del carril de guia del conjunto del molde, existen pares de
rodillos entre los cuales, con paralelismo de.ejes, se dé—

posita el conjunto del molde, con la particularidad de que
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cada uno de dichos rodillos presenta una acanaladura perifé-
rice en correspondencia de forma y seccidén con la de la va~
lona de las coronas de cierre del molde, y por lo tanto igual
al de los carriles, cuyos rodillos reciben una impulsidn en
giro en velocidades adecuadas para la carga del molde y la
posterior centrifugacién para la expulsién'del agua conteni~
da y la homogeneizacidn de la mezcla, arrastrando por simple
friccidn al anteriormente citade molde por apoyo sobre las
valonas de las coronas de cierre.

3e,.- Perfeccionamientos en méquinas conformadoras
de tubos por centrifugacidn, segin cﬁalquiera de las ante-
riores reivindicaciones, caracterizados pbrque el molde que
apoya en los pares dé poleas inferiores e intercaladas ‘en ol
recorrido de los carriles de la méquina recibe superiormente
unos rodillos tallados en el mismo perfil que las de soporte,
v precisamente'sobre la mismg valona de las coronas de cierre
del molde, cuyos rodillos pertenecen a un sistems contrapesa-
do qﬁe evita el.dasplazamiento del conjuntc en tratamiento ¥
en tanto no se accionan en basculacidn, mediante palanca ma~
nual, parg la liberacidn de la citada opresidn.

48,~ Perfeccionamientos en wiquinas conformadoras
de tubos por centrifugacién, segin queda anteriormente rei-
vindicado, caracterizados porque la palanca de accionamiento
de los rodillos de sujecéién acciona en su impulsién unos
elementos extractores del conjunto del molde que se vé for-

zado a circular hasta el punto de presentacidn y actuando

" estos extractores como amartiguaeién en la gportscidén de un

nuevo molde & la zona active de centrifugecidén determinada

por los pares de rodillos giratorios, siendo susceptible sl
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conjunto de la palanca de extraccidn y amortiguacién de ser

-reteniaa mediante pestillos de accionamiento simplificado.

58 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS CONPORMADO-
RAS DE TUBOS POR CENTRIFUGACION",

Todo segin queda expuesto en la presente Memoria,
que consta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por
una solg cara, y una hoja de dibujos gue con la misma se
acompafia. _ _

MADRID, 20 de Diciembre de 14963,
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