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INVERNCIORN
a favor de CENTRE I RuxCHERCHSS D8 POST-A-HOUSSON, enti- .
dad francesa, domiciliada en Pont-a-iiousson (Heurthe-et-

AMoselle, Prancia), Avenue Camille Cavallier, por "AUTO-

CLAVE PERFECCIONADOY.

¢ - HEHORIA DZ5CRIPTIVA

BEste invento se refiere & los autoclaves para

tratamiento de plaecas de amianto~cemento y andlogas, tra-

-3

tamientos para los cuales es dtil o indispensable facili-

‘tar la libre circulascién de un fldiido y la propagacién de

3

Se - las calorfas entre las placas, por ejemplo los tratamien-
tos de maduracibén acelerada.

En la fabricacién scitual, las placas destinadas

a ser tratadas en autoclave salen de las miquinas de fore-

mecién en esiado blando y tienen firmega insuficiente pa-

10, . re colocarlas enseguids en el autoclave, como seria desea-
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ble a fin de efectuar una buena penetracidn del vapor,

Yy por tanto de las calorias, en el seno de las pilas de
placas, y tembién & fin de obtener un escurrimiento del
agua de condensacidén, y por tanto un ;avado uniforme y
un color uniforme de las placas.

En la préctica conocide, las placas que salen

en estado fresco de las méquinas de formacidn experimen-

tan un tratamiento previo de paduracidn en estufa o al

aire libre, para que se vuelvan suficientemente rigidas

a fin de permitir su menejo. Cuando se ha obitenido este
estado semirrigido, las placas apiladas planas sobre pla-
taformas de forma eséecial son basculadas de la posicién
horizontal o la posicién vertical con ayﬁda de dispositi-
vos basculadores. Se realiza tantas operaciones de bascu-
lacién como plataformas hay, Después de la basculacién,
las plataformas, cuya forma especial permite el mane jo de
las placas tanto de canto como de plano, son coloczdas
s0bre vagdnetas gue son enhornadas en el autoclave. Deé—
pués del tratamiento en éutoclave, se retiran las vagone-
tas y se bascule otre vez cada plateforma pars volver las
pilas de placas a su posicidén horizontal. Cémo un autoclaf
ve puede contener varias vagonetas - existen, por ejemplo,
dieciséis s veinticinco pafa un avtoclave de cincuenta
metros de longitud - y cada vagoneta lleva una platafor-
ma ¥y une pila de placas, lz basculascibn de las pilas de
placas fuera del autoclave requiere buen ndmerc de opera-
ciones sucesives, ténto antes de enhornar como después

de deshanar.
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Cabe sefialar asimismo que, 2 causa de la forma

Wranasacsan

gspecial de las plataformes que llevan las placas y de su
volumen, es preciso emplear un autoclave de didmetro su-
perior al que seria suficiente, teniendo en cuenta las di=-
mensiones de las placas tratsdas.

El invento Tiene por objeto un autoclave perfec-

. cionado, de di&metro reducido, que permite evitar los nu-

merosos mane jos citados antes y suprimir las plataformas
de forma especial, as{ como el dispositivo basculador.

" Bste autoclave perfeccionado es notable sobre
todo por el hecho de_que tiene,exteriormente, por lo me-
nos dos coronas de rodemiento periféricas, montadas: so-
bre rodillps de soporte, y un‘sector dentado gue abarca
un éngulo centyral del orden de 90° para su arrastre en
rotacién por medio de un grupo motorreductor y Ge un pi-
fibn, e, interiormente, apoyos para asezgurar el manteni-
miento.en équilibrio de la vagonets y las placas, tanto
en éosicién plana como en posicién de canto, produciédndo-
se el paso de una posiéidn a otra por la rotacibn del au~-
clave.

Otras caracterfsticas y wventajas se desprenderdn
en el curso de la descoripeidn que sigue.

En el dibujo anexo, que se da dnicamente a ti-
tulo de ejemplo:

la'figura 1 es una vigta en alzado, con desgaje
parcial, de un autoclave perfeccionado segun el invento:

la figura 2 es una vista en corte vertical

transverso por la linea 2-2 de la figura l; y
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la figura 3 es una vista en corte andlogo al
de la figura 2, despuds de rotacibdn del autoclave en
un cuarto de vuelts.

Segn el ejemplo de realizacidén representado,
el autoclave —-A- esid constitufdo, como ya es conocido,
por un recipiente cilindrico de eje X=X, con fondo abou-
bado y tapa -1~ igualmenie abombada. Estd provisto: de
una tﬁberia de entrada de vapor, apita pars ser conectada
a una fuente de vapor por medio de un coﬁducto flexible
o un acoplamiento girétorio, no representado, y de tube~
rias de purga de aire y de purga de agua condensada, asi
como de todos los aparatos de seguridad, medicidén, cone-
trol, etc.

Conforme al inventio, lleva:

de una parte, por fuera, medios pars asegurar
su wtacibén en un cuarto de vuslta alrededor de su eje
X-X3 | '

¥, de otra parte, por dentro, medios de zuls
¥ apoyo para asegurar el mantenimiento en equilibrio del
contenido del autoclave en posicidn plana y en posicidén
de canto. .

Por lo que atafie a los medios externos de rota-
cibn, el autoclave lleva dos coronas de rodamiento -2~-,
fi jadas sobre su parte cilindrica. Cada corona estd sose
tenida por un par de rodillos =-3-, montados en cojinetes
-4~. Para permitir la dilatacién longitudinal del conjun-

to del auboclave, estos cojinetes estdn, 2 su vez, monta-

dos sobre rodillos =5=- que les pérmiten un ligero despla-
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zamiento, paralelamente 2l €je a~i del autoclave, en

atencién a la dilatacidn longitudinal de éste. Sobre el
autoclave se'encuentra,'ademés, fijado exteriormente, un
sector circular dentado =-6-, que se extiende en un dngulo
central ligeramente superior a 20°. Con esté sector den-
tado engrena un pifién -7;.arrastrado en rotacién por un
grupp motorreductor -i-.

En cuento a los medios interﬁos de g&ia y apoyo,
el asutoclave <A~ lleva un par de rieles longitudinales
-8- (figura 2) que sirven de via de rodadura a unas vago-
netas =9~ provistas de plataformas metdlicas -10-, de so-
porte para placas de amianto-cemento apiladas. El riel =8-,
colocado del lado del sector -6-, estd completado por un

contrarriel superior =ll=-, con perfil en escuadra, desti-

‘nado a mantener las vagonetas -9- en gosicidn de canto.

in el lado opuesto de'esia vie de rodamiento estd fijado
interiormente a laz pared cilindrica del autoclave un tope
longitudinél continuo =12-, més o menos segdn un plano dé
simetrfa =S- de la via de rodamiento constitufda por los
rieles =8«. Por dltimo, dentro de la cavidad c¢ilindrica
del autoclave, segin planos paralelos a este plano de si=-

metria y del otro lado de este plano en relacién al contre-

rriel -li-, estédn también fijados: un soporte plano longi-

tudinal ~13- para 163 cantos de las placas -P- gpiladas,

un calce longitudinal -l4- para los bordes de las plata-
formas que sostienen las pilas de plecaes y un calce longi~
tudinal -15= para los bordes de las vagonetas =9-. Los cale

ces longitud;nales =l4~- y ~-15- pueden estar constitufdos
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El fumcionamiento es como sigue:

por vigas.

Para enhornar las placas, se detiene el autocla-
ve em la posicidén de la figura 2, con la via de rodadura
de los rieles =8- horizontal y el plano gde simefria -5
vertical.

Para el enhornado, una vez quitada la tapa ~l=-,
se llevan las vagonetas -9- une tras otra por un camino
de rodadurs -C- a la prolongacibén de los rieles -8= y se
las introduce en el autoclave por medio de un dispositivo
impulsor hasta que la'primera vagoneta llegue al fondo del
autoclave. Terminado el enhornado, se vuelve a cerrar la
tapa ~-l-. BXxiste entonces ligero juego entre la cima de
las pilaes de placas ~P- y el tope superior «l12-, g causa
de le altura limitada de las pilas de placas sobre las va-
gonetas =0=. La eltura de las pilas de placas puede limie-
tarse de tal modo que ei juego entre la placa superior y
el tope =12~ tenga un valor comprendide entre -1- y 10 %
de la altura de la pila.

Para pasar a la posicién de tratemiento del au-
toclave, se pone €n rotacién el grupo motorreductor =ii-,
parado al principio,'de manera gue dicho autoclave gire
en el sentido de la flecha -f~ (figura 2) y se lleve el
soporte «=13- de los boraes de plesca a posicidn horizontal
después de éirar en un cuarto de voelta (figura 3).

En el curso de esta rotacidn, las vagonetas =3-
son mantenidas por los rieles =-8- y el contrarriel =ll- y

ge apoyan por sus bordes sobre el cealce -15-, mientras
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que las plataformas portaplacas =-10- se deslizan y apoyan

sobre el-calce =l4~. En cuanto a las placas =~P-, éstas se
deslizan ligéramente ¥y pasan a apoyarse de canto y en aha-
nico, es decir, de la maners de las pdginas de un libro

entreabierto, por una parte sobre el soporte plano =13- ¥

por otrs parte lateralmente enire el tope ~12- y las pla~

taformas ~10-. La posicién en abanico, particularmente fa-

" voreble para la circulacibn del vapor y la propagacibn de

las calorlas entre las placas, se obtiene gracias al jue-
go entre el tope ~12=- y la cime de las pilas.

El grupo motorreductor -ii- gqueda parado cuando

el autoclave se halle en la posicién de la figura 3.

Se introduce entonces ellvapor en el autoclave,
a presién y durante un tiempo apropiado para el tratamien-
to de 1és placaé -P-, ,
Despuds del tratamiento se evacua el autoclave
y & continuacién se vuelve a poner en mercha el grupo mo=
torreductor «i~, pero en sentido inverso, para hacer gi=-
rar dicho autoclave en el sentido inverso respecto al de
la fleché-g y devolver las vazonetas y lss placas a la
posicién herizontal, pars el deshornédo. Después de un
cuarto de vuelta, se detiene el grupo motorreductor =ii-.
Las vagonetas =9- se hallan entonces en la posicién ini-
cial de la figurs 2, llevando las pilas de placas en pla-
no, Se abre la tapa =l= y se retiran las vagonetas -9-
por medio de un dispositivo extractor.
' "Como se ve, merced a este invento todas las vago-
netas =9~ portadoras de vilas de placas de amianto=-cemen=

o son basculadas en un cuarto de vuelta de una sola ves,
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gracias a que el zuboclave sctia de éiSpositivo bascu=-
lador, lo gue aporta una génancia de tiempo epreciable.

Gracises al tope longitudinal -12- y gracies al
-soporte =13~ ¥y a las calas =1l4- y ~15-, el conjunto de
las vagonetas -9-, de las plataformas =10~ y de las pilas
de placas =P~ enhornadas en el autoclave queda en equili-
brio estable durante la rotacidén en el sentido de la fle~
che -f- y en sentido contrario, lo mismo gue en la pbsi-
cibén de cantb de la figura 3.

Comio se coumprende, el invenio no seAlimita eﬁ
absoluto & la modelidad de realizacién que se ha represen-
tado y descrito, la cual se ha elegido Unicamente a.tftu-
lo de ejemplo.

Asf es como, en lugar de ser continuo, el tope
longitudinal -12- puede ser discontinub, ¥ puede eventuale
mente ser regulable en altﬁra, ya sea en su conjunto, ya

en trechos separados.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presenie paten-

te de invencidn:

1. Autoclave perifeccionado , destinado & conte-

' ner vagonetas gue llevan placas de emianto-cemento y and-

logas, el cual se caracteriga por tener: exteriormente,

por lo menos dog coronas de rodamiento periféricas, monta-
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das sobre rodillos de sogdrte, uu sector dentado gue abar-

ca un éﬁgulo central del orden de 90C, pare su arrastre
en rotacibn por medio de un pifién, y un grupo motorreduc-
tor; e, interiormente, apoyos pare asegurar el manteni-
miento en equilibrio de las vagonetas y las’placas tanto
en plano como de canto, produciéndose el paso de una posi-
eidn a la otra por la rotacibn del sutoclave mediznte ro-
damiento de las coronas sobre los rodillosz de soporie.

| 2. Autoclave perfeccionezdo, segin le reivindi-
cacidén 1, caracterizado por el hecho de qgé los apoyos ine
ternos de las vagonetas y de las placas estdn constitui- .
dos por: una via de rodadura con dos rieles paraslelos y
simétricos en relacién a un plano diametral del autoclavé,
con un contrarriel de sosgtenimiento encime de uno de los
rieles, del lado del sector dentado; en el lado opuesto
de esta via de rodadura, un tope longitudinal fijado den=
tro de la cavidad cilindrica de la sutoclave en el plano
diametral de simetria; y, entre la via de rodadura de rie-
les y el tope, en el lado opuesto al del sector dentado
en relacién al plano diametral de simetrfa de la via de
rodadure, un soporte longitudinal pléno ¥ dos calces lon-
gitudinales fijados_a la cavidad interna del autoclave.

) 3. Autoclave_perfeéoionado segin la reivindica=-
cibn 1 o 2, caracterizado por el hecho dé qﬁe los rodillos
de soporte del autoclave estén a su veg montados sobre
cojinetes méviles en la direccifén longitudinal, paralelo

al eje de dicho autocleve, para permitir la dilatacién de

date.
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4. Autoclave perfeccionado.

La presente memoris coi:sta Ge Giez hojas folia-

das escritas a mdquina por una sola cara.

: Barcelona, 10 de diciembre de 18353,

' CEWTRE Di RECHARCHES DB
X POl ~i{0USSON,

s .
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