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\t‘, PATENTE DE INTRODUCCION
' por DIEZ aflos
r' paratodo el territorio nacional y sus coloniag,
- & favor de Techno-Chemie Kessler & Co. GmbH,
i entidad de nacionalidsd alemana, resi@ente en:

FRANKFURI/M (Alemania), Voltastr. 71-75,
por: "UN PROCEDIMIZNIO PiARA LA PRCDUCCION DE MAN
GUERAS FLEXIELES PARA DIVERSCS USOSY

FUBTLE DE INFOFMACION: Se fabrica por la propie soli-

citante en alemania
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MZMORIA DESCRIPTIVA

El pregente registro de Patente de Introduc-
cidn, concierne como su enunciado indica, a un procedi
miento para la produccidn de mangueras flexibles pars
diversos usos, de sucerdo con la deseripcidn detalleda
gue del mismo se realiza, debiendo interpeiarse siem -
pre este concepto en su més amplio sertido y nunce en
limitativo.

El resultado industrial consegiido por el pro
cedimiento cuyo registro se preconiza, mejora notable -
mente todo cuanito sobre el perticular se conoce y util¥
za actualmerte, vanto por su sencillez construchiva, co
mo de aplicacidn, resistencis, duracidn y economia.

Lg presente patente se refiere a ur procedi -
miento para producir mengueras de las utilizadas para -
aspiradores, sparatos para la respirzcidén y otros equi-
pos. Para estos fines, se han vénido utilizando mangue-
ras de goma de diferentes formas, pero dejan que desear

a cuenta de sus deficientes caracteristicas de enveje-
cimiento y su rigidez producida por el uso de los refier
zos textiles.

Parg vencer estas desventajas, se ha sugerido
la wtilizacidr de resinas sintéticas, por ejemplo, PVC
{cloruro depolivinilo) plastificado en lugar de la gorma
reforgzada. De este modo, puede fabricarse una manguers
en forma de scordedn, enrillando una tira de goma refor
zada sobre una espiral metdlica y comprimiendo lusgo a=-
xielmente el conjunto, o bien también puede estirarse -
un tubo de PVC sobre una espiral metélica y unirlo a -

6lla mediante un filamento de plédstico que pase entre -
les espiras de la espiral.
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3in embargo, estos procedimientos son bastan-~
te complicedos y dejen que desear con respecto a lags -
propiedades mecdnicas de las mangueras producidas a tra
vés de ellos.

Se ha comprobsdo que estas dificultades pueaen
vencerse si se enrrolla una banda o cinta perfilada de.
cloruro de poliwinilo plastifiéado sobre una espiral me
talica para formar lz menguersa. Sin embérgo, en este pro
cedimiento se ha comprobado que surgen dificultades al
urir lés espiras de 1a tirérperfiléda unas con otras, 7 |
la utilizacidn sugerida de juntas d8 intercomexidn, te-
les como juntas o ensambladuras de lengieta entre las -
espiras, han demostrado que conducen a fugas en la man-
guera.

fambien se conoce um procedimiento para la pro
dncién de una manguera gue corsiste en empotrar‘gna ésp;
ral de refterzo entre dos capas de resina sintética, No
obstante, la produccidn de esta manguera requiefe un nd
mero relativamente grande de operaciones por separado.

Otro procedimiento mas, tambien conocido, =
consiste en empotrar un refuerzo metélico en ura tira
perfilada de resina sintética que luego se enrrolla so~
bre ﬁn mar drdil y lag espiras de la tirs perfilada se -~
suelda o se pegan juntas de maners que se forman una -~
magguera. Sin embargo, aurque <¢sie procedimierto pueda
presentar muches ventajas teoriocas, le dificultad de tra
bajo y manipuler 1z tira perfilads con el zefuerzo de -
metal es considsrable.

Para vencer estas deficiencias de las conatruc

ciones snteriores, la presente invencidén proporciona un
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procedimiento para la fabricacién de mangueras flexibdles
en las que la tira perfileds de resina sintética se en -
rrolla sobre un filamento helicoldal de rcfierao sobre un
mandril de maners que los mérgenes de las espiras de la
tire perfilada as{ formadas se recubran o solapen y s¢ -
unan luego enire si, para producir ura manguelra con, por
lo menos, un pliegue doble que corra heliccidalmente entre
las espiras adyacentes del filemento helicoidal de refuexr
zo formado antes o después de enrollar la tira sobre el
mendril.

El pliegue o plisgues entre las espiras adys -
centes del filamenio de refierzo pueden formarse por la

utilizecidn de tira perfilsda con pliegues longitudinales

en ella o medisnte la compresidn longitudinral de la man-

guera, cuando se forme, sobre un mendril,

Ia unidn entre si de los mérgenes de solape de
ls tira perfileda puede conr seguirse utilizando cintas ad-
hesiva o por socldadura. '

Para aumentar la f£lexibilidad de la megguersa,
la junta entre ella y ol filemento de refuerzo, gue pue-
de ser totalmente de resina sintética o de metal revesti
do con resina sintética, solamente puede extenderse una
tercera parte o menos de la periferia del filamento.

Une incorporacidn de la invencidn es la que se
describe a cortinuacidn, a modo de sjemplo tan sdlo, con
referencia al dibujo anexo, que muestra parte de la man-
mera de annerdo'con la invencidn, en corte longitudinal.

Ia pared 1 de la manguera puede formarse por un
procedimiento en el que la resina aintética se enrolla en
ure tira a travéa de un freno sobre un mandiil rosativo

con la espiral de refuerzo 10 en é1.
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Lag partes marginales 4s sbrelape de las

‘espiras de lz tiras asi formada ss unen luege entre

sl mediente soldadura o por medio de adhesive apli
cado a la tira antes de enrollarla.

Los pliegues permanentes 2 de la pmangue-
ra (de su pared) entre la espiral de refusrmo se ~
poduce mediante compresidr longitudinal de 1la man
guera sobre el mendril, mientras se calienta la re
sina sintética.

Alterrativamente, los pliegues 2 pueden
producirsge utiliza~do tira de resira sintética con
pliegues longitudinales en ella.

Degerita suficiemtemente la naturaleza -
de la Patente, se hace constar expresamente que -
cualquier modificacidn de detsalla que se introduz-
ca en la misma, se considerard incluida dentro de
esta proteccidn en tantso que no altere o modifique
esencialmente su finalidad caracteristica.

-t -NOTA~: -
Por Qltimo, se delcaran de novedad en Es

pafia las siguientes:

REIVINDICACIONES .
1¢,- Un procedimiento para la produccidn de
nangueras flexibles para diversos usos, caracterizado
esencialmente porque se enrolla una tira de resira sin
tética en un filamento helicoidal de refuerzo mobre
un mandril, de manera que los margenes de las espiras
de la tire perfilada, asi formada se solapen entre si,
unidndose posteriormente para la formacidn de una man
guera, gque tengae cuando menos, un pliegue doble que -

corre helicoidalmente entre las espiras adyacentes del
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del filemente helicoidal, creandose el pliegue en
la tira antes o despues de enrollar la tira sobre
el mendril, siendo la superficie del filesmento de
resina sintética.y tembien el filamento de refuer
20 y uro de los filementos metélicos de refuerzo
va revestido con la citada resina sintética, for-
méndose el pliegue o pliegues de la propia menguse
ra por su compresidn longitudinal, estando previg
to que la tira perfilada de resina sintética pre-
aenta, entes de ser enrollada uno o més pliegues
que posteriormente han de formar uno o més plie-
gues helicoidales en 1z propia manguera.

22,- UF PROCEDIMIENTO PARA Ti PRODUCCION
DE MANGUIRAS FLEXIBLES PARA DIVER0S US0S.

Todo ello tal y como se descrive en la
memoria que antecede, se revindica en su nota y
se acompafia a t{tulo de ejemplo en la adjunta ho-
ja de planos.

Consta 1la presente memoria descriptiva -
de seis hojas foliadas y mecanografiadas a méguina
¥ por una sola cara.

Madrid, 18 Diei .963
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