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PATENTE DE INTRODUCCION
por DIEZ ANOS

para todo el territorio nacional, y sus colo
nias,

a favor de TECHNQ CHENIE KESSLER & Co. GmbH,
entidad de nacionelidad alemana, residente
en FRANKFURT/M (Alemania) Voltasgtr. ;1—%5
por: PERFECCIONAMIENTIOS INTRODUCIDOS EN MAN
GUSRAS DE SLIZGUES EXIEVSIBLES=
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Puente de Informecion: Estas mangueras estan fabricadas

hace afios por el propio solicitante en Alemania.-
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El presente registrc de Patente de Introduc-

cidr concierne como su enunciado indica, a unos perfec
cionamientos introducidos ep mangusras de pliegues ex-
tensibles, de acuerdo con la descripcidr detallada gue
de los mismos seé realiza, debiendo interpretarse siem-
pre este concepto e su més amplio sentido y nunca en
limitativo.

El resulbtado indusirial conseguido bajo los
perfeccionamientos cuyo regisiro se preconiza, mejoran
notablemente todo cuanto sobre el particular se conoce
tsnto por su sencillez constructiva, como de aplicacidn
registencia, duracidn y economia.

Se utilizan las mangueras plegables extensi -
bles en todas partes con éxito, cuando tienen gresn flexd
bilidad y existe la posibilidad de alargarles mediante
el estirado que convenga. ILa durabilidad se basa no tan
to en la elasticidad del meterial de la manguera, como-
en los elementos especieles plegables.

Se sabe y conoce la manera de confeccionar -
dfia manguera plegalie extensible gue dispone de una ex-
~piral de goporte, entre cuyae secciones estd dispuesto
un material eldstico em pliegues, verticales al ‘§je de
1la manguera. Al efecto se parte de una manguera de parg

des delgadas que se dispone rodearndo la espiral de sos-

4$én, de suerte que la mangusra forma pliegues hacia - -

adentro entre las espirales, por ejemplo, con la llams-
do manguera contractil. También se conoce otro tipo flexi
ble y extensible mediante una egpiral de alambre que -
apuntala la panguera de goma con seccidén transversal de

las paredes en forma ondulada y con inclasidn de la es-
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de 1la espiral de alambre en los huecos de 1@ onda inte—
riores en los que los vértices interiores de las ondss
de las paredes se mantienen contiguas en la posicidn bd
sieca, por la espiral de alambre, en un paso de circuls-
¢idn para 1a manguera liso y cilindrico.

También se conoce la modalidad consistente en
ure benda perfilada, en la fabricacidén de mangueras ex-
tensibles, que se coloca rodeando a la espiral de apoyo
gque forma pliegues, con lo que las bendas de la banda -
perfilada se unen entre si.

Los pliegues de la manguera en las bien cono-
cidas mengueras extensibles, se proyectan por debajo de
la espiral de gsostén hacia adentiro de la manguera o so-
bre la espiral de sostén hacia afueras. Como que al ex -
tenderse tales mangueras se producen pérdidas de aspirg
¢ién, inconvenientes debido a la profunda deformacidn -
en forma de onda del soporte fdrgador de la manguera y
al pasar el aire origina ruides silbantes muy modestos,
ge ha ouerido siemmre, evitar estog inconvenientes.

En las manguera de pliegues, en la que los -
vértices interiores de la onda de la pared se mantienen
contiguas, gracias a la espiral de alsmbre, en un paso
de circunlacidn para la manguera liso y cilindrico, sélo
e consigue un paso liso en 1la posicidn de reposo; en -
el despliegue se forman ranuras anulares de manera que
no puede mantenerse la pared interior lisa. Ahora se ~
he intentado dominar este inconveniente, conforme a la
figura 1, disponiendo los pliegues 2 proyectados hacia
adentro en osicidn a las oconocidas mangueras plegadas,
no transversales al sgje de la manguera, sino paralelas
al mismo, mediante achatamiento de los pliegues hacia -

ambos lados, como e represerta en la figura 3, parte -
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Podria establecerse que tambien en este intento
de solucidn se consigue una pared interna lisa en posicidn
- final completamente estirada. Para el fin de aplicacidn
especizlmente previsto, como el caso de la magguers de as-
piracidén de polvo o gas, se vienen practicando todas las -
posiciones posibles intermedias, formandose ranuras anula-
res, pero con esta solucién sélo se consigue un éxito par-
cial. .

" La soManidn progesiva se halld con el descubri =-
aiento pbr el que los pliegues proyectados hacia adentro -
se dirigen por flexidn, en direccidén de la corriente del -
medio, segin se aprecia en las figuras 2 y 3. Ahora da la-
gar, en la proporcidn normal del efecto de estirado sobre
le menguera, s una distanciacidn en 21la de los puplos de
cortacto de cada borddn o rodete,'hasta que la distancia -
de los mismos corresponde al ancho de la rsctificacidn in-
terior de alinemcidn axial. _

Al desplegar estas mangueras preparadas segun el
descubriviento se efectia el estiraje a costa de le dislo-
cacion del mismo material de la mangiera, mientras que en
las mangueras conocidas con pliegues fransversales la parte
més interna de aquellas, al estirar, supone esencialmerte
una funeidn de la elmsticidad del meterial de la manguera.

En ol dibujo y, peras simplificar, se representa
8dlo una seccidn a través de las paredes de la manguera.

Como se menciona en la figura 1, er la pérte de~-

recha se representa una marguers ya conocida en la que los
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pliegues 2 se adentran en el irterior de la misma. En la
parte derscha se achztan los pliegues 3 a ambos lados, -~
pero forman fusra de le posicidén base y de la posieidn -
final desplegada en las posiciones intermedias, ranuras
anulares. '

Ba una dilatzcidn eguipsrable puede establecer

‘se que para la extensidn de la marguers segin el irvento,

ge precisa una fuerza semsiblemente mas reducida que la
extensidn de una manguera en el moddo conocido para pro-
porcionar a aquslla la longitud equivelente. También se
me joran mucho las posibilidades de flexién.

En el ajuste a alimeamiento de los pliegues -
proycctados hacia adentro mediante flexidn en direccidn
de la corriente del medio, de scuerdo con el invento y
de la figurs 2, se reducen las pérdidas de aspiracidn -
én la manguera y la fbrmaeién de ruidos, donde los plie
gues extensivos 4 se disponen peralelos al sje de la man
guera. Los pliegues se flexionan en direccidn de la flg
cha. Los ensayos han indicado que la resistenciz de ~
frinceidn, cuendo la corriente circula en -direccidn de
la flecha 5, es sencillemenie még reducida que en los =
modelos ya2 conrnocidos.

Para la fabricacidn de una menguere, de acuer
do a la figura 2, segin se aprecia en la mitdad lzquier

da, se arrolls slrededor de una espirsl de sostén 6, un

~perfil de banda 7, dque despues de la recalcadurs sobre

una espige y el subsiguiente calentamiento y fijacidn me
diante enfriamiento, se consigue, segin la patente, el
resultedo representado en el lado derecho. Hay que tener

en cuenta que los puntos exteriores expuestos &l desgas



20433 5- =
B XANEN Be)

te son el doble de sdlidos que 1$§§a§§ﬂé§q§é;§af§a aden~
tro, las partes 14 que formar los pliegues 4.

BEn lugsr de une espiral de apoyo o sostén.metd

lica, puede preverse también une espiral de sostén de mag
125 terial pléstico que mediante adhesidr o soldadura puede
estar unida con el formador de la menglera.

Al efecto, se tralmja convenientemente, de acuer
do al procedimiento para que la espiral de material plég
tico y la benda perfilada de pldstico, pueda confecciongr

130 se en forma distendida. Mediante un calentamienio comple
mentario sobre una pequefla egpiga, se slinean lcs plie -
gues 4 correg&dos-por recalesdura o por compresidn sobre
la espige, como resultado del encogimiento del material
predistendido al calentar. Sin embargo el alimeamienio

135 de los pliegues puede realizarse por medios mecénicos.

Cuando se fabrican maengueras extensibles, se-
gin la patezte, de una banda perfilada ya conocida y ca
g0 de que le carga sobre la manguera desde afdera no £68
demssiado grande, puede prescindirse de una espiral de -

140 apoyo éspecia 1, ¥y conformar el perfil para que posean bor
des acondicionados 12, que proporcionen a la manguera -
acabadg la resistencia requerida.

By 1a figura 3 se representa tal modelo. La -
manguera 8§ puede fabricarse em una etapa de itrabajo con

145 el parfil conformado y acabado 9 que corresponde al di-
bujo del lsdo derecho o tembién por un tratamiento com-
plementario de la banda perfilada 10.

BEn el modelo de la figura 3 se aprecian todos
lospliegues en el sentido de la flocha 1l. Se reconoce -

150 claramente la pared interior lisa con las condiciones de



i

155

160

165

170

175

180

-7
0“’\

corrientes favorables. 45 Qﬁ ES

La colocacién a alimesmiento de pliegues se des
oribe en los ejemplos de modelos mediante presidn sobre -

una espiga. Al efecto dentro del édrea de la Patente se pre

v una espigae de menguera de extensidn radial que puede -~

- inflarse. Las fuerzas que se producen, dirigidas hacie -

afuera alinean los pliegues en la forga gque se vé en el -
dibujo, cor lo que la proyeccidn hacia adentro, radial a

los elementos de los pliegues 2 (figura 1) se transforma

en ura direceidn que corre axialmente al eje de la mangue
8.

Los ejemplos de modelo se describen con aplica-
cidén de pldstico como material para la manguera. El invep
to permite tambien, por ejemplo, la aplicacidn de tejidos
impregnantes como formadores de la mapga.

Degcrita suficlentemerte la naturaleza de la ip
vencidn se hace constar expresamente que cuzlquier modifi
cacion de detalle que se introduzca en la misma, se consi
derard incluida dentro de ests proteccidn, en tanto que -
no altere o modifique esencialmente su finalidad caracte-
ristiocea.

~3=ROTA~:«

Por ultimo, se declaran de novedad en Espafia, -

las siguientes: |

REIVINDICACIONES

12,.- Perfeccionamientos introducidcs en mangue-
ras de pliegues extensibles, caracterizados esencialmente
porgue se dispone una cobertura que consta preferentemente
de meteriales eldstomeros con pliegues proyectados radial
mente hacia el interic; de igual espesor de pared y gque -

comprende una zona espiral de soporte prevista en el vér-



tice de 1la orda correspondiente que formando parte con 1la
coberture citada ests especialmente adherida o soldads, -
. alineandose los pliegues de proyeccidn interior por flexidn
185 en dirsccidn 8 la corriente del fluido, estando corstitui
da la espiral en material pldéstico, comportando la mangue
ra una banda perfilada, que presenta refuerzoas que actuan
de soporte espiroidal, estando previsto que los puntos ex
. puestos a desgaste, que se encuentran situados en la espi
190 ral de soporte referida sean de doble resistencia que los
pliegues rasdiales indicados.
2¢,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MANGUE-
RAS DE PLIEQUES EXTENSIBLES.
Todo elioc tal y como se describe en la memoria
gque antecede, se reivindice en su nota y se acowpafia & ti
. tulo de ejeﬁplo en lz adjurta hojs de planos.
Consta la presente memoria descriptiva de ocho

v jas foliades y mecanografiadas a dosagﬁpacios y por una
P

sola cara. 4
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