CERTIFICADO DE ADICION

<
HEMORIA DESCRIPPIVA
Sobres: '
. “NEJQRAS INTRQﬁQCIDAS EN EL OBJETC DE LA PATENTE PRINCIPAL

N2 279.497 POR: PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE PANELES RE
PORZADOS LIGEROS*".

’ Solicitante: D, José GUEROL MESEGUER, de nécionalidad espa-
flola, con domicilio en Avda. José Antonio, 38 -

- UZILDECONA (Tarregons).-

Ia presente memoria descriptive tiene como fin la
declaracién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio
de explotacidén industrial y comercial exclusivo en el terri-
‘forio nacional de un certificedo de adicién de amerdo con la
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legislacidén vigente que, como el enunciado indica trata de
unas mejoras introducidas en el objeto de la patente de in=-
vencidn n? 279.497 de enunciado: "Procedimiento de fabrica-
¢idn de paneles reforzados ligeros®.

Ia finnlidad de la patente primitivae es la febri-
cacién de paneles ligeros, constituidos por un bastidor y
dos chapas laterales que encierran en su interior una mate-
ria de rellenoc.

La materia de relleno a que se referia la memoria
descriptiva de la citada patente, son tallos de determina-
das plantas que, como el mafzy reunen las condiciones de
ligereza aislamiento térmico y aclistico y especialmente,
economia.

La apiicacién del citado proéedimiento he dado
excelentes resultados permitiendo la fabricacidn de pane-
les ligeros a bajo costo y gran calidad.

El solicitante, basindose en el mismo procedzmienp
to de fabricacidn, objeto de la patente primitiva, desea
ampliar su forma de aplicacién a otros materizles que por
sus oualidades pueden equipararse a 1los tallos vegetales
con la ventaje sobre éstos de que simplifican notablemente
el procedimiento de fabricacidn.

Para la aplicacidn de esta variante del citado
procedimiento, se emplea como materiae de rellenc tiras de
chapa de maders réforzads por una cara con una tira de capr-
tulina o cartén.

Mediante lz2 combinacidn de ambos materiales se

- obtiene un elemento con las cualidades de la madera pero

menos quebradizo por efecto de la lémine de cartén adherida,
que se puede conformar onduladamente 0 circulermente, ford
mando pequefios cilindros, o, en cualquier forma suscepti-
ble de ocupar el mdximo espacio, que Se emples como mate-
ria de rellienc en la formacidn de los paneles huecos,
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Con el fin de fac¢ilitar la interpretacidn mas
exacta del objeto sobre que ha de recaer el presente pri-
vilegio, en el plano adjunto, complementario de la presen-—
te exposicién, se representan formas précticas para. su rea-
lizacidén indusirial que se incluyen a titulo de ejémplo Y,

por consiguiente, sin cardceter exhautivo sino meramente in-

;formativo del mismo.

La figura 1 del citado plano es una perspectiva

"de un %rozo de tira compuesta por dos bandas de madera y

cartén, del tipo emplado en la aplicacidn de las presentes
mejoras., '

' :Ia figura 2 es una vista de una porcién de panel
realizado con tiras onduladas.

La figura 3 es una vista de un trozo de tira em-~
pleada en la fabricacidn del relleno del panel indicado
en la figura 2%

Ia-figura 4 es una vista en planta de una poreciém
de panel cuyo relleno son pequefios cilindros de tirasde care
t6n y maders; _

La figura 5 es una viata en pergpectiva de un pe~
quefio ¢ilindro de relleno. |

Lz materia prima necesaria para el relleno de
los paneles realizadosde acuerdo con ei presente certifi-
oado de adicidn, es una banda ocompuesta por una chapa 2
de madera qe pocé espesér ¥y por tanto flexible, Que tiene
adherida por una cara la lémina de cartdn 1. ,

Ia %ira o banda compuesta en la forma citads puede
fabricarse en forma continue y en los largos deseados por
cuaiguiera de los procedimiéntoa Eogocidos.

Dichas bandas se someten a un proceso que deter-
mine las ondulaciones 5 de acuerdo con una peimers variante
del invento, cuyas tiras onduladas son introducidas en el
bastidor del panel, entre. ambas planchas 4 laterales de es=



te, en la forma descrite en la patente prineipal. las
tiras se adhieren entre si mediante pegamento aplicado
en las zonas de contacto entre unas y détras, es decir
_A en las zonas de curvatura, de manera que se consigue que
Se constituyan un solo cuerpo gue llena todo el hueco del
. panel. -

’ -En le figura 4 se muestra otra former de reali-
zacién del invento que consiste en la aplicacién de los
anillos representados en la figura 5, constituidos por

10. %iras semejantes a la representada en la figura 1, corta-
das en la longitud asdecusda y con sus exiremos adheridos.

Tambi én puedexformarse los citados anillos 6 for-
mando tubos que son posteriormente cortados en trozos de
ancho adecuado.

i5. Los anillos 6 se sitlan en el interior del panel
en la forme indicads en la figura 5 aplic4ndoles en sus
zonas de tangencia pegsmento pars gue, como en 1a'anterior
‘Porma de aplicacidn, queden todos unidos formendo un solo
guerpo. |

20. Otres formas de aplicacién del mismo invento pue=-
den ser realizedas. Por ejemplo, combinando bandas ondula-
das segln la figura 2 con tiras sin ondular etc.

‘ Descrita suficientemente la naturaleza del iﬁveny
to, asi como ejemplos précticos de aplicaci.én del mismo,

25. solo evabe afladir que en su conjunté y partes constituitivas,
es posible introducir cambios de forma, materia y disposi-
cidén, en cuanto estas alteraciones no desvirtuen el funda-
rento esencial del mismo. '
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30. " E1 Certificado de Adicién que se solicita en
Espafiz, de acuerdo con la vigente Legislacidn, deberd re-
caer sopre: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJEIO DE 1A PEIEN
TE PRINCIPAL N2 279.497 POR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
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DE PANELES REPORZADOS LIGEROS, segin las caracter{sticas
esencisles de las siguientes:
REIVINDICACIONES
12.- Mejoras introducidas en el objeto de la Pa-

tente Principal n? 279.497 por: Procedimiento de fabrica-
cibn de paneles reforzados ligeros, que se ocaracterizan
porque el elemento de relleno lo forma un conjunto de ti=-
ras onduledas, compﬁestas por una banda de chapa delgada

de madera con una banda de cartdén o cartulina adherida,
cuyas tiras se adhieren unas con otras mediante pegamento’
aplicado en las zonas de contacto con objeto de obteher un
relleno homogéneo del interior del panel, en donde se si~-
tdan de manera que sus bordes estén en contacto con las cha=-
pas de cierre laterales de este.

28 .~ Mejoras introducidas en ¢l objeto de la'Pa-
tenté Principal n¢ 279.497 por: Procedimiento de f£abrice~
cidn de paneles reforzados ligeros, segin la anterior rei-
vindicacidn, que se caracteriza porgque las tiras éompuestas
por una lémina de madera y una 1émina de cartén o cartulina
adheridas, se enrollan formando anillos que son introduci-
dos en el interior de la cavidad del panel y adheridog en-
tre s{ mediante pegamento para obtener un rellenc homogéneo
del interior de este, de manera que sus bordes queden en
contacto con las chapas de cierre laterales de éste.

: 3%,~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE IA PA-
TENTE PRINCIPAL NQ 279.497 POR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE- PANELES REFORZADOS LIGEROSY.

Segun queda sustancialmente descrito en la presen~
te memoria descriptiva, que consta de cineo hojas esceritas
a médquina por-una sola cara, y dibujos. | '

#adrid, 18 de Diciembre de 1.963
D, JOSE QUEROL
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