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"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 
NS 279.497 POR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANELES RE 
FORZADOS LIGEROS".

S o lic ita n te : D. José OPEROL MBSBGUER, de nacionalidad espa­
ño la , con dom ioilio en Avda. José Antonio, 3 8  -  
ULLDECONA (Tarragona)

La presente memoria d e sc rip tiv a  tie n e  como f in  la  
declaración del objeto sobre que ha de recaer e l  p r iv ile g io  
de explotación in d u s tr ia l  y comercial exclusivo en e l  t e r r i ­
to r io  nacional de un ce rtif ic a d o  de adición de acuerdo con la
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le g is la c ió n  v igente que, como e l  enunciado indioa t r a ta  de 
unas mejoras introducidas en e l objeto de l a  patente de in ­
vención ns 279.497 de enunciado: "Procedimiento de fa b ric a ­
ción de paneles reforzados l ig e ro s" .

La f in a lid ad  de l a  pa ten te  p rim itiv a  es la  f a b r i ­
cación de paneles lig e ro s , constitu idos por un b astid o r y 
dos chapas la te ra le s  que encierran  en su in te r io r  una mate­
r i a  de re lle n o .

La m ateria de re llen o  a  que se r e fe r ía  l a  memoria 
d esc rip tiv a  de l a  c itada  p a ten te , son ta l lo s  de determina­
das p lan tas que, como e l maízy reúnen la s  condiciones de 
lig e reza  aislam iento térmico y acústico  y especialmente, 
economía.

La ap licación  d e l citado  procedimiento ha dado 
excelentes resu ltados permitiendo la  fab ricac ió n  de pane­
le s  lig e ro s  a bajo costo y gran calidad .

E l s o l ic i ta n te ,  basándose en e l mismo procedimien­
to  de fab ricació n , objeto de la  patente p rim itiv a , desea 
ampliar su forma de ap licación  a otros m ateriales que por 
sus cualidades pueden equipararse a  los ta l lo s  vegetales 
con la  ventaja  sobre éstos de que sim p lifican  notablemente 
e l  procedimiento de fab ricació n .

Para l a  ap licación  de e s ta  v a ria n te  del citado  
procedimiento, se emplea como m ateria de re llen o  t i r a s  de 
chapa de madera reforzada por una cara con una t i r a  de car­
tu l in a  o cartón .

Mediante la  combinación de ambos m ateriales se 
obtiene un elemento con la s  cualidades de la  madera pero 
menos quebradizo por efecto  de l a  lámina de cartón adherida, 
que se puede conformar onduladamente o circularm ente, fo r9  
mando pqqueRos c ilin d ro s , o, en cualquier forma suscep ti­
b le  de ocupar e l máximo espacio, que se emplea como mate­
r i a  de re llen o  en la  formación de los paneles huecos.
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Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  in te rp re tac ió n  mas 
exacta de l objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r i ­
v ile g io , en e l  plano adjunto, complementario de la  presen­
te  exposición, se  representan formas p rác ticas  para su rea­
liz ac ió n  in d u s tr ia l  que se incluyen a t í t u lo  de ejemplo y, 
por consiguiente, s in  ca rác te r exhautivo sino meramente in ­
formativo del mismo.

La f ig u ra  1 del citado plano es una perspectiva 
de un trozo de t i r a  compuesta por dos bandas de madera y 
cartón , de l tip o  emplado en la  ap licación de la s  presentes 
mejoras.

La fig u ra  2 es una v is ta  de una porción de panel 
realizado  con t i r a s  onduladas.

La f ig u ra  3 es una v is ta  de un trozo de t i r a  em­
pleada en la  fabricación  del re llen o  de l panel indicado 
en la  f ig u ra  2;

La fig u ra  4 es una v is ta  en p lan ta  de una porción 
de panel cuyo re llen o  son pequeños c ilin d ros de t ir a s  de car­
tón y madera;

La f ig u ra  5 es una v is ta  en perspectiva de un pe­
queño c ilin d ro  de re llen o .

La m ateria prima necesaria para e l re llan o  de 
los paneles realizados de acuerdo con e l  presente c e r t i f i ­
cado de adición, es una banda compuesta por una chapa 2 
d .  m ad.r. de ,.<=4 y por tan to  f le x ib le , que tien e
adherida por una cara l a  lámina de cartón le

la  Aira o banda compuesta en la  forma c itada  puede 
fab rica rse  en forma continua y en los largos deseados por 
cualquiera de los procedimientos conocidos.

Dichas bandas se someten a un proceso que de te r­
mina las  ondulaciones 5 de acuerdo con una primera varian te  
del invento, cuyas t i r a s  onduladas son introducidas en e l  
b a stid o r del panel, entre ambas planchas 4 la te ra le s  de es-
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te ,  en la  forma d e sc rita  en la  patente p r in c ip a l. Las 
t i r a s  se  adhieren en tre  s í  mediante pegamento aplicado 
en la s  zonas de contacto en tre unas y O tras, es d e c ir  
en la s  zonas de curvatura, de manera que se consigue que 
constituyan un solo cuerpo que llen a  todo e l  hueco d e l 
panel.

En la  fig u ra  4 se muestra o tra  formar de r e a l i ­
zación de l invento que co nsiste  en la  ap licación  de los 
a n illo s  representados en l a  fig u ra  5, constitu idos por 
t i r a s  semejantes a la  representada en l a  fig u ra  1, co rta­
das en la  longitud adecuada y con sus extremos adheridos.

También puedaiformarse los citados a n illo s  6 fo r­
mando tubos que son posteriorm ente cortados en trozos de 
ancho adecuado.

Los a n illo s  6 se s itú an  en e l  in te r io r  de l panel 
en la  forma indicada en la  fig u ra  5 aplicándoles en sus 
zonas de tangencia pegamento para que, como en la  a n te rio r  
forma de ap licación , queden todos unidos formando un solo 
cuerpo.

Otras formas de ap licación del mismo invento pue­
den se r  rea lizad as . Por ejemplo, combinando bandas ondula­
das según la  fig u ra  2 con t i r a s  s in  ondular e tc .

D escrita  suficientem ente l a  naturaleza de l inven­
to , ae í como ejemplos p rác ticos de ap licación  del mismo, 
solo cabe aSadir que en su conjunto y p a rtes  c o n s ti tü it iv a s , 
es posib le  in tro d u c ir cambios de forma, m ateria y d isposi­
ción, en cuanto estas a lte rac ion es no desv irtúen e l  funda­
mento esencial de l mismo.

N O T A
El C ertificado de Adición que se s o l ic i ta  en 

EspaSa, de acuerdo con la  vigente L egislación, deberá re ­
caer so&re: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PETEN 
TE PRINCIPAL US 279.497 POR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
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DE PAITELES REFORZADOS LIGEROS, según las  c a ra c te r ís tic a s  
esenciales de la s  sigu ien tes:

' R E I V I N D I C A C I O N E S  
i s . -  Mejoras introducidas en e l objeto de la  Pa­

ten te  P rin c ip a l ns 279*497 por: Procedimiento de fa b ric a ­
ción de paneles reforzados lig e ro s , que se  carac te rizan  
porque e l  elemento de re llen o  lo  forma un conjunto de t i ­
ras onduladas, compuestas por una banda de chapa delgada 
de madera con una banda de cartón o ca rtu lin a  adherida, 
cuyas t i r a s  se adhieren unas con otras mediante pegamento 
aplicado en las  zonas de oontacto con objeto de obteher un 
re llen o  homogéneo de l in te r io r  del panel, en donde se s i ­
túan de manera que sus bordes estén en contacto con la s  cha­
pas de c ie r re  la te ra le s  de e s te .

2 3 ,- Mejoras introducidas en e l  objeto de l a  Pa­
ten té  P rin c ip a l nB 279.497 por: Procedimiento de fabricad- 
cien  de paneles reforzados lig e ro s , según l a  a n te rio r  r e i ­
vindicación, que se ca rac te riza  porque la s  t i r a s  compuestas 
por una lámina de madera y una lámina de cartón o c a rtu lin a  
adheridas, se enrollan formando an illo s  que son in troduci­
dos en e l  in te r io r  de l a  cavidad del panel y adheridos en­
t r e  s í  mediante pegamento para obtener un re llen o  homogéneo 
del in te r io r  de e s te , de manera que sus bordes queden en 
contacto con la s  chapas de c ie r re  la te ra le s  de é s te .

33 .- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PA­
TENTE PRINCIPAL NB 279.497 POR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION 
DE PANELES REFORZADOS LIGEROS".

Según queda sustancialm ente d esc rito  en la  presen­
te  memoria d esc rip tiv a , que consta de cinco hojas e sc r ita s  
a máquina por-una so la  cara , y dibujos.

Madrid, 1$ de Diciembre de 1.963
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