ESPANA

' @.PRIORIDADG:

@NUMEHO @ FECHA

85 08541 ' 6 junio 1985

' €?) recia ox PuBLICIDAD

@TI‘I’UI.O DE LA INVENCION

@soucrnm'rs '

DUCELLIER ET CIE

-

COMICILIO ORL SOLICITANTE ~

Lechat 950, 94024 Crétéil Cédex,

Francia

@ INVENTOR {ES)

Pierre leritier Rest

@ TITULAR (ESY

@ ACARECAENTANTE

W, Curell Suiiol

265 - CST/BL. 86 - 2285 - D1 163 CAS DUCEL B895/EX~FR

UNE A- 4 “OD. 3304

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA OE LA MEMORIA



10

15

ESad

MODELO D E UTILIDAD

por VEINTE afios
solicitado en Espafia a favor de DUCELLIER ET CIE, de nacio-
nalidad francesa, domigiliada en Echat 950, 94024 Crétéil
Cédex, Francia, por "Regulador de avance centrifugo para

distribuidor de encendido", con prioridad de la §olicitud

francesa 85 08541 de fecha 6 Junio 1985.

MEMORIA DESCRIPTIVA

* e L ]
La presente invencidn se refiere a un regulador

de avance centrifugo para distribuidor de encendido de mo-

tor de combustidén interna, del tipo que presenta, en el in-

terior de una caja, un plato solidario del Arbol de*mando

y un plato de avance que gira sobre dicho arbol, hgi:como
por lo menos dos masas montadas pivotantes en unoﬂdéﬁlos
platos y que --bajo la accidén de la fuerza centrifuga, que
prdporciona un desfasado angular entre dichos platos en fun-
cién de la velocidad del motor y correspondiente a un avan-
ce 0 a un retraso de encendido, contra resortes antagonis-
tas que acoplan elasticamente los platos entre si-- se apo-
van en topes terminales previstos én el plato de soporte.

En este tipo de regulador centrifugo, es conocido
realizar, en particular, el enganchado de los resortes anta-
gonistas y la obtencidén de los topes terminales por medio

del cortado y el doblado de patas en el mismo plato solida-

rio del Arbol de construccidén metdlica, en contacto y movi-
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les sobre el mismo y unos éoﬁ respecto a otros, por.ejehplb
por rotaciodn, pivotamientd o traslacién.
Por consiguiente, sé produce un deégaste'por abra; 
sidén y corrosidn en la zona de cdntacto y de friccidn. |
Para evitar estos inconveni?ntes, es conocido re;

cubrir o revestir con una materia plastica las superficies

en contacto. Asi, la patente FR 2161726 muestra patas de

enganchado de los resortes provistas de una envglvente de

materia plastica y la solicitud de patente FR 84 18 695 del

7 diciembre 1984 presenta Organos de contacto en.mgteria

plastica adaptados a patas dobladas para constitﬁir los to-

pes terminales.

.
ves o

Seria ventajoso poder obtener la proteccidn de

materia plastica directamente por sobremoldeo sob&* las pa-

tas dobladas que las soportan. Pero, debido al volatten rela-
tivamente débil del plato en el que se cortan y &oﬁlén las
patas, el sobremoldec sbélo podria efectuarse elemento por
eleﬁento. a saber, en el caso presente, en cuatro operacio-
nes distintas. De ello resultarian tiempos de obtencidn im-
portantes, de los que derivaria un precio de coste elevado.
La invencién pretende reducir este tiempo de 1la
operacidén de sobremoldeo y se refiere para ello a un regula-
dor de avance centrifugo, del tipo anterior, caracterizado
porque la proteccidn de materia plastica de por lo menos
un par de patas se obtiene por sobremoldeo antes del dobla-

do de dichas patas a .su posicidédn funcional.

La invencidén se comprendera mejor con referencia
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a la descripcidn.y a los planos anexos.

La figura 1 es una vista en seccidn longitudinai
de un regulador de avance centrifugo segin la invencién.

La figura 2 es una vista por encima de la figura
1 en la cual se ha sacado el plato superior de avance para
una mejor comprensién del dibujo.

ﬁa figura 3 es una vista por encima del plato in-

ferior de avance como semielzborado abierto, respectivamen-
. ®

te antes y después del sobremoldeado, segin la invenciodn.
Las figuras 4 y 5 son vistas parciales del plato

”» . e s o
inferior de avance que representan mas particularmente y

respectivamente una de las patas de tope y de enganchado

L]
vee® ©

de los resortes después de doblado.
La figura 6 es una vista en seccién seéén'la 1li-

nea VEVI de la figura 4. Seeee

El regulador de avance centrifugo, repf;ééhtado
segin la figura 1, alojado en una caja 1, estd constituido
por un plato solidario en rotacidén del arbol de mando 3 del
distgibuidor de encendido, por un plato 4 de avance que gi-
ra sobre dicho Arbol 3 por medio de un manguito 5 que lleva
igualmente al elemento 6 de un dispositivo magnético de dis-
paro de encendido, estando acoplados dichos platos 2 y 4,
elasticamente, el uno al otro por medio de dos resortes 9,
por dos masas 7 montadas pivotantes bajo la accién de la
velocidad de rotacidén del &rbol de mando 3, en el plato 2,

por medio de dos ejes 8 diametralmente opuestos y cuyo des-

plazamiento angular en funcién del avance del encendido es-
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ta limitédo por topes 12.

Como 1o muestra la figura 2, los resortesug estén
unidos, por una parte, al plato 4 por medio de los ejes 10~;
diametralmente opuestos y, por otra parte, al plato metali-
co 2 por un primer par de patas de enganchado 11 simétrica-
mente opuestas y obtenidas por cortado y doblado a escuadra
del plato 2. Los topes 12 de limitacién del desplazamiento

angular de las masas 7 estAn adaptados en un segundo par

de patas 13 diametralmente opuestas, obtenidas Iéuélmente

por cortado y doblado en escuadra del plato 2. s

La figura 3 permitird comprender mejor el método

de fabricacidn.
L ]

El plato metdlico 2 obtenido por cortado en plano

de un semielaborado posee pues dos pares de patasSs\gie tie-

nen cada una funciones precedentemente definidas®y.dque, an-
tes del doblado, tienen sus extremos libres oried{gaps ha-
cia el exterior del semielaborado. Las patas 11 del primer
par, destinadas al enganchado de los resortes 9, tienen un
extremo libre lla de una forma particular tal que permita

el enganchado ulterior de un sobremoldeado de materia plas-

tica 14 y estan situadas aproximadamente paralelas al eje

X-X' y simétricamente opuestas. Las patas 13 del segundo

par, de forma rectangular, estan destinadas a procurar una
limitacidén al desplazamiento angular de las masas 7, estan
diametralmente opuestas segln un eje oblicuo Y-Y' con res-
pecto al eje X-X' del plato 2 y poseen en su extremo libre

13a un orificio 15 de forma rectangular, para el enganchado

Ho
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ulterior de un sobremoldeado de materia pléastica 13.

Dada la pequefia diménsién del plato 2, si el do-
blado en escuadra se efectuara antes del sobremoldeo, éste
deberia practicarse sobre cada pata una después deﬂla otra
y exigiria un tiempo total de operacidén bastante largo.

Segin la invencidn, las .,protecciones de materia
plastica 12 y 14 por sobremoldead§ se realizan, pues, antes

del doblado en escuadra de los dos pares de patas 1] y 13

y en una sola operacidn.

Cada par de patas 11 y 13 recibe entonqqq respec-
tivamente una proteccidn por sobremoldeado diferéﬁ%é, la
una (14) aproximadamente cilindrica y éon una garganta l4a
de manera que permita el enganchado de los resortﬁé'b, y
la otra (12) que constituye un 6rgano de contactéﬂé.%ope
de forma aproximadamente rectangular, obtenida pd;};gbremol—
deo en correspondencia con un orificio 15 de 1la péééils,
cuya forma troncopiramidal permite la retencidén axial de
dicho &rgano de contacto 12 en las patas 13 (figura 6).

El espesor E de dicho 6rgano de contacto 12 puede
variar segin las curvas de avance del encendido exigidas
por los diferentes motores de combustidén interna como se
describe en la mencionada solicitud francesa 84 18 695.

Dichas patas, sobremoldeadas asi, se doblan luego
a escuadra a su posicidén funcional (figuras 4 y 5). El so-
bremoldeo de las protecciones de materia plastica se efec-
tGa asi de manera fécil debido al volumen relativamente im-

portante disponible alrededor del semielaborado.



Se sobréentiende que las protecciones 1é réaliza;
das por sobremoldeo'?ueden ser de cualesquiera otras formas
en tanto cumplan las funciones respectivas de topes, en los
cuales se apoyan las masas centrifugas 7, y de medios de

enganchado de uno de los extremos de los resortes 9.

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y
plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.

» ¢
. [ ]
*® -
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REIVINDICACIONES

1.- Regulador de avance centrifugo para distribui-
dor de encendido, de motor de combustién interna, del tipo
que presenta, en el interior de una caja (1), un plafo (2)
solidario del arbol de mando (3) y un plato de avance (4)
que gira sobre dicho arbol, asi como por lo menos dos masas
(7) montadas pivotantes en uno de los platos y que --bajo
la accidédn de la fuerza centrifuga, que proporcioqa un desfa-
sado angular entre dichos platos en funcién de 1;';;1ocidéd
del motor y correspondiente a un avance o a un retraso de

encendido, contra resortes (9) antagonistas que aébpian

elasticamente los platos (2 y 4) entre si, enganchandose

.
a6 @

en los mismos-- se apoyan en topes (12) terminales previs-

tos en el plato (2) solidario del arbol de mando {897 plato

metalico (2) en el cual estdn cortadas y dobladas a-escua-
dra un par de patas (11), en las que se engancha dhbnde los
extremos de los resortes (9), y otro par de patas (13), que
constituyen los topes terminales, las cuales patas (11, 13)
estan provistas de una proteccidn de materia plastica (11,
14) de forma predeterminada, cargcnerizado porque la protec-
cidén de materia plastica (12, 14) de por lo menos un par
de patas (11, 13) orientado hacia el exterior se obtiene
por sobremoldeo antes del doblado de dichas patas a su posi-
cién funcional.

2.- "REGULADOR DE AVANCE CENTRIFUGO PARA DISTRI-
BUIDOR DE ENCENDIDO".

Todo ello conforme se cdescribe y reivindica en



mgs.

la presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y.me-

canografiadas por una sola de sus caras y de tres laminas

de dibujos que la ilustran.

MADRID - 3 Juy. 1985

A M. CURELL SURNOL
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