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Este invento se refiers a las correas
trapezoidales continuas, dentadas o acanaladas del
tipo en que se aplica en combinacidén, como elemen-
tos de resistencia y de traccidn, un material sinté-

$ico, tal ocomo, con preferencis, poliemides y, como
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material de adherencia, un meterial naturel o sinté-
ti00 relativamente eldstico, tal comd por ejemplo

el caucho. Con estos dos materiales, en correas tra-
pezoidales, se han obtenido ys combinaciones diver-
sag.

Generalmente, se utiliza por 1o menos un
espesor o otapa, respectivamente ung tira de poliami-
da inecluida en lz mase de csucho, de tal modo que
dicha tira de poliemidas, qus constituye elemento
de traccién, esté localizada aproximadamente en la
parte media de la zone de correa ajusteda en la gar-
ganta de la polea, cuando la corrss se halla en ger-
vicio.

Por esta comnstruccidn se he tratado sobre
todo de localizar el mencionado espesor o oapa de
poliamides en la zons que se supone ser la més enér-
glcemente solicitada de 1la oorrea.

Se encuentra una fabricacién de esta na-
tureleza, especislmente sn la patente francesa mi-
mero 1.169.057 y en ls patente americana mimero
2.295.176,

Sin embargoe, una fabrifecidén de esta
indole, presupone la obligacidén de fabricar correas
por lo menos de tres partes, a saber, la tira de po~
liamidas y, & uno y a otro lado, un espesor de cau-
cho. Ademés, esta construccién puede ser perjudi-
cial & lea buena resistencie de la correa en numee
rogos oasos en los que hayan de transmitirse esfuer-
zos relativamente importantes, o esfuerzos menores
pero & gran velocidad y durante un periodo muy pro-
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longado. En efectds 18k Gosogfeg,de la tirs do
poliemidas estén solicitadas de un modo distinto,
teniendo en cuenta que estas superficies presen=
tan, entre si, una ligera diferencia de longitud,
de donde resulta, durante sus trabajos, solicita-
ciones o esfuerzos tangenciales pardsitos.

Por otrs parte con todas estas correas,
se ha propuesto también envolverlas de un materiel
de proteccién, generalmente tela impregnada, pre-
cisamente con objeto de tratar, entre otras cosas,
de reducir los efectos perniociosos de los esfuer-
zog distintos en las diferentes partes de la correa.
Una conastruccidn de esta naturaleza, se desoribe en
la patente francesa mimero 1.169.057, entre otras.
Este medio en clertos casos, puede ser completamen-
te efiocaz, perc implica una fabricacidn lents, die
fieil y relativamente costosa.

Este invento tiene por objeto una com=
binscién nueva que introduce, en la correa y en sus
modos de fabricacién, progresos y ventajas aprecia-
bles.

Esta combinacidén nueva es caracteristi-
os, esencislmente, porque el espesor citado de po-
lianides se solidariza con la cara posterior del
espesor de caucho, de tal modo que forma el extra-
dos aparente de la correa. El mencionado espesor de
poliemides estard generalmente constituido por uns
banda delgada de seccidn recta rectangular, & pe-
sar de que el espesor de caucho natural o sintético
o de oualquier otrs materia eléstica conveniente,
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se perfilard de tal modo que presente una seccién
transversal trapezoidal y una secoidén longitudinal
rectangulsr, dentada o acanalada. Los fondos de
los huecos en el caso de correas dentadas o acana-
ladas pueden aproximarse e inocluso llegar & la ca~
ra adyacente del espesor oitado de poliamidas, dan-
do as{ a las correas uns flexibilidad excepocional.

Este combinacidén mueva ofrece por lo me-
nos, en las correas conocidas que utilizan este
mismo material, la ventaja esencial de gque la co-
rrea, incluso pera transmisiones de esfuerzos con-
siderables y de desplazamientos & velooidad eleva-
da, se conduce practicamente como una correa homogé-
nea de caucho, pero con una registencie considera-
blemente aumentsda. En efecto, toda la mesa de cau-
cho se encuentrs, en cierto modo, rodesdas por el es-
pesor de polismidss de tal modo que, especialmente
en las partes en contacto con la polea de garganta,
la masa eldstica, o sea de caucho, se encuenira préo-
ticamente enclavade entre los costados de la gargan~
ta de la polea y la benda de poliamidas de resisten-
cia muy elevada a la traocidn.

Otra ventaja consiste en el hecho de gue
por hallarse la banda de poliamida solidarizada eh
la anchura mayor de la masa eldstica, pera una sec-
0ién dada de correa, podré utilizarse un espesor mi-
nimo de poliemidas.

Otra ventaja todavia, oonsiste en la ex-
tremeda sencillez de fabricacidén, teniendo en cuenta

que estas correas, & pesar de su forma relativamente
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compleja, ya sean trapezoidales continuas o trape-
zoidales dentadas, o trapezoidales acanaladas, pue—
den obtenerse por contra~adherencia sencilla de dos
elementos procedentes de bobings. Finelmente, otra
ventaje todavia se encuentra en el hecho de que el
espesor de poliamidas, por su posicidn externa con
respecto a la ma#a eléstica, en nadas se opone a las
libres reacciones, y s las deformasciones de la masa
citada de osucho, en el limite periférico, pomitiva-
mente limitado por el mencionado espesor de poliami-
das. Se consigue que, no golemente una correa asi
condicionada ofrezca una eficacis de adherencia mé-
xims para todo esfuerzo & transmitir y a cualquier
velocidad predeterminada, sino que ademds, el men-
cionado espesor de poliamidas, por hallarse solici-
tado, por reaccidn por le mencionada materia plés-
tica, solsmente en su cara de intrados, o interior,
no experimenta esfuerzo alguno de contraccidn en su
cara exterior.

Finalmente, otra ventaje ademas, reside
en el hecho de que las corress de esta indole pueden
unirse fécil y enérgicamente por sus dos extremos,
bien para fabricer corress sin fin o bien para repa-
rar uns correa accidentalmente cortada. la presencis
de la tira de poliamidas aparente facilita conside-
reblemente esta unidn.

De acuerdo con este invento, podrén com-
binarse estas caracteristicas muevas con otras cono-
oidas o no. Especialmente, podréd obtenerse el espe-

gor de msterial eléstico bien en forme de una sola
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mase de contimue thomogeme&5 ab bien por la yuxte~-
posioidn de, por lo menos, dos espesores de material
de elasticidad distinta. Iguslmente, pera los ossos
especiales, podria preverase el empotrar en el espe-
gor de materia eldstica, une o més capas de una po-
liemida, pero con la condicién expresa de que la ca~
ra dorsal o extrados de la oorrea trapezoidal, con-
timua o0 dentada o acanalads, esté constituide por un
egpesor ¢ capa de ung poliamida.

La solidarizacidén entre los espesores de
poliemidas y de material eléstico, se obitendréd por
cuslquier medio adecusdo y, més especialmente, por
el empleo de adhesivos, por ejemplc a base de cloru-
ro de polivinilo, de solucién de csucho, u otros.

En una forma preferida de aplicacién préc-
tica, en estas correas dentades o scanaladas, los hue-
008 presentan uns profundided superior e la mitad de
la alturs de la masa de cauchoj esta profundidad pue-
de ser incluso iguel o muy préxima a la sltura men-
cionada.

A contimmacién y a titulo de ejemplo, se
describen formes de construccidén, que se representan
en el dibujo adjunto, en el gque

Le figura 1 representa, vista en perspec-
tiva, una seccidn de correa trapezoidal contima de
acuerdo con este invento.

La figura 2 es una vista lateral de la
misma,

La figura 3 es un corte por le linea III-
III de la figura 2.
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La figura 4 es una vista en perspectiva
de un pedazo de correes trapezoidal dentada;

La figura 5 es una viste lateral de la
parte representada en la figure 4,

-Las figuras 6 y 7 representan, respecti-
vemente, cortes por las liness VI - VI y VII - VII
de la figura 5.

La figura 8 es un corte transversal de
una variante.

En las figuras 1 a 3, 1 representa el es-
pesor de material eléstico continuo y de seccidn
trapezoidal y 2 representa la tira de poliamidas
en la posicidén caracteristica revelada por este in~
vento.

En las figuras 4 a 7, se encuentran de
nuevo los dos elementos esenciales 1-2 a pesar de
que la mese eléstica 1 presente huecos 3 andlogos
¥ equidistantes.

En la variante de la figura 8, se en-
ocuentran de nuevo, iguslmente también los menciona-
dos elomentos caracteristicos 1-2 pero, en el espe-
sor de la masa 1, egtéd interpuesto un espesor o ca~
pa 4 de uns poliemida o de cualquier material con-
veniente.

Précticemente estas correas pueden fa-
bricarse en todas las dimensiones.

Por le expresién "polismidas"™, deben en-
tenderse del modo mas generai posible los polimeros
fibrdgeno sintéticos, de los cuales, las poliamidas

y tembién lss resinss de polidster son las més cone
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venientes para la febricaocidn de correas de acuerde
con este invento.

Los mencionados polimeros sintéticos pue-
den obtenerse también por estireje en una sole mase
de espesor deseado lo mismo que por contre—-adherencia
de pequefias bandas de acuerdo con el espesor total
neceserio. Esta dltima solucién tiene la ventaje de
poder partir de bandas procedentes de bobinas, de
material sintético de espesor constante, y de poder-
Be obtener tires de cualquier anchure y de oualguier
espesor, compatibles con las correas s fabricar.

Para soliderisar enire s las distintes
capes de meteriel sintético, méds generalmente de po~-
liemidas, 0 de resins de polidster, podrd utilizarse
el mismo adhesivo que ha de solidarizer enérgicamen—
te entre sl las tiras elésticas y las tiras de mate-
riel sintético, por ejemplo los adhesivos a base de
eloruro de polivinilo.

Pare la ejecucién del material eléstico,
podrén emplearse canchos naturales o sintéticos, ¥y
resines sintéticas.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como la maners de realizarlio en la
préctica, debe hacerse constar que las dispoeicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo=-
dificaciones de detalle en ocuanto no alteren su prin-
cipio fundamental.~También se hace constar que este
invento se refiere a dos solicitudes de Patente pre-
sentadas en Bélgica, con fechas 17 de diciembre de
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1962, mimero 626,218 y 3 de diciembre de 1963, nime~
ro PV. 43206, acogiéndose, por lo tanto, a los bene-
ficios que convceden los Convenios Internacionsles en
vigor, y elendo lo que constituye la esencia del re-
ferido invento y por lo que se solicita Patente de
Invenoién por 20 afios en Espafia, sobre: " PERFECCIO-
NAMIENTOS EN CORREAS TRAPEZOIDALES CONTINUAS ", carsc-
terizéndosse por lo siguiente: ‘

18.~ Perfeccionamientos en corress trape-
zoidales continues, dentadas o aocanaladas, 4e gran
resistencia, del tipo en que se aplica por lo menos
una bande de une materia eldstica y por lo menos un
espesor de un polimero fibrdgeno sintético, caracte-
rizados porque por lo menos se aplica un espesor de
un polimero fibrégeno sintético sobre una cara exte-
rior de le mase eldéstica.

28,- Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en la reivindicacidn 18, carscterizados por-
que el polimero fibrégeno sintético oitmdo que for-
ma el extrados de la correa trapezoidal, es uns po-
liamida.

38.~ Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en la reivindicacidén 18, caracterizados por-
que el polimero fibrégeno sintético citado gque forma
el extrados de la correa trapezoidal es una resins
poliéster.

4% ,- Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en una de las reivindicaciones anteriores, ce=-
racterizados porque el extrados de la correa trape-

zoidal estd constituido por un solo espesor de un
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polfmero fidrdgeno eintéiico, directamente estirado

a espesor conveniente y solidarizado sl material
eléstico subyacente por un adhesivo, por ejemplo a
base de cloruro de polivinilo.

58,- Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en una de las reivindicaciones 18 g 38, ca-
racterizados porque el exirados de la correa irape-
goidal se obtiene por contra-adherencia de varias
capas de un polimero fibrdégeno sintético mutuamente
solidarizadas por un adhesivo, por ejemplo a base de
cloruro de polivinilo, y generalmente andlogo &l que
solidariza el extredos Sitado de polimero fibrdgeno
sintético con le masa elédstice subyacente.

68,- Perfeccionemientos, segin lo especi~
ficado en la reivindicacidén 58, carscterizedos por-
que todas las piezas constitutivas del extrados son
de la misma snchura y de igual espesor, y obtenidas
de una misme tira procedente de bobinas.

7%,- Perfeccionamientos, segin lo especi-
fioando en una de las reivindicaciones anteriores,
ceracterizados porque la mass eléstica, obtenida me-
diente un osucho netursl o sintético, o mediaente uns
reging conveniente, es homogénea en tode su masa.

8¢.- Perfeocionamientos, segin lo especi-
ficado en les reivindicaciones 12 g 62, caracteriga-
dos porque la masa eléstice constituide por un caucho
natural o sintético o por una resins conveniente, se
obtiene por la superposicién de capas gque ofrecen una
elasticidad distinta.

98,~ Perfeccionamientos, segin lo especi-
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ficado en una de las reivindicaciones anteriores,

carscterizados porque, complementariamente el extra-
dos de un polimero fibrdgeno sintético, en el espe-
gor del material eldstico se inserta por lo menos
un espesor de ub material de naturalega diferente

de la del materisl eldstico.

108,- Perfeccionamientos, segin 1o espe-
cificado en la reivindicacidn 98, caracterizados
porque el material constitutivo de las capas inser-
tadas en el emspesor de la materia elédstica, es de
una neturaleza distinta de la que constituye el ex-
trados.

118.- Perfeccionamientos, segin lo espe-
cificado en la reivindiescién 992, caracterizados
porque la materia constitutiva de las capas inser-
tadss en el espesor de la materia eléstica, es un
polimero fibrdgeno sintético de naturaleza idéntica
& ls del extrados.

128.- Perfecclonaemientos, segin lo espe-
cificado en una de las reivindicaciones anteriores,
carscterizados porque 1os huecos tienen una profun=-
didad superior a la mitad de la altura de la masae
eléstica.

138,- Perfeccionamientos, segin lo espe-
cificado en una de las reivindicaciones anteriores,
carsoterizados porque los huecos tienen una profun-
didad igual o muy préxima a la altura de la masa
eléstioa.

148,~ V“Perfecoionamientos en correas tra~

pezoidales contimuas'; tal y como queda substancial-
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mente descrito en la presente memoria e ilustrado

con los dibujos que se acompafian.,
Beta Memorie consta de doce hojas eseri-

tas a méquina por I?aa\<la cara.
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