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Este invento se refiere a las correas 
trapezoidales continuas, dentadas o acanaladas del 
tipo en que se aplica en combinación, como elemen­
tos de resistencia y de tracción, un material sinté- 

5. tico, tal como, con preferencia, poliamidas y, como
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tioo relativamente elástico, tal como por ejemplo 
el oancho. Con estos dos materiales, en correas tra­
pezoidales, se han obtenido ya combinaciones diver- 

5 * sas *
Generalmente, se utiliza por lo menos un 

espesor o capa, respectivamente una tira de poliami- 
da incluida en la masa de caucho, de tal modo que 
dicha tira de poliamidas, que constituye elemento 

10. de tracción, está localizada aproximadamente en la
parte media de la zona de correa ajustada en la gar- 
ganta de la polea, cuando la correa se halla en ser­
vicio.

Por esta construcción se ha tratado sobre 
15. todo de localizar el mencionado espesor c capa de

poliamidas en la zona que se supone ser la más enér­
gicamente solicitada de la correa.

Se encuentra una fabricación de esta na­
turaleza, especialmente en la patente francesa nd- 

20. mero 1.169.057 y en la patente americana námero 
2.295.176,

Sin embargo, una fabricación de esta 
índole, presupone la obligación de fabricar correas 
por lo menos de tres partes, a saber, la tira de po- 

25. liamidaa y, a uno y a otro lado, un espesor de cau­
cho. Además, esta construcción puede ser perjudi­
cial a la buena resistencia de la correa Mi nume$ 
rosos oasos en los que hayan de transmitirse esfuer­
zos relativamente importantes, o esfuerzos menores 

30. pero a gran velocidad y durante un periodo muy pro-
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longado. En efect<^lsá 4iosJo^a^Jde la tira da 
poliamidae están solicitadas ds un modo distinto, 
teniendo en cuenta que estas superficies presen­
tan, entre si, ligera diferencia de longitud, 
de donde resulta, durante sus trabajos, solicitar* 
ciones o esfuerzos tangenciales parásitos.

Por otra parte con todas estas correas, 
se ha propuesto también envolverlas de un material 
de protección, generalmente tela impregnada, pre­
cisamente con objeto de tratar, entre otras cosas, 
de reducir los efectos perniciosos de los esfuer­
zos distintos en las diferentes partes de la correa. 
Una construcción de esta naturaleza, se describe en 
la patente francesa número 1.169.057, entre otras. 
Este medio en ciertos casos, puede ser completamen­
te eficaz, pero implica una fabricación lenta, di­
fícil y relativamente costosa.

Este invento tiene por objeto una com­
binación nueva que introduce, en la correa y en sus 
modos de fabricación, progresos y ventajas aprecia­
bles.

Esta combinación nueva es característi­
ca, esencialmente, porque el espesor citado de po- 
liamidas se solidariza con la cara posterior del 
espesor de caucho, de tal modo que forma el extra­
dos aparente de la correa. EL mencionado espesor de 
poliamidas estará generalmente constituido por una 
banda delgada de sección recta rectangular, a pe­
sar de que el espesor de caucho natural o sintético 
o de cualquier otra materia elástica conveniente,
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se perfilará de tal modo que presente una sección 
transversal trapezoidal y una sección longitudinal 
rectangular, dentada o acanalada. Los fondos de 
los huecos en el caso de correas dentadas o acana­
ladas pueden aproximarse e incluso llegar a la ca­
ra adyacente del espesor citado de poli ami das, dan­
do así a las oorreae una flexibilidad excepcional.

Esta combinación nueva ofrece por lo me­
nos, en las correas conocidas que utilizan este 
mismo material, la ventaja esencial de que la co­
rrea, incluso para transmisiones de esfuerzos con­
siderables y de desplazamientos a velooidad eleva­
da, se conduce prácticamente como una correa homogé­
nea de caucho, pero con una resistencia considera­
blemente aumentada. En efecto, toda la masa de cau­
cho se encuentra, en cierto modo, rodeada por el es­
pesor de poliamidas de tal modo que, especialmente 
en las partes en contacto con la polea de garganta, 
la masa elástica, o sea de caucho, se encuentra prác­
ticamente enclavada entre los costados de la gargan­
ta de la polea y la banda de poliamidas de resisten­
cia muy elevada a la tracción.

Otra ventaja consiste en el hecho de que 
por hallarse la banda de poli amida solidarizada eh 
la anchura mayor de la masa elástica, para una sec­
ción dada de correa, podrá utilizarse un espesor mí­
nimo de poliamidas.

Otra ventaja todavía, oonsiste en la ex­
tremada sencillez de fabricación, teniendo en cuenta 
que estas correas, a pesar de su forma relativamente30
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compleja, ya aean trapezoidales oontinuas o trape­
zoidales dentadas, o trapezoidales acanaladas, pue­
den obtenerse por oontra-adherencia sencilla de dos 
elementos procedentes de bobinas. Finalmente, otra 
ventaja todavía ae encuentra en el hecho de que el 
espesor de pollamidas, por su posición externa con 
respecto a la masa elástica, en nada se opone a las 
libres reacciones, y a las deformaciones de la masa 
citada de caucho, en el límite periférico, positiva­
mente limitado por el mencionado espesor de poliami- 
das. Se consigue que, no solamente una correa asi 
condicionada ofrezca una eficacia de adherencia má­
xima para todo esfuerzo a transmitir y a cualquier 
velocidad predeterminada, sino que además, el men­
cionado espesor de poliamidas, por hallarse solici­
tado, por reacción per la mencionada materia plás­
tica, solamente en su cara de intradós, o interior, 
no experimenta esfuerzo alguno de contracción en su 
cara exterior.

Finalmente, otra ventaja además, reside 
en el hecho de que las correas de esta índole pueden 
unirse fácil y enérgicamente por sus dos extremos, 
bien para fabricar correas sin fin o bien para repar­
rar una correa accidentalmente cortada. La presencia 
de la tira de poliamidas aparente facilita conside­
rablemente esta unión.

De acuerdo con este invento, podrán com­
binarse estas características nuevas con otras cono­
cidas o no. Especialmente, podrá obtenerse el espe- 
eor de material elástico bien en forma de una sola
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posición de, por lo menos, doa espesores de material 
de elasticidad distinta. Igualmente, para los oaaoa 
espeoialea, podría preverse el empotrar en el espe­
sor de materia elástica, una o más capas de una po- 
liamida, pero con la condición expresa de que la ca­
ra dorsal o extrados de la correa trapezoidal, con­
tinua o dentada o acanalada, esté constituida por un 
espesor o capa de una poliamida.

La solidarización entre los espesores de 
poliamidas y de material elástico, se obtendrá por 
cualquier medio adecuado y, más especialmente, por 
el empleo de adhesivos, por ejampio a base de cloru­
ro de polivlnilo, de solución de caucho, u otros.

En una forma preferida de aplicación prác­
tica, en estas correas dentadas o acanaladas, los hue­
cos presentan una profundidad superior a la mitad de 
la altura de la masa de caucho; esta profundidad pue­
de ser incluso igual o muy próxima a la altura men­
cionada.

A continuación y a titulo de ejemplo, se 
describen formas de construcción, que se representan 
en el dibujo adjunte, en el que

La figura 1 representa, vista en perspec­
tiva, u^a sección de correa trapezoidal continua de 
acuerdo con este invente.

La figura 2 es una vista lateral de la
misma,

La figura 3 es un corte por la línea lil­
ilí de la figura 2.



La figura 4 es una vista en perspectiva 
de un pedazo de correa trapezoidal dentada;

La figura 5 es una vista lateral de la 
parte representada en la figura 4,

5. Las figuras 6 y 7 representan, respecti­
vamente, oortes por las lineas VI - VI y VII - VII 
de la figura 5*

La figura 8 es un corte transversal de 
una variante.

10. En las figuras 1 a 3, 1 representa el es­
pesor de material elástico continuo y de sección 
trapezoidal y 2 representa la tira de poliamidas 
en la posición característica revelada por este in­
vento.

15. En las figuras 4 a 7, se encuentran de
nuevo los dos elementos esenciales 1-2 a pesar de 
que la masa elástioa 1 presenta huecos 3 análogos 
y equidistantes.

En la variante de la figura 8, se en-
20. cuentran de nuevo, igualmente también los menciona­

dos elementos caracteristicos 1-2 pero, en el espe­
sor de la masa 1, está interpuesto un espesor o ca­
pa 4 de una poliamida o de oualquier material con­
veniente.

25. Prácticamente estas correas pueden fa­
bricarse en todas las dimensiones.

Por la expresión "poliamidas", deben en­
tenderse del modo mas general posible los polímeros 
fibrógeno eintáticos, de los cuales, las poliamidas

30. y también las resinas de poli áster son las más cono



venientes para la fabricación de ccrreaa de acuerdo 
con este invento.

Los mencionados polímeros sintéticos pue­
den obtenerse también por estiraje en una sola masa 

5. de espesor deseado lo mismo que por contra-adherencia 
de pequeñas bandas de acuerdo con el espesor total 
necesario. Esta última solución tiene la ventaja de 
poder partir de bandas procedentes de bobinas, de 
material sintético de espesor constante, y de poder­

ío. me obtener tiras de cualquier anchura y de cualquier 
espesor, compatibles con las correas a fabricar.

Para solidarizar entre si las distintas 
capas de material sintético, más generalmente de po­
li ami das, o de resina de poliéster, podrá utilizarse 

15. al mismo adhesivo que ha de solidarizar enérgicamen­
te entre sí las tiras eláetioas y las tiras de mate­
rial sintético, por ejemplo los adhesivos a base de 
cloruro de polivinilo.

Para la ejecución del material elástico, 
20. podrán emplearse osachos naturales o sintéticos, y 

resinas sintéticas.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza 
del invento, así como la manera de realizarlo Mi la 

25. práctica, debe hacerse constar que las disposicio­
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo­
dificaciones de detalle en ouanto no alteren su prin­
cipio fundamental. También se hace constar que este 
invento se refiere a dos solicitudes de Patente pre- 

30. sentadas en Bélgica, con fechas 17 de diciembre de
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1962, ndmero 626.218 y 3 de diciembre de 1963, nume­
ro PV. 43206, acogiéndose, por lo tanto, a los bene­
ficios que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, y siendo lo que constituye la esencia del re­
ferido invento y por lo que se solicita Patente de 
Invenoión por 20 aRos en EspaRa, sobre: " PERFECCIO­
NAMIENTOS EN CORREAS TRAPEZOIDALES CONTINUAS ", carac­
terizándose por lo siguiente:

1*.- Perfeccionamientos en correas trape­
zoidales continuas, dentadas o aoanaladae, de gran 
resistencia, del tipo en que se aplica por lo menos 
una banda de una materia elástica y por lo menos un 
espesor de un polímero fibrógeno sintétioo, caracte­
rizados porque por lo menos se aplica un espesor de 
un polímero fibrógeno sintético sobre una cara exte­
rior de la masa elástica.

2b.- Perfeccionamientos, segdn lo especi­
ficado en la reivindicación 1$, caracterizados por­
que el polímero fibrógeno sintético citado que for­
ma el extrados de la correa trapezoidal, es una po- 
liamida.

3b.- Perfeccionamientos, segdn lo especi­
ficado en la reivindicación 1*, caracterizados por­
que el polímero fibrógeno sintético citado que forma 
el extrados de la correa trapezoidal es una resina 
poliéster.

4b.- Perfeccionamientos, segdn lo especi­
ficado en una de las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizados porque el extrados de la correa trape­
zoidal está constituido por un solo espesor de un



polímero fibrógeno sintético, directamente estirado 
a espesor conveniente y solidarizado al material 
elástico subyacente por un adhesivo., por ejemplo a 
base de cloruro de polivinilo.

5. 5*.- Perfeccionamientos, según lo especia
ficado en una de las reivindicaciones 1* a 3*, ca­
racterizados porque el extrados de la correa trape­
zoidal se obtiene por oontra-adherencia de varias 
capas de un polímero fibrógeno sintético mutuamente 

10. solidarizadas por un adhesivo, por ejemplo a base de 
cloruro de polivinilo, y generalmente análogo al que 
solidariza el extrados Citado de polímero fibrógeno 
sintético oon la masa elástica subyacente.

6*.- Perfeccionamientos, según le especi- 
15. fioado en la reivindicación 53, caracterizados por­

que todas las piezas constitutivas del Mitrados son 
de la misma anchura y de igual espesor, y obtenidas 
de una misma tira procedente de bobinas.

73.- Perfeccionamientos, según lo especi- 
20. fioado en una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizados porque la masa elástica, obtenida me­
diante un caucho natural o sintético, o mediante una 
resina conveniente, es homogénea en toda su masa.

83.- Perfeccionamientos, según lo especi- 
25. ficado en lae reivindicaciones 13 a 63, caracteriza­

dos porque la masa elástica constituida por un caucho 
natural o sintético o por una resina conveniente, se 
obtiene por la superposición de capas que ofrecen una 
elasticidad distinta.

30. 93.- Perfeccionamientos, según lo especi-
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ficado en una de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizados porque, complementariamente al extra­
dos de un polímero fibrógeno sintético, en el espe­
sor del material elástico se inserta por lo menos 
un espesor de uh material de naturaleza diferente 
de la del material elástico.

10*.- Perfeccionamientos, según lo espe­
cificado en la reivindicación 9*, caracterizados 
porque el material constitutivo de las capas inser­
tadas en el espesor de la materia elástica, es de 
una naturaleza distinta de la que constituye el ex- 
tradoe.

11*.- Perfeccionamientos, según lo espe­
cificado en la reivindicación 9*, caracterizados 
porque la materia constitutiva de las capas inser­
tadas en el espesor de la materia elástica, es un 
polímero fibrógeno sintético de naturaleza idéntica 
a la del extrados.

12*.- Perfeccionamientos, según lo espe­
cificado en una de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizados porque los huecos tienen una profun­
didad superior a la mitad de la altura de la masa 
elástica.

13*.- Perfeccionamientos, según lo espe­
cificado en una de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizados porque les huecos tienen una profun­
didad o muy próxima a la altura de la ma*"*
elástica.

14*.- "Perfeccionamientos en correas trar- 
pezoidales continuas"; tal y como queda substancial-
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mente descrito en la presente memoria e ilustrado 
con loe dibujos que se acompañan.

Beta Memoria consta de doce hojas escri-
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