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MODETLO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de VEM DE TAPAS METALICAS S.A.
entidad espafiola, domiciliada en 08029 BARCELONA, Viladomat
321, por “Disposicién de precinto para ampollas contenedoras

de productos inyectables"., - - = = = = = = = = = = - - - -

MEMORIA  DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad, conforme indica su -
enunciado, se refiere a una disposicion de precinté}ag ampo ~
llas contenedoras de producto: inyectables, que permiten el_
acceso a su interior mediante punzadura de una grugsa lémina
eldstica, siendo la disposicidn del tipo de las qdqfﬁpmpren—
den, por una parte, un cuerpo metdlico en forma defcp?eruza;
con un falddn lateral deformable a los efectos de ééggdapta—
¢cidn firme a la superficie externs de la boca de lé'aépolla_
Y una cubierta superior dotada de una abertura circular cen-
tral, y, por otra parte, un elemento de material plédstico -
que reviste superiormente dicha cubierta, asi como, de mane-

ra ajustada, una zona de dicho #alddn inmediata a la cubier-
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ta, presentando el elemento de material plédstico una pro--
longacion anular interna que recubre el borde de dicha aber

tura circular y también recubre las zonas interna y externa

de la cubierta inmediatas a dicho borde. = - — = = = - - =

Las disposiciones de este tipo, una vez aplicadas -
firmemente a la ampolla, requieren la separacidn del elemen
to de material pléstico para poder ser utilizadas. Después
de esta separacidn, queda al descubierto la abertura circu-
lar central de la cubierta superior, dejando accesible una_
zona de la gruesa ldmina eldstica y un punzonado a travds -
de esta zona, permite acceder al producto contenido en la -

ampoll@. = = = — = = = = = % = = = — = - =~ - = - a2 - -

En las disposiciones habitualmente conocidgs, del ti-
po indicado, la separacidn de dicho elemento de m;téfial -
pldstico frecuentemente presenta problemas, dado que la Sepa
racidon se hace diffeil y a menudo el intento de seﬁéf%bién -
conduce a una rotura de una parte del elemento de.m;é;rial_
pldstico, que por una parte no deja accesible la igg;}de lé
mina eldstica y, por otra parte, dificulta todav{dizgﬁs con

tinuar los intentos de separacidn. - = = = = = = = = - -~ ~

Segin la invencion, estos inconvenientes se superan
cdmodamente por una disposicidn del tipo antes indicado que
estd caracterizada porque el borde de dicha abertura circu-

lar estd constituido por un pliegue interno orientado hacia
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el falddn, y porgque el elemento de material pldstico, pre-
senta una convexidad exte}na central y, en sﬁ psriferia, -
una elevacion anular externa redondeada, siendo también re
dondeada la transicidn entre convexidad y elevacion anular,
quedando un espacio libre interno, entre dicha elevacidn -
anulgr y la cubierta superior del cuerpo meté&lico en forma
de c®peruza, por lo que una seccion diametral del elemento
de material eldstico, muestra, en su extremo, una configura

cidn substancialmente en forma de cuello de cisng., - — — -

Con estas caracteristicas, se consigue que el borde
de la abertura circular sea liso, evitdndose que presente -
cantos vivos que se clavan en el elemento de ﬁléé%i}o y di-
ficulten la separacidn del elemento de material pldstico. -
Por otra parte, la especial configuracidn de dichﬁ;ﬁlemento,
tambi€n facilita su separacion, disminuyéniose en gran parte

las posibilidades de una rotura no deseada. T

pParafacilitar la comprensidn de todo lo :q\;e'.antece-—
de se hace referencia seguidamente a lac léminas:gg}dibujos
que acompafian esta memoria, las cuales, dado su ﬁiﬁfexplicg
tivo, deberdn considerarse como desprovistas de todo cardc-
ter limitativo respecto al alcance de la proteccidn legal -

que se recaba. ILo3 dibujos muestran: - - - - - - - -~ - -

Fig. 1 una vista en alzado, con una mitad en sec--
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cidn por un plano axial, de la disposicidn segin el presen
te modelo de utilidad adaptada a una ampolla contenedora -
de productos inyectables, de la que S0lo se representa una
parte wéxima a su base. La figura, para mayor claridad -
omite la aplicacion del borde inferior del faldén a la su-

perficie externa de la ampolla, - = = = = = = = = = = = -

Fig. 2 una vista en seccion por un plano axial del

cuerpo metdlico que forma parte de la disposicion., - - - -

Fig. 5 una vista en seccion por un plano axial del
elemento de material pldstico que forma parte de la dispo-

SiCifN. = = = = = = = = = @ - = - - - = = = - =

Fig. 4 una vista en seccidn por un plano axial de_

la disposicidn en una primera fase de montaje. -°-+= - - -

Fig. 5 una vista en seccidn por un plano axial de_

la disposicion en una ulterior fase de montaje. - - - - -

Fig. 6 una vista en seccidn por un plano.ayipl de_

pote

la disposicidn en una fase de separacidn del elememio de -

material pldstico con respecto al cuerpo metdlico. - - - -

La Fig. 1 representa una disposicion de precinto 1
junto con una ampolla 2 contenedora de productos inyecta--
bles. Es frecuente en la industria farmacéutica aportar -

detearminados productos en una ampolla perfectamente cerra-
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da, la cual, después de determinadas manipulaciones, deja
libre encima de su boca 3 una zona 4 de material eldstico
que permite ser punzada (por e jemplo mediante una aguja -

para inyecciones) y asi se consigue acceder al interior -

de la ampolla., - = = = = = = -~ < —_ e m - — - - - -

Una disposicion de precinto del tipo que ahora se
describe es util para su adaptacidn a una ampolla 2 de la

clase que se ha indicado., — = = = = = = = = = =« = - ~ -~

La ampolla 2 cubre su boca 3 por medio de una grue
sa ldmina eldstica 6, una zona 4 de la cual queda sin el_
apoyo directo del gollete 8 y por lo tanto puede:af? atra
vesada por punzadura, alcanzdndose el interior 16 de la -
ampolla; la ldmina 6 dispone preferentemente de upz.coro-
na interna 12 con lo que sSe consigue, por un lado:.u;a ma
yor hermeticidad en el cierre y, por otro lado, una ,ne jor

sujecidn de la l4mina 6 en la ampolla, antes de la.qpllca

cion de la disposicidn. E1 bisel extremo 4 faclllta la_

introduccién de la corona 12 en la ampolla, quedango fuer

temente ajustada. - - = - = = - = = @ & -~ - 2 20 OO

Por su parte la disposicidn de precinto estd for-
mada por un cuerpo metdlico 20 y un elemento de material

pldstico 22, representados individualmente en las PFigs. 2

y 3 respectivamente y en distintas fases de acoplamiaﬁfo,
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en las sucesivas figuras, - — = = =~ = = = - & = - = - -

El cuerpo metdlico 20 es sustancialmente en forma
de caperuza y por lo tanto comprende un falddn lateral 24,
que es deformable por la accion de una herramienta adecua-
da, de modo que su borde extremo 26 puede ser adaptado fir
memente a un saliente 28 existente en la ampolla 2; no se_
ha representado una tal posicion de adaptacion firme, si -

bien la misma es fdcilmente imaginable. - — — —= = — — — —

El cuerpo resenta una cubierta superior 30 que es-
t4 dotada de una abertura 32 circular central que obviamen-

te es susceptible de quedar enfrentada con la zona 4,de la

lamina eldstica 6. El1 borde 34 de la abertura estd consti-
tuido por un pliegue interno 36, orientado hacia el.falddn

24 y yuxtapuesto & la cubierta 30. - - = = = = = = - — - -

Dicho pliegue 36 proporciona una mayor dimepgidn al
borde 34 y ademds que el mismo sea liso, en contrapogicidn
a lo que seria un borde de cantos vivos resultanta’ @&l tro

quelado de la abertura 32. M4s adelante se hard pdigidn -

de nuevo a esta caracteristica del borde 34. - - — - = - -
El elemento 22 de material pldstico presenta a su

vez una tapa superior 38 apta para revastir superiormente -

la cubierta 30 del cuerpo 20 y una parte lateral 40 apta pa

ra revestir de manera ajustada una zona del falddn 24 inme-
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diata a dicha cubierta 30. De modo de por si conocido, el
elemento 22 presenta ademds una prolongacién anular inter-
na 42 que se introduce en la abertura 32 (Fig. 4) y despu€s
recibe la accion de una herramienta y del calor para adqui
rir la forma representada en la Fig. 5, o sea que la prolon
gacion 42 recubre el borde 34 de la abertura circular 32 y
también la zona interna de la cubierta 30 inmediata al bor-

de 34; en este caso recubre el citado pliegue 36. - - - -

Ademds, segun la invencion, la tapa superior 38 del
elemento 22, presenta una convexidad central 44 externa, y
en su periferia una elevacion 46 anular externa y redondea-
da; la transicidn 48 entre la convexidad 44 y 1a?q¥evac16n
46 es también redondeada y entre la elevacidn 46 y la cu—-
bierta 30 queda un espacio libre 50. Por lo ind%ﬁﬁ@o, una
seccidn diametral del elemento 22 muestra, en su extremo,
una configuracién sustancialmente en forma de cuellp de cis

ne. ————————————————————— = ang G  ma o= -

Como se comprende, la disposicidn 1 se mouta a una
ampolla 2 que contiene un producto inyectable; 1;';ﬁpollq_
2 ya estd provista de una ldmina eldstica 6 y posteriormen
te se deforma el borde extremo 26 del faldon 24 de modo -
que el dispositivo quede adaptado firmemente a la ampolla

2. ----------------------------
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Cuando los diversos elementos citados estédn dispues
tos tal como se ha indicado, la ampolla estéd apte para su_
distribucidn. En el momento de hacer uso de la misma, es_
necesario separar el elemento de material pldstico 22, del
cuerpo metdlico 20, por e jemplo mediante una herramienta -
esquematizada en la Fig. 6. Después de una tal separacidn,
queda al descubierto la zona 4, lo que permite su punzonado
y por lo tanto se hace posible disponer del producto conte-

nido PO e e e A A e e e e

El pliegue 36 presenta un borde liso, de lo que re-

sulta que el borde 34 no se clava en la prolongacion 42, -

tal como ocurriria si no existiera tal pliegue y ek.borde -
de la abertura fuera de cantos vivos. La lisura del borde
34, hace que al separar el elemento 22 se produzcé}ﬁh fdcil
resbalamiento de la prdongacion 42, lo que facilita la cita
da separacion, =— = = — = = = = = = = = = = = = = - - - - -

Por su parte,. la forma de cuello de cisne dites des

crita de la seccidn diametral extrema del elementét?é, tam-
bién facilita la separacidn de dicho elemento, puésia que, _
entre otras cosas, se evita que al iniciar la operacidn de__
separacion, se rompa un trozo del elemento 22 sin que se ha
ya conseguido alcanzar la separacion, por lo que esta sepa-

. P . o
racion tiene que intentarse en peores condiciones. - - « -

A facilitar la separacidn contribuye la elasticidad
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proporcionada por la elevacion 46 y las formas redondeadas

de lamisma, = = = = — = =@ = = = = % 0 - =& &t - - D e ==

La disposicion segun la invencicon, por lo tanto, -
presenta importantes ventajas en comparacidn con las dispo
siciones habitualmente conocidas, en las que la tapa supe-
rior es sustancialmente plana, (sin dejar un espacio libre
tal como el designado por la referencia 50) y el borde 34 _

de la abertura es de cantos vivos por carecer del Pliegue_

Habiendo descrito convenientemente un ejemplo de -

realizacidn de la invencion, debe hacerse constar que el -

« %
mismo tiene cardcter ilustrativo y no limitativo y que se_

podrdn introducir cuantas variantes de detalle la experien-

cia y la prdctica puedan aconsejar, en cuanto a dimensio--

nes, materiales empleados en su construccidn y demds cir-e
a

cunstancias accesorias, siempre que con ello no s& ‘desvir-

s L ®
tie su esencialidad, que es la que se concreta erf-:h prime
fawg
. [] 3 . - M -. '
ra de las reivindicaciones que sigue, ya sea conbiderada -
®e

aisladamente, ya sea considerada junto con una oﬁwﬁ}ias de

las reivindicaciones restantes. ~ - = = = = = = = = = - =

A los efectos consiguientes se declaran de novedad,
propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y plazas

de soberania, las reivindicaciones que siguen. - - - - -
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REIVINDICACIONES

1. Disposicion de precinto para ampollas contenedo-
ras de productos inyectables, que permiten el acceso a su -
interior mediante punzadura de una gruesa lédmina eldstica,
siendo la disposicidn del tipo de las que comprenden, por -
una parte, un cuerpo metdlico en forma de caperuza con un -
falddn lateral deformable a los efectos de su adaptacidn -
firme a la superficie externa de la boca de la ampolla y una
cubierta superior dotada de una abertura circular central,
Y, por otra parte, un elemento de material plds?@cq que re-
viste superiormente dicha cubierta, asi como, de hhnera -
ajustada, una zona de dicho falddn inmediata a %a:gubierta,

presentando el elemento de material pléstico una'bfblonga—-

cidn anular interna que recubre el borde de dicha abertura

L]
tennas

circular y también recubre las zonas interna y externa de -
. o [ )
la cubierta inmediatas a dicho borde, caracterizada porque

YR

el borde de dicha abertura circular estd constiﬁE?HB por un
pliegue interno orientado hacia el falddn, y pofﬁé&-el ele-
mento de material plAstico, presenta una convexidad central
y, en su periferia, una elevacidn anular externa redondeada,
siendo también redondeada la transicidn entre convexidad y_
elevacidn anular, quedando un espacic libre interno, entre_

dicha elevacidn anular y la cubierta superior del cuerpo me



t4lico en forma de caperuza, por lo que una seccion diame-

tral del elemento de material pldstico, muestra, en su ex-

tremo, una configuracion substancialmente en forma de cue-

1lo de cisne. - - - -

2. "DISPOSICION DE PRECINTO PARA AMPOLLAS CONTENE-

DORAS DE PRODUCTOS INYECTABLES". = = - - = - - = -~ — = -

Todo ello tal como se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de once hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras y de seis figuras

que la ilustran.

MADRID = 2 JUN. 1580
p,A M. CURELL SUROL
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