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CERTIPICADO
. ,
ADICION
a favor de INTERPLAC, S.L., entidad espafiola, domiciliada

en Barcelona, Calle Urgel, 55, por "MBJORAS EN EL OBJETO
' DE LA PATENTE PRINCIPAL" nﬂ'286o774 por “"Procedimiento:

o

para la formacién de revestimientos dscofativos“.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente 1nyencidn se refiere s unas mejoras
aplicables al objeto de la patente principal n® 286.774,
por "Procedimiento para la formacidn de revestimientos de~
corativos®. N
5e El procedimiento de la patente principal consiste
' esencialménte en partif de una serie de pequefias piezas
‘ | ‘poligonales de metal, material pléstico o similar, con sus
bordes doblados hacia la cara posterior de las mismas, fore
mando unas s wodo de cazoletas que luego se colocan yuxta-

io. puestas en nimero apropiado, reuniéndolss mediante una lé-
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ming flexible comn de soporte a la que son solldarlzadas
mediante un adhesivo idéneo, formando de esta manera un
penel de la forma y dimensiones apropiadas segin le super-
ficie o sector de superficie a cubrir, tras de lo cual se
rellena las hoguedades de la cara posterior del panel me-
diante un material aglomerante apropiado, pasando final-
mente & aplicar el panel asi formado sobre la superficie
a revestir, previa preparacién devla misma también con
una caps de material ag;operanxe tal como cemento, morte-~
ro, yeso o anélogo.

En la reallzaczdn prererida de la patente prin-

cipal, la lémina de soporte es adosada-por la cara ante-

.rior de las piezas que constituyen los paneles y se retira

de las mismas luego de aplicados éstos y fraguado el mate-

rial que los une a la superficie a revestir, para dejar

‘al descubierto aquellas piezas.

La citada ldmina flexible de 50porte puede ser
eplicada, alternativamente, por la cara posterior de las
piezas que constituyen los paneies, relienéndose dichas
hoquedades con el materiél aglomerante por encima de dicha
léwina, la cual estd constituida ventajosamente por un ma=-
terigl imputrescible o impregnedo con una capa de material
intermedio entre él adhesivo y el material de relleno, que-~
dando incorporade indefinidemente los paneles.

~ Se puede mejorar las condiciones de empleo del
procedimiento descrito, si el mismo se lleva a csbo con
unas piezas semejantes a las citadas, con la diferencis

de que tales piezas del procedimiénto actual poseen en su
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borde doblado hacia la cara pdsterior de las mismas sene

das aletas dirigidaes hacia el interior, por cuyas aletas
se unen las expresadas piezas con auxilio de tiras flexie
bles y mediante un adhesivo adecuado, finalizéndose el

proceso en la misme formas que en el procedimiento de la

patente principal.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem=
plo no limitativo del alcance de la presente invencién,
una forms preferida de llevarla a la préctica, en represen—
tacién esquemdtica. '

En dichos dibujos, la figuras 1 muestra una de

- dichas piezasj la figura 2 demuestra la manera de unirlas

por sus aletas traseraé; la figura 3 representa un panel
formado con tales piezasj la Tigura 4 es un detalle en
seccién por el plano IV=IV de¢ la ifigura anterior;'la figura
5 uné vista similar en la que se demuestra la flexibilidad

de las tiras de unién; las figufas 6 y 7 son secciones pare

‘ciales de un panel en las distintas fases de aplicacién,

¥ la figura 8 se refiere al panel aplicado sobre el revese

timiento. | '
Conforme a la invencibn, se parte de unés piezas

~l~ de preferencia de material y forme semejantes a las

de las piezas usadas en el procedimiento de la patente

principal, de cuyas dltimas se diferencian en gue sus bore

des -2« presentan sendas aletas -3~ dirigidas hacia el in-

‘terior.

Las piezas ~l- en cuestién se unen por dichas
aletas =3- mediante tiras flexibles =4« cruzadas con inter-

posicidén de un adhesivo conveniente, iras lo que las hogue~
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dades formadas entre las pieyas -l- en cazoleta se relle~

nan con mortero o material similar -5« hasta lograr el
enrase con diches tiras. La loseta as{ obtenida, se‘apli-
ca sobre la superficie a revestir -6-, que previamente se
5e prépara con une capa =7- (e cemento, mortero, yeso o and~
logo, consiguiéndose con ello un panel decorative cuyas
forma y color son los mds convenientes al cms80.
Como es de Qer por‘cpanto antecede, el procedi-
niento actual es de ejecucién méds simple que el anterior,
10. el suprimirse la lémina soporte, que, une vez fijada, de-
bla de ser retireda, con le consiguiente pérdida de tiem=
PO ¥y encarecimiento de la mano de obra.
Por lo demés, serfn independientes del objeto
de la invencién los detalles y caracteristicas accesoriss
1?- empleadas en su puesta en préctica y, en general, todo
cuanto no altere la esencialidad de las siguientes reivine

dicaciones.

NOTaA

Se reivindica como objeto del presente certifi-
cado de adicién:
20. 1. Mejoras en el cbjeto de la patente principal
ns 286774 por "Procedimiento para la formacién de reves-
timientos decorativos®, caracterizadas esencislmente por

-

el hecho de dotar las piezas elementales, como continnacién .
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de sus bordes de sendas aletas dirigidas hacia el interior,

las cuales son unides mediante tiras flexibles con imter—
posicibén de un adhesivo apropiado. |

2. Mejoras en el objeto de la patente principal -
ne 286774 por “Procedimiento para la formecién de revesti-
mientos decorativos", segin la reivindicacién 1, caracte-
rizadas por el hecho de- formar estas sletas por pestafies
dobladas hacia el interior de los bordes latersles de di-
chas piezas elementales.

‘3. Mejoras en el objeto de la patente principal

ne 286774 por "Procedimiento para la formacién de revesti-

nientos decorativos", segin la reivindiocacién 1, caracte~

rizadas por el hechéfae disponer las paredes latersles de

 lss piezas formando diedw abierto hacia el reverso del re-

cubrimiento, estando la ointg de unién fijeda a las super-
ficies internas de este diedro.

-4, Mejoras en el objeto de 1la patente principal
ne 286774 por "Procedimiento para la formacién de revesti=-
mientos decorativos', '

La presente memoria descriptiva conste de cinco
hojas foliadas escritas a méquina por uma sola cara.

Barcelona, 5 de diciembre de 1963.
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