
1 PATENTE BE INTRODUCCIÓN 

por 10 años

A favor de D. AGUSTIN MVILA VIDAL, de nacionalidad 

española, residente en Barcelona, Avenida de la

Virgen de Montserrat, 127 . ------ -- ----------- -- -----------

por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA LA 

SUJECIÓN Y CONEXIÓN DE VALVULAS ELECTRÓNICAS".-------

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introducción, p racti­

cada con óxito en e l  extranjero, se re fie re  a unos per 

faccionamientos introducidos en la  fabricación de loe 

5 d ispositivos empleados para la  sustentación de los 

tubos electrónicos empleados en aparatos receptores 

de radio y te le v is ió n , amplificadores de baja frecuen­

c ia  y otros aparatos electrónicos. Los citados tubos,
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como se sabe, constan de un cuerpo de v id rio , de cuya 

parte in fe r io r  salen los elementos de contacto en forma 

de p a t il la s  filifo rm e s.

Para establecer e l  contacto, estas p a t illa s  se 

$ alojan en unos o r if ic io s  que presenta e l elemento portqvál- 

vu las, constituido por una pieza de m aterial a islan te  pro­

v is to  de unos huecos en lo s  que se introduce previamente 

unos elementos metálicos en lo s  que se sueldan lo s  termi­

nales derivativos del circu ito  a que pertenece la  vá lvu la . 

10 Es en estos soportes sustentadores y  contactores

del tubo electrónico en lo s  que se aplican los principios 

de la  presente patente, que mejoran sensiblemente la s  pro­

piedades de los mismos.

Constan,en esencia, los perfeccionamientos que se 

1$ desoriben, en re a liza r  lo s  dispositivos de soporte de lo s  

tubos electrónicos de modo que l a  conexión de Óstos se 

re a lice  en la s  mejores condiciones, tanto mecánicas como 

e lá c tr ic a s , para lo  cual la s  piezas f i ja s  eontactoras 

alojadas en los huecos del soporte, presentan una forma 

20 especial y  lo s  elementos au xiliares que aseguran la  inmo­

vilid ad  del cuerpo de la  válvula presentan, asimismo, una 

peculiar estructura d irig id a  a t a l  fin alid ad .

Para f a c i l i t a r  la  explicación, se acompasa a la  

presente memoria una hoja de dibujos en lo s  que ae ha re- 

2$ presentado a t ítu lo  de ejemplo no lim ita tiv o , un caso de 

realización  de un dispositivo de soporte de la s  caracte­

r ís t ic a s  a que se re fie re  la  patente.

En lo s  dibujos:

La figura 1 representa en sección p arcia l una 

30 v is ta  en alzado del soporte del tubo, observándose lo s
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huecos destinados a albergar la s  p a t illa s  contactoras y  

la s  piezas de conexión a l  c irc u ito ,

La figura 2 representa, en dos versiones, una 

pieza de conexión que se introducirá en aquellas cavidades 

5 de alojamiento.

La figura 3 muestra esquemáticamente, en sección 

p arcia l y  en alzado, la  forma de conexión de la s  p a tilla s  

contactoras de la  válvula y  de la s  piezas a e llo  destinadas, 

en e l  soporte portaválvulas .

10 La figu ra 4- representa, en sección análoga a la

figura 1 ,  un soporte portaválvulas especialmente concebido 

para su disposición en un chasis metálico c sim ilar, en e l 

qte se montará mediante to m illo s .

La figura 5 representa una válvula colocada en su 

15 soporte y sujeta mediante una horquilla de seguridad, cuya 

forma peculiar se describirá en esta  misma memoria.

La figura 6 muestra en d eta lle  la  parte in fe rio r  

de la  horquilla de seguridad, indicando la  forma de los 

extremos de la  misma.

20 El presente dispositivo de soporte puede a p li­

carse a montajes radioelóctricos dispuestos en circu ito  

impreso, realizado óste sobre una placa de m aterial a is­

lan te , sobre la  que, mediante un procedimiento electroquí­

mico se deposita una capa de un elemento conductor, t a l  

25 como e l cobre o la  p lata , o bien puede disponerse e l  soporte 

de válvula en cuestión en un chasis de constitución metálica 

o aislante para lo s  montajes de tipo general. El primer caso 

es más frecuente para montajes correspondientes a aparatos 

de tamaño reducido, ta le s  como receptores a tran sistores y 

30 sim ilares.
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El empleo del soporte portaválvulas sujeto mediada 

to m illo s  es más frecuente en lo s  montajes de mayor tamaño, 

ta le s  como amplificadores, radiorreceptores de potencia y  

calidad elevadas, aparatos electrónicos in d u stria les, e tc .

En ambos casos, e l  cuerpo fundamental del soporte 

portaválvulas es e l  mismo, y para dar lugar a la  versión 

segunda, aplicable a montajes de mayor tamaño, se acopla a l 

cuerpo básico un elemento de sujeoión mediante e l  cual se 

f i j a  a l  chasis del aparato.

Dicho cuerpo básico presenta forma d isco id al, como 

se ilu s tra  en sección en la  f i g .  1 y comprende una pluralidad 

de cavidades -2 - que sirven de alojamiento a la s  piezas con- 

tactoras - 3- ,  metálicas y dobladas en ángulo recto , Estas 

piezas pasan a travós de unas perforaciones -4 - , mientras que 

otros o r if ic io s  -5- servirán para dar paso a lo s  extremos de 

la s  p a t illa s  contactoras de la  vá lvu la . El tubo central --6- del 

cuerpo - 1 -  sirve de elemento de centrado a la  válvula  y  de co­

nexión de t ie r ra  cuando e l  montaje lo  requiere.

En su parte la te r a l,  e l  cuerpo - 1-  presenta un 

saliente - 7-  en forma de nervadura anular, que servirá  para 

agarrar e l  elemento superpuesto metálico de sujeción en e l  

caso de adoptar la  segunda versión del soporte. Unos entrantes 

curvilíneos -8 - se hallan distribuidos simétricamente en dicho 

reborde.

Es ca ra cterística  la  estructura aplanada de la s  

piezas contactoras -3 -, formadas por una lámina m etálica 

de la  forma representada en la  f i g .  2 . En uno de sus extremos, 

precisamente por e l  que establecen contacto oon la s  p a tilla s  

de la  vá lvu la , presentan un o r if ic io  -9 - , a cuyo travós pasan 

óstas, y un oorte -10 -, que sirve  para comunicar e lasticid ad  

a la  zona en cuestión, durante la  introducción y  extracción 

de la  p a t il la .
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En la  f ig .  3 se representa la  forma en que ae esta­

blece e l  contacto, tanto e lé c tr ic o  como mecánico, de la  válvu 

l a  - 1 1 -  mediante la s  p a t il la s  -12 -. ástas pasan a travás de 

lo s  o r if ic io s  -9 - de la s  piezas contactoras -3- y ,  por e las­

tic id ad  de la s  mismas en su extremo, se re a liz a  un contacto 

p erfecto , tanto desde e l  punto de v is ta  e lé c tr ic o  como mecá­

n ico.

E l hecho de que la s  piezas contactoras - 3-  sean 

aplanadas f a c i l i t a  en gran manera su fabricación, por cuanto 

10 basta reco rtarlas, con una pqqueña prensa (por ejemplo), de 

una t ir a  del m aterial adecuado, dispuesta a modo de cin ta.

De este modo se consigue una notable economía en su co ste , 

a l  evitarse formar una zona c ilin d r ic a  en la  que encaje e l  

extremo de la  p a t i l la  -12 - de la  vá lvu la , como era práctica 

15 usual hasta la  fecha.

Dando a la s  piezas - 3-  una forma doblada dos veces 

en ángulo re cto , como se i lu s tr a  en la s  fig u ra s , se consigue 

obtener un medio de contacto seguro y  práctico para la  cone­

xión de la  válvula a su c irc u ito .

20 Otra c a ra cte rística  a destacar en e l  d ispositivo

de soporte a que se refieren  lo s  perfeccionamientos que se 

describen, es la  profundidad de le s  alveolos o cavidades -2- 

de alojamiento de la s  p a t il la s  -12 - , la  cual es superior a 

la  de los tip o s corrientes de portaválvulas. E llo  hace que 

25 la  eventualidad de una conexión acciden tal, o contacto tem­

poral, entre un h ilo  o elemento exterio r y  una cualquiera 

de la s  piezas contactoras -3 - se haga muy d i f í c i l ,  con lo  

que se aumenta muy sensiblemente la  seguridad del soporte. 

Por otra p arte ,esta  mayor profundidad de la s  piezas contac­

to toras - 3-  permite a la s  p a t il la s  -12- de la  válvula una ma-



yor lib erta d  que e v ita , en muchos casos, la  rotura de la  

base de la  válvula.

Igualmente cabe destacar que la  d istancia del 

extremo plano o de trabajo de la s  piezas -3**y a la  boca 

5 superior de la s  cavidades -2 - , es variab le , o mejor dicho, 

diferente de unas a otras. A sí, en la  f i g .  3 , la  distancia 

A desde la  pieza - 3-  a l borde superior de su cavidad es 

in fe rio r  a la  distancia B desde la  pieza - 3 ' -  a l  borde 

superior de la  suya. De esta  forma se establecen los 

10 contactos esbalonadamente, a l disponerse lo s  extremos de 

la s  piezas en distribución a diferente profundidad, y e llo  

permite que unos electrodos de la  válvula, a l enohufar ásta 

en e l  c ircu ito  o re tira r la  de ó l,  establezcan contacto o lo  

pierdan, segdn la  distancia de su pieza contactora a l borde 

15 de la  cavidad correspondiente. Además este sistema escalona­

do de la s  piezas contactoras -3 - f a c i l i t a  en gran manera e l  

acoplamiento de la s  p a tilla s  -12 - de la  válvu la.

En los casos en que e l  soporte porta-válvulas se 

destine a un montaje sobre un chaeis metálico o sim ilar,

20 es decir para aparatos de mayor tamaño, se requiere un su­

plemento para su f ija c ió n  constituido por una corona -13 -, 

que se monta sobre e l borde superior -7 -  del cuerpo - 1 -  y 

se su jeta  a l  mismo mediante un entrante circundante -8- que 

se a lo ja  por debajo del saliente - 7 - ,  con lo  que se tiene 

25 una inmovilidad perfecta entre ambos elementos.

Para la  sujeción del soporte a l  ch asis, aquál 

l le v a  unas o r e ja s -14-  diametralmente colocadas, provistas 

de un o r if ic io  -15-  (Fig. 4 ), por e l  que se f i ja n  mediante 

un to rn illo  o un remache.

Cuando se tra ta  de montajes segdn la  figu ra  4,30
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en aparatos en lo s  que e l  alambrado se re a liza  manualmente, 

soldando lo s  terminales del circu ito  a la s  diferentes p ati­

l la s ,  se f a c i l i t a  esta operación s i  los extremos - 16-  de la s  

piezas contactoras presentan un o r if ic io  - 17- ,  en e l que pue­

de introducirse e l  extremo del cable que deba soldarse.

Para asegurar la  posición correcta de la  válvula 

en su soporte, cuando e l  aparato de que forma parte se h a lla  

expuesto a vibraciones, choques u otras perturbaciones, o bien 

para una posición de trabajo que comprometa su seguridad de 

oontaoto, se asegura la  válvula en su soporte mediante una 

pinza o elemento prensor -18- , de estructura f i l a r  y  forma 

de h orq u illa , cuyos extremos se sujetan en unos salientes 

- 19-  a modo de a n illo s  de an cla je , practicados en la  corona 

metálica - 13*-*

Si bien e l  emplee de una horquilla de seguridad es 

conocido, debe señalarse como novedad, y ca ra cte rística  de 

esta  patente, e l  re a liza rla  de forma esp ecia l, destinada a 

conseguir su máxima e fic a c ia . Para e l le ,  áas dos ramas de 

que consta se hallan acodadas en e l  punto -20- (F ig .5 ), de 

modo que lo s  dos brazos terminales -21- tienen una e la s t i­

cidad aumentada. Sus extremos - 22-  presentan dirección con­

vergente y en su introducción en loa sa lien tes - 19-  realizan  

una sujeción perfecta.

Los perfeccionamientos objeto de la  patente, dentro 

de su esencialidad, pueden ser llevados a la  práctica en 

otras formas de realización  que d ifieran  sólo en d etalle  de 

la  indicada a t itu lo  de ejemplo, a la s  cuales alcanzará igu al­

mente la  protección que se recaba. Podrá, pues, fabricarse este 

d ispositivo de soporte, en cualquier fonna y  tamaño, con lo s  

medios y m ateriales más adecuados, por quedar todo e llo  com-
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prendido en e l  esp íritu  de la s  reivindicaciones

N O T A

Se reivin dica como objeto de la  presente patente 

de introducción:

5 1 . -  Perfeccionamientos en lo s  d ispositivos para

la  sujeción y conexión de válvulas electrón icas, caracte­

rizados porque e l  cuerpo del soporte, de estructura dis­

coidal, presenta en su su p erficie  la te r a l un reborde anu­

la r  a modo de nervadura, y en su parte superior y formando 

10 corona,una pluralidad de cavidades de gran profundidad res 

peoto a l  espesor del cuerpo d iscoidal, en ouyo in te rio r se 

alejan  la s  piezas que establecen contacto con la s  p a tilla s  

de la  válvula, cuyas piezas, f i ja s  en e l soporte, están 

constituidas en estructura laminar y en forma de t ir a s  con 

1$ sus extremos redondeados, en uno de los cuales, por e l que 

establecen contacto con la s  p a t illa s  de la  válvu la, presen­

tan m o r if ic io ,  por e l que pasa la  p a t i l la ,  y  que está  atra  

vesado por un corte practicado en dirección longitudinal^ 

con e l  objeto de aumentar la  e lasticid ad  de la  zona y mejo- 

20 cay e l  contacto e lóctrico  y  mecánico y f a c i l i t a r  los movi­

mientos de introducción y extracción de la s  p a t il la s .

2 . -  Perfeccionamientos en los dispositivos para 

la  sujeción y conexión de válvulas electrón icas, segdn la  

anterior reivindicación, caracterizados porque la s  piezas 

2$ laminares de contacto reciban un doble acodado en ángulo 

recto para asegurar su inmovilidad en la s  cavidades respec­

tiv a s  del soporte en la s  que se alo jan , pasando a travós del 

mismo, por un conducto adeouado, hasta su salida  por la  cara 

opuesta, a f in  de establecer contacto con e l resto del c ir -  

30 cu ito , oon la  ca ra cterística  en su colocación en sus respeo-
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t i  vos alojamientos, de que la  distancia del extremo de 

trabajo contactor de cada p ieza, que contiene e l  o r i f i ­

cio y e l  corte longitudinal, a la  boca superior de la  

cavidad respectiva, es diferente de unas a otras, resu l­

tando una disposición escalonada arbitrariam ente, lo  que 

p o s ib ilita  diferencias de tiempo en e l  establecimiento y 

separación de lo s  contactos y favorece e l  acoplamiento de 

la s  p a t il la s  de la  válvu la.

3 . -  Perfeccionamientos en lo s  dispositivos para 

la  sujeción y conexión de válvulas electrón icas, segdn la s  

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque lo s  brazos 

de la  horquilla de seguridad que se emplea para mantener inva 

riab le  la  posición de la  válvula en su soporte, presentan un 

acodado de modo que sus extremos forman brazos convergentes, 

a s í oomo sus puntas que tambión son convergentes, sujetán­

dose óatas en unos sa lien tes a modo de an illo s  f i j o s  p racti­

cados en la  pieza metálica acoplada que sirve para la  f i j a ­

ción del soporte a l chasis, con lo  que se obtiene la  máxima 

seguridad de sujeción de la  horquilla a l soporte y , mediante 

la  misma, de la  válvula a l mencionado soporte, a s i como la  

mayor elasticid ad  de la  propia horquilla.

4 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA 

LA SUJECION Y CONEXION DE VALVULAS ELECTRONICAS.

Consta la  presente memoria descriptiva de nueve 

hojas, mecanografiadas, numeradas, fo liad as y e scrita s  por 

una sola cara, acompasada de una hoja de dibujos.

Barcelona, para Madrid a 5 de Diciembre de 1963
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