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PATENTE DE IRTRODUCCIGN
por 10 afios

A favor de D. AGUSTIN DAVILA VIDAL, de nacionalidsd
egpafiola, residente en Barcelone, Avenida de la

Virgen de Montserrat, 127, = « ~ = = = =~ = = = = - =
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA IA
SUJECICON Y CONEXION DE VALVULAS ELECTRONICAS", - - -

MEMORIA DBSCRIPTIVA

La presente patente de introduccién, practi-
cade con §xito en el extranjero, se refiere a unos per
feccionamientos introducidos en la Pabricacidén de los
dispositivos empleados para la sustentacin de los
tubos electrénicos empleados en aparatos receptores
de radio y televisidén, amplificadores de baja frecuen~

cia y otros aparatos eleotrénicos. Los citados tubos,
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oomo se sabe, vonstan de un ocuerpo de vidrio, de cuya
paerte inferior salen los elementos de contacto en formas
de patillas filiformes.

Para establecer el contacto, estas patillas se
alojan en unos orificios que presenta el elemento portevél-
vulas, constituido por una pileza de material aislante pro-
visto de unos huecos en los que se introduce previamente
unos elementos metdlicos en los que se sueldan los termi-
nales derivativos del circuito & que pertenece la védlvuls.

Bs en estos soportes sustentadores y contactores
del tubo electrdnico en los que se aplican los principios
de la presente patente, que mejoran sensiblemente las ppo-
piedades de los mismos.

Constan,en esencia, los perfeccionamientos que se

‘desoriben, en realizar los dispogitivos ‘de soporte de los

tubos electrénicos de modo gue la conexidn de dstos se
realice en las mejores condiciones, tanto mecédnicas como
eléotricas, para lo oual las piezas fijas contactoras
slojadas en los huecos del soporte, presentan una forma
especial y los elementos auxiliares que aseguran la inmo-
vilidad del cuerpo de la vélvule presentan, asimismo, una
peculiar estructura dirigida a tal finalidad,

Para facilitar la explicacién, se acompafia a la
presente memoria una hoja de dibujos en los que se ha re-
presentado a t{tulo de ejemplo no limitativo, un caso de
realizacién de un dispositivo de soporte de las caracte-
risticas a que se refiere la patente.

En los dibujos:

La figura 1 representa en seccién parcial una

vista en alzado del soporte del tubo, observédndose los
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huecos destinados a albergar las patillas contactoras y
las piezas de conexién al circuito,

La figura 2 representa, en dos versiones, una
pieza de conexidn que se introducird en aquellas cavidades
de alojamiento,

Ia figura 3 muestra esquemdticamente, en seccidén
parcial y en alzado, la forma de conexidn de las patillas
contactoras de la vélvula y de las piezas a ello destinadas,
en el soporte portavilvulas . |

La figura 4 representa, en seccidn anfloga a la
figura 1, un soporte portavdlvulas especialmente concebido
para su disposicién en un chasis metdlico o similar, en el
qie se montard mediante tormillos.

La figura 5 representa une véilvula colocada en su
soporte y sujeta mediante unsa hdrquilla de seguridad, cuya
forma peculiar se describiré en esta misma memoria,

La figura 6 muestra en detalle la parte inferiox
de la horguilla de seguridad, indicande la forma de los
extremos de la migma,

El presente dispositivo de soporte puede apli-
carse a montajes radioceléctricos dispuestos en circuito
impreso, realizado éste sobre unz placa de material aise
lante, sobre la gque, mediente un procedimiento electroqui-
mico se deposita una caps de un slemento conductor, tal
como el cobre ¢ la plata, o bien puede disponerse el soporte
de vélvula en cuestién en un chasis de constitucién metédlica
0 aislente para los montajes de tipo generask., El primer caso
es més frecuente para montajes correspondientes a aparatos
de tamafio reducido, tales como recepiores a transistores ¥y

gimilares.
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El empleo del soporte portavdlvulas sujeto mediaxie
tornillos es més frecuente en los montajes de mayor tamafio,
tales como amplificadores, radiorreceptores de potencia y
calidad elevadas, aparatos electrénicos industriales, etc,

En ambos casos, el cuerpo fundamental del soporte
portavdlvulas s el mismo, y para dar lugar a la versién
segunda, aplicable a montajes de mayor tamafio, se acopla al
cuerpo bdsico un elemento de sujeoidn mediante el cual se
fija al chasis del aparato.

Dicho cuerpo bésico presenta forma discoidal, como
se ilustra en seccién en la fig, 1 y comprende una piuralidad
de cavidades -2~ que sirven de alojemiento & las piezas con-
tactoras -3-, metédlicas y dobladas en dngulec recto, BEstas
piezas pasan a travéds de unss perforaciones -4-, mientras que
otros orificios -5~ servirédn para dar paso & 1los extremos de
las patillas contactoras de la vdlvula. El tubo central -6- del
cuerpo -1- dirve de elemento de centrado a la védlvula y de co-
nexidn de tierra cuando el montaje lo requiere.

En su parte lateral, el cuerpo -l1- presenta un
saliente -7- en forma de nervadura anular, que serviri para
agarrar el elemento superpuesto metdlico de sujecidn en el
caso de adoptar la segunda versién del soporte. Unos entrantes
curvilineos -8~ se hallan distribuidos simétricamente en dicho
reborde.

BEs caracteristica la estructura aplanada de las
piezas contactoras -3-, formadas por una lémina metdlioca
de la forma representada en la fig. 2. En uno de sus extremos,
precisamente por el que establecen contaocto con lasg patillas
de 1a v4lvula, presentan un orificio =9-, a cuyo través pasan
dstas, y un corte -10-, que sirve para comunicar elasticidad
a8 la zone en cuestidn, durante la introduccidn y extraccién

de la patilla.
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En la fig. 3 se representa la forma en que se esta-
blece el contacto, tanto eléctrico como mecdnico, de la vélvu
la -ll- mediante las patillas «12-, Bstas pasan & través de
los orificios -9~ de las piezas contactoras -3~ y, por elag-
ticidad de las mismas en su extremo, se realiza un contacto
perfecto, tanto desde el punto de vista eléetrico oomo mecd-
nico.

El hecho de gue las piezas contactoras -3- sean
aplanadas facilita en gran manera su fabricacidn, por cuanto
basta recortarlas, con una pequefia prensa (por ejemplo), de
una tira del material adecuado, dispuesta & modo de cinta.,
De este modo se consigue una notable econonfa en su coste,
al evitarse formar una zona cilfndrica en la que encaje el
extremo de la patilla -12- de la vdlvula, como era préctica
usual hasta la fecha.

Dando & las piezas -3- una forma doblada dos veces
en édngulo recto, como se ilustra en las figuras, se consigue
obtener un medio de contacto seguro y préctico para la cone-
xidén de la védlvula a su circuito.

Otra caracterf{stice a destacar en el dispositivo
e soporte & que se refieren los perfeccionamientos que se
describen, es la profundidad de los alveolos o cavidades -2-
de alojamiento de las patillas -12-, la cual es superior a
la de los tipos corrientes de portavédlvulas. Bllo hace que
la eventualidad de una conexidén accidental, o contacto tem-
poral, entre un hilo o elemento exterior y una cuslgquiera
de las piezas contactoras -3- se haga muy diffcil, con lo
que se aumenta muy sensiblemente la seguridad del soporte.
Por otra parte,esta mayor profundidad de las piezas contac-

toras -3~ permite a las patillas -12- de la vdlvula una ma-
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yor libertad que evita, en muchos casos, la rotura de la

base de la vilvula.
Igualmente cabe destacar que la distancia del

extremo plano o de trabajo de las piezas -3-, a la boca
superior de las cavidades -2-, es variable, o mejor dicho,
diferente de unas a otras, Asf, en la fig. 3, la distancia
A desde la pieza -3~ al borde superior de su cavidad es
inferior a la distancia B desde la piezg -3'- al borde
superior de la suya. De esta forma se establecen los
contactos esdalonadamente, al disponerse los extremos de

las piezas en distribucidn a diferente profundidad, y ello

. permite que unos electrodos de la vdlvula, al enchufar 4sta

on el circuito o retirarla de él,lestablezcan contacto o lo

pierdan, segdn la distancia de su pieza contactora al borde

de la cavidad correspondiente, Ademds este sistema escalona-
do de las plezas contactoras -3~ facilita en gran manera el

acoplamiento de las patillas =12- de la védlvula,

En los casos en que el soporte porta~vdlvulas se
destine a un montaje sobre un chasis metdlico o similar,
es decir para aparatos de mayor tamafio, se reguiere un su-
plemento para su fijacidén constituido por una corona =13-,
que ge moﬁta sobre el borde superior -7- del cuerpo -1- Yy
se sujeta al mismo mediante un entrante circundante -8~ que
se aloja por debajo del saliente -7-, con lo que se tiene
uns inmovilidad perfecta entre anhos elementos.

Para la sujecidn del soporte al chasis, aquél
lleva unas orejas 44~ diametralmente colocadas, provistas
de un orificio -15- (Pig. 4), por el que se fijan mediante
un tornillo o un remache.

Cuando se trata de montajes segin la figura 4,
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en aparatos en los gque el alambrado se realiza manualmente,
soldando los terminales del circuifo a 1a§ diferentes pati=
llas, se facilita este operacién si los extremos -16- de las
piezas contactoras pregentan un orificio -17-, en el gue pue-
de introcducirse el extremo del cable que deba soldarse.

Para asegurar la posicidn correcta de la vélvula
en su soporte, cuando el aparato de que forma parte se halla
expuesto a vibraciones, choques u otras perturbaciones, o bien
para una posicién de trabajo que comprometa su seguridsd de
contaocto, se asegura la vélvula en su soporte mediante wne
pinza o elemento premsor -i8-,de estructura filar y forma
de horgquilla, cuyos extremos se sujetan en unos salientes
-19~ a modo de anillos de anclaje, practicados en la corona
metdlica =13~.

Si bien el empleo de une horquilla de seguridad es
conoclido, debe sefinlarse como novedad, y caracteristica de
esta patente, el realizarla de forma especial, destinada a
conseguir su méxime eficacia, Para ello, 3as dos ramas de
que consta se hallan acodadas en el punto -20- (Pig.5), de
modo que los dos brazos terminales -21- tienen una elasti-
cidad aumentada., Sus extremos -22- presentan direccién con-
vergente y en su introduccién en los salientes -19- realizan
une sujecidn perfecta.

Los perfecclonamientos obhjeto de la patente, dentro
dé su esencialidad, pueden ser llevados & la préctica en
otras formas de realizacién que difieran sélo en detalle de
1la indicada a tftulo de ejemplo, a las cuales alcanzard iguale
mente la proteccidn que se recaba. Podrd, pues, fabricarse este
dispositive de soporte, en cualquier forma y tamafio, con los

medios y materiales méds adecuados, por quedar todo ello comm
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prendido en el espiritu de las reivindicaciones,
N OT?T A

Se reivindica como objeto de 1la presente patente
de introduccidn:

1.~ Perfeccionamientos en los dispositivos para
la sujecidn y conexién de v4lvulas electrdnicas, caracte-
rizados porque el cuerpo del soporte, de sestructura dis-
coidal, presenta en su superficie lateral un reborde anu-
lar a modo de nervadura, y en su parte superior y formando
corons,uns pluralidad de cavidades de gran profundidad reg
pecto al espesor del cuerpo discoidal, en ouyo interioxr se
alojen las piegzas que establecen contacto con las patillas
de la vélvula, cuyas piezas, fijas en el soporte, estdn
constituidas en estructura laminar y en forma de tiras con
sus extremos redondeados, en uno de los cuales, por el que
establecen contacto con las patillas de la vélvula, presen-
tan morificio, por el gque pasa la patilla, y que estd atrg
vesado por un corte practicado en direccién longitudinalsp
con el objeto de aumentar la elasticidad de la zona y mejo-
rar el contacto eléctrico y mecdnico y facilitar los movi-
mientos de introducecidn y extraccidn de las patillas.

2.- Perfeccionamientos en los dispositivos pars
la sujecidn y conexidn de vdlvulas electrénicas, segin la
anterior reivindicacidn, caracterizados porque las piezas
laminares de contacto reciben un doble acodado en éngulo
recto para asegurar su inmovilidgd en las cavidades respee-
tivas del soporte en las que se alojan, pasando a través del
mismo, por un conducto adecuado, hasta su salida por la cars
opuesta, a fin de establecer contacto con el resto del c¢ir-

culto, con 1la caracter{stice en su colocacién en sus respec-
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tivos alojamientos, de que la distancia del extremo de
trabajo contactor de cada pieza, que contiene el orifi-
cio y el corte longitudinal, a la boeca superior de la
cavidad respectiva, es diferente de unas a otras, resul-
tando una disposicidn escalonada arbitrariamente, lo que
posibilita diferencias de tiempo en el establecimiento y
separacién de los contactos y favorece el acoplamiento de
las patillas de la v4lvula.

3.- Perfeccionamientos en los dispositivos pera
le sujecidn y conexién de vélvulas electrénicas, segin las
reivindicaclones anteriores, caracterizados porque los brazos
de la horquilla de seguridad que se emplea para mantener inva
riable la posicidén de la v4lvula en su soporte, presentan un
acodado de modo gue sus extremos forﬁan brazos convergentes,
as{ como sus puntas que también son convergentes, sujetén-
dose &stas en unos salientes a modo de anillos fijos practi-
cados en la pieza metdlica acoplada que sirve para la fija—
cién del soporte al chasis, con lo que se obtiene la méxima
seguridad de sujecidn de 1la horguilla al soporte y, mediante
ls misma, de la vdlvula al mencionado soporte, asf{ como la
mayor elasticidad de la propia horquilla.

4 ,- PERFECCIONAMIENTOS EN ILOS DISPOSITIVOS PARA
LA SUJECIOUN Y CONEXION DE VALVULAS ELECTRONICAS.

’CQnsta la presente memoria descriptiva de nueve
hojas, mecancgrafiadas, numeradas, foliaéas y escritas por
una sola cara, acompafiada de una hoja de dibujos.

Barcelona, para Madrid a 5 de Diciembre de 1963

AGUSTIN DAVILA VIDAL

P. A, Wé
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