
Dn. Enrique Garriga García, de nacionalidad española, do­

m iciliado en Barcelona, ca lle  Maestro N icolao na 6, s o lic ita  

reg istrar una Patente de introducción , por 10 8ños, pare Espa­

ña y sus Provincias de Ultramar, que se r e fie re  a: "PROCEDI-- 

MIENTO PARA PROTEGER METALES CONTRA LA OXIDACION A ALTAS TEM­

PERATURAS'*.-
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El ob jeto  de la presente so lic itu d  de Patente de Intro­

ducción Lo constituye un procedimiento para proteger metales 

d iversos, contra loe  e fectos  de oxidación, cuando están expues 

tos a a ltas  temperaturas.-

La experiencia ha demostrado que determinados metales, -  

ta les  como e l  h ierro , e l  acero dulce, e l  latón, e l  cobre y -  

otros, a l  ser expuestos a aItas^temperaturas, sufren un rápido 

d eterioro , debido a la oxidación, que determina en toda la su­

p e r f ic ie  de l metal, la formación de escamas o c a s c a r i l la .-  Di­

cho e fe cto  destructivo de l metal es especialmente notable en 

las ca jas de cementar y recocer, en las puntas de cobre de los 

soldadores e léo tr ioos  y otros tipos de á t ile s  o herramientas -  
que reciben o transmiten ca lo r , puesto que la ca sca r illa  pro­

ducida por la oxidación, además de destru ir e l  metal, actúa -  

como una capa a islan te , que retrasa la transmisión del c a lo r .-

Otro inconveniente de los  e fectos  de oxidación en deter­

minados metales y ap licacion es es e l  producido por la cascari­

l la ,  que a l desprenderse y caer en e l  horno, toca e l  material
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reffactario y se funde, estropeándolo, lo que obliga a una cons­
tante renovación de dicho refractario.-

Si bien es cierto que para determinadas aplicaciones pue­
den emplearse aoeros especiales, que sean resistentes al calor 

y a la oxidación, estos resultan siempre mucho más caros que -  
los aceros dulces, tratados por e l procedimiento que ahora se 
patente.-

Tampoco se soluciona e l problema si se emplean aleaciones 
ricas en níquel, cuando están en contacto con gases ricos en -  
azufre, procedentes de los productos de la combustión.-

Para vencer estas dificultades, se ha practicado, en el 
extranjero y concretamente en Inglaterra, e l procedimiento que 
a continuación se especifica y que consiste en términos genera­
les, en provocar una aleación superficial entre aluminio y un 
metal base, ya sea este hierro, acero, latón, cobre u otro s i­
milar, formando una aleación homogénea, que cuando está en ser­
v ic io , hace que se establezca sobre la superficie del metal una 
película de óxido de aluminio, mientras que el aluminio se di­
funde más en el metal base,-

Si se examina con e l microscopio una sección así tratada, 
que haya estado en servicio, se aprecia una capa exterior de -  
alámina, seguida de una capa de aleación entre e l metal base -  
empleado y e l aluminio y debajo de ésta, el propio metal base, 
intimamente Mido a la anterior capa de aleación.-

La capa de óxido de aluminio, o sea la película de alúmina 
exterior, tiene un punto de fusión muy por encima de los 1000SC 
y por tanto sirve para proteger, en unión de la oapa aleada, el 
metal base, retardando considerablemente la oxidación.-

Un detalle interesante es que, aunque se estropee la capa 
de alumina, o se elimine por abrasión, se forma automáticamente 
una nueva capa de oxido, cuando la parte estropeada está expues-
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Tal como se deduce de lo  d escrito , este procedimiento no 

consiste en una. pelícu la  superpuesta de metal, como rev esti­

miento y que puede ser aplicada por e le c t r ó l is is ,  pintura a 

p is to la , sumersión, u otro medio y sin  unión íntima con e l  me­

ta l base, sin6 que estriba en que e l  aluminio está intimamente 

unido a l metal base, formando una aleación  y que no puede dar 

lugar a ca sca rilla  n i separarse d e l mismo, como ocurre con las 

capas aplicadas por e le c t r ó l i s is ,  inmersión, pintado a p isto la  

ó métodos sim ilares, que se desprenden con fa c i l id a d .-

Este procedimiento tien e  muchas aplicaciones como son por 

ejemplo, cajas de cementar, cianurar, baños de sa l y de plomo, 

Ruflas de hornos, puntas de soldador, sea e lé c t r ic o  o no, tu­

bos de calentadores da a ire , vainas de termopares, para mencio­

nar so lo  algunos casos expositivos y no lim ita tiv o s .-
.El prooeso formatlvo de la aleación su p e rfic ia l sobre e l  

metal base, consiste en calentar, en un horno, calefaccionado 

por gas o eléctricam ente, e l  aluminio, conjuntamente con la -  

pieza a tra ta r, incorporando además, un decapante,hasta alcan­

zar una temperatura apropiada, que es d istin ta  para cada metal 

base .- Se debe mantener la temperatura necesaria durante e l  -  

tiempo su fic ien te  para que se forme la aleación d e l aluminio 

con e l metal base, del grueso que se desee.-

Los d e ta lles  de la. puesta en práctica del procedimiento, 

variarán de acuerdo con e l  tamaño de las piezas a tratar y por 

lo  tanto podrán in troducirse todas aquellas m odificaciones que 

no afecten a la esencialidad d e l sistem a.-

Para dar cumplimiento a lo  dispuesto en e l  a r t íc u lo  70 -  

del vigente Estatuto sobre la propiedad in d u stria l, se hace -  

constar, como fuente informativa, que e l  procedimiento para -  

proteger metales contra la oxidación, a a ltas temperaturas, a

ta nuevamente e a ltas temperaturas.-
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que nos hemos re fer id o  en e l  transcurso de la presente memoria, 

ha sido explotado con é x ito , desde hace 178x108 años,en Inglate­

rra , por la firma The 0. Corporation of Great B ritain  L td ., de 

Londres.-

La Patente de Introducción §bsr: "PROCEDIMIENTO PARA PROTE­

GER METALES CONTRA LA OXIDACION A ALTAS TIMPERATURA3'!, cuyo p r i­

v ile g io  de explotación en España y sus Provincias de Ultramar, 

se s o l ic ita  por un periodo de 10 años, deberá recaer sobre las 

particularidades, que se concretan en las sigu ientes, 

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1S.-"PROCEDIMIENTO PARA PROTEGER METALES CONTRA LA OXIDACION A 

ALTAS TEMPERATURAS", caracterizado por e l  hecho de que se provo­

ca una aleación su p e rfic ia l entre e l  metal base, que constituye 

las piezas a tratar y e l  aluminio, a f in  de estab lecer una in t i ­

ma unión entre la  aleación  formada y e l  metal base, a cuyo f in  

las piezas y e l  aluminio son introducidos en un horno ca le fa cc io  

nado a gas, o electrioam ente, incorporándose, además, un deca­

pante, hasta alcanzar la temperatura adecuada,que es d istin ta  

pare cada metal base, prosiguiendo e l  tratamiento durante e l  -  

tiempo necesario para conseguir la capa protectora del espesor 

deseado, la cual, a l  estar en se rv ic io  la pieza,, queda recubier­

ta por una p e lícu la  protectora de alúmina, que es resisten te  a 

a ltas temperaturas.-

2 3 .-  "PROCEDIMIENTO PARA PROTEGER METALES CONTRA LA OXIDACION

A ALTAS TEMPERATURAS". Tal como se ha d escrito  en la presente 
memoria.-

Consta da ouatro hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 
sola ca ra .-

Bercelona a 5 de Diciembre de 1963.- 
P.A. de Dn. Enrique Garriga G arcía .-


	Bibliographic data
	Description
	Claims



