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Dn. Barique Gerrige Garcie, de hacionalidad espafiols, do-
micilisdo en Barcelona, calle Maegtro Niocolau ne 6, solicita
registrer una Petente de Introduccibn, por 10 sfios, pars Bspa-
flg ¥ sus Provincias de Ultramar, que se refiere a: PPROCEDI--
UIENTO PARA PROTEGER METALES CONTRA LA OXIDACION A AITAS THEM-
PERATURA S .~ |

El objeto de la presente solicitud de Patenite de Intro-
duoeibn 2o constituye un procedimiento psre proteger metales
diversos, contra los efectos de oxidecidn, cuendo estén expues-
toes @ altas temperaturas,-

Ta experiencia ha demostrado gue determinados metales, -
tales como el hierro, el scero dulce, el latdn, el cobre y -
otros, el ser expuestos a sltas:tempersturss, sufren un ripido
deteriovro, debido e le oxidacibn, que éete:mina en tods la su-
perficie del metal, la formecibém de escamas o cascarilla.- Di-
cho efecto destructivo del metal es especialmente notable en
las cajas de cementer y recocer, ein las puntas de cobre de los
gsoldadores eléotricos y 0tros tipos de ftiles o herramientas -
que reociben 0 transmiten calor, puesto que la cascarills pro-
ducida por 1la oxidaci5n, adends de destruir el metal, zctua -
como wna caps 8islante, que retrese ls transmisifu del calor.-

Otro incouveniente de los efectos de oxidacibn en deter-
ninados metsles y splicaciones eé el producido por la cescari-

lla, que al desprenderse y ceser en el horno, toce el materisl
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m@ffactario y se funde, estropeédndolo, 1o que obliga & una cons-
tante renovacifn de dicho refrsctario.-

Si bien es cierto que pare determinedas splicacionss pue-

den emplearse @ceros especiales, gue sean resistentes el cglor
y 8 lavoxidacién, estog resulten siempre mucho méds caros que -~
los aceros Qulces, tratados por el procedimiento gque shora se
petenta.~

Tampoco se goluciona el problems si se empleah sleaciones
riéas en niquel, cuando estdn en contecto con gases ricos en -
azufre, procedentes de los productos de le combustiln.-

Para vencer estes dificultades, se ha practicado, en el
exfranjero y concretamente en Inglaterrs, el procedimiento que
& continuacibn se especifice y que consiste en términos geneia-
leg, en pxoOvVOCAY una eleaciéﬁ suéerficial entre aluminio y un
mete8l bsse, ys sea este hierro, acero, latdus, cobre u otro si-~
milar, formando una aleacifr homogénea, que cuando esté en ser-
vicio, hace que se establezca sobre la superficie del metal uns
pelfcule de 0xido de aluminio, mientras que el asluminio se di-
funde mds en el metel base,-

Si se examina con €l microscopio una seccidn asi tratada,
que haya egtado en gervicio, se apiecia ung capa exterior de -
aldmine, seguide de une capa de agleacidn entre el metal base -
empleado y el aluminio y debajo'de &ste, el propio metal base,

intimamente unido @ la anterior cepa de alescibu.-

La cepa de 6xido de aluminio, o ses la pelicula de aldming

axterior, tiene un punto de fusifn muy por encima de 10s 10002C

y por tanto sixve pare proteger, en unifn de 1la oapa alsada, el
metal base, retardendo considersblemente le oxidecibn.-

Un detalle interesente es que, @uidque se estropee le cape
de elémina, o se elimine por gbrasifbn, se forme automaticamente

una nueva cspa de oxido, cuando ls parie estropeads est§ expues-
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te nuevemente & sltas temperaturas.-

Tgl como se dednce de lo descrito, este procedimiento no
consiste en wia peliculs superpueéta de metal, como revesti-
miento y que puede ser eplicade por electrélisis, pinture a
pistols, sumersidn, u otro medio y sin uniba {ntima con el me-
tal base, sind que estriba en que el sluminio estd intimamente
unido el metal base, formendo una aleacibn y que no pueds dex

luger & cascarills ui sepasrerse del mismo, como ocurre cou las

- capés aplicadas por electré;isis, inmersidn, pintsdo a pistola

o métodos similares, que se desprenden con facilidad.-

Este procedimiento tiene.muchas aplicaciones como son por
ejemplo, cajas de‘cementar, cisnurar, bafios de =8l y de plomo,
iuflas de hornos, puntas de soldador, sea eléctrico o no, tu-
bos de celentadores de eire, vainas de termopares, pars mencio-
nar solo algunos cesos expositivos y no limitativos.-

E1 proceso formativo de la sleacifu superficisl asobre el
netal bﬁse, coigiste en calentar, en un horno, caelefaccionado
por ges © electricamente, el aluminio, conjuntamente con la -
piezs @ tretar, 1ncorporando ademds, un decapanue,hasta alcan-
zegr una temperatura apropigda, que es distinta para csda metal
bése.~ Se debe mantener ls temperatura necesaris dursute el ~
tiempo suficiente para que se forme la aleacidn del sluaminio
con el metal base, del grueso que se desee.—

Los detalles de la puesta en prédtica del procedimiento,
varigrdn de acuerdo con el tsmafio de las piezes & tratar ¥ pox
lo tanto podrén intzoducirée todas aquellas modificsciones que
no afecten g le esencialidad del gigtemg.—

Paxa dar cumplimiento @& lo dispuesto en ela rtfculo 70

1

del vigente Bstatuto sobre la Propieded Industrigl, se hace

constax, como fuente informstiva, que el procedimiento pare

proteger metales contra la oxidacibén, s altas tempersturas, a
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gue nos hemos referido en el transcurso de ls presente memoria,
ha sido explotado con éxito, desde hsce varios afios,en Inglate-
rra, por le firma The ¢. Corporstion of Great Britain Ttd., de
Londres.-

Le Patente de Introduccibn pPor: PFROCEDIMIENTO PARA PROTE-
GBR UBTALES CONTRA TA OXIDACICH A*;IEAS TEM?ERATURASQ, cuyo pri=-
v;legio de explotecibu en Espefia y sus Provinciss ée~U1tramar,
se solicita por wn periedo de 10 afios, deberd recaer sobre las
particul&ridadea, gue se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES |

1% ,-7PROCEDIMIENTO PARA PROTEGER METAIBS CONTRA LA OXIDACION A

ATLAS TEMPERATURAS”, caracterizado por el hecho de que'se~p:ovo~

ce ung alescila suﬁerfioial entre el metal bese, gque constituye
les piezes & tratar y el aluminio, & fin de establecer una inti-
ms unién entre le aleacién formaeda y el metal base, a cuyo fin
las piezas y el sluminio son introducidos en un horno cslefaccio
nado a gas, o electricemente, iucorporéndose, ademés, un deca-
pante, hasta alcanzer la temperaturas adecuads,que es distiuta

pere cads metal base, prosiguiendo gl tratemiento durante el -

" “tiempo necesario para conseguir ls caps protectora del espesgor

deseado, la cual, al estar en servicio la piezse, queds recubier-
ta porx une pelfculs protectora de aldmina, que es resistente a

altes temperaturas.-

' 28.- »PROCEDIMIENTO PARA PROTEGER WETAIES CONTRA I OXIDACION

A ALPAS TEMPERATURAS”. Tal como se hs descrito en la preseate
memoria.~ : ' ' :
Consta de cuetro hojas foliadas y mecanogréfiadas por una
50la caY8.~
' Bercelona @ 5 de Diciembre de 1963.-
P.s4. de Dn. Enrique Garrigs Gercia.-
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