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1a presente invencién se retiere e los envases, y espe-
cialmente a aquellos en los cuales el producto se encuentrs
directa e intimamente em contacto con la envoltura, de modo
que esta se adhiere o corre el riesgo de adherirse al mismo.
3s éste el caso, mis particularmente, de los envases de mate=
rizs alimenticias blandas constituidos por delgadas hojas de
metal u otra materia,

Para darvun ejemplo, todo el mundo sabe la dificultad
Que experimenta el consumidor que quiere separar por comple=-
to de su envoltura de papel &e aluminio una porcfbn de queso
fundido, Para ello, tj.ene e quitar dicha envoltura en va-
rios trozos sucesivos, con una especie de ofieracibn de pelado
en Ia cual la mtervéncién de los dedos en contacto con el

queso es inevitable,

Se han propuesto ya distintas soluciones de este proble-
ma, ;as cuales, sin embargoe, son 1mperfectas e incompletas,
Una de tales soluciones esté constitufda por un hile o cinta
cortadora inserte en el embalaje; otra estd constituide por el
refuerzo de una parte de la envoltura para permitir quitar el
conjunto de dicha parte arrancindola & lo largo de la lines
de unién con la parte mis Gébil, Tanto en un caso como enm el
otro, no queda eliminada la necesidaé de una peladura }can la
mano,

Segln la presente invencidn, se refuerza una parte de la

envoltura de la manera anteriormente indicada y se provee el
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envase de un medio de st_tjeci‘&f’qae ¢ permite al usua:_cio qui-
tar f4cilmente, por simple tracoidn y de unz sola vez, dicha
parte reforzada,

Cuande esta ﬁltmg os wia pleza distinta de la parte de

30,~ envoltura no reforzada, conviene, segfn una forma de ejecu~
cibn de 1a invenciém, doblar el borde de la parfe no refor-
2ada. gobre la parte reforzada, de maneraz que al) quitarse la
parte ;efo.tzadg. se provoca el levantamiento de dicho borde,
De esta manera, el usuario puede quitar entonces sin dificul-
35.~ tad la parte no reforzsde sujetando dicho borde,

El refuerzo parcial de la envolturz puede realizarse por
a3stintos medios, y especialmente mediante un mayor espesor
de la hoja, por tratamiento £isico o quimico de ésta,por re-
vegstimiento mediante una pelicula suplementaria o una eti-

£04~ queta,

El medio de sujeciln puede estar constitufde por unz len~
gleta que prolongue la parte reforzads, o fijada a esta me=-
diante encolafo, soldadura o de cualquier otro mode, También
puede estar conatituidd por una. cinta inserte. en el envass, del

45,~ cual sobresale un exbremo destinade & ser sujetado. En parti-
culaz, dicha cinta puede estar dispuesta entre la envolburz.
proplamente dicha y wna etiqueta resistente, fuertemente ad-
berida & la envolbura,

Cuando el éroducto embalado presexrba._éng.xlos, es venta-

50, 1930 disponer el Srgano de sujecifn en uno de dichos dngulos
¥y con preferenciz, en el angulo mis agudc de la parte refor-
za6z Ge la envoltura,

Ia descripeidn siguiente, que se refiere a los dibujos
que se adjuntan a titulo de ejemplo no limitativos, permitird

553.~ comprender bien cbmo puede ponerse en préctica la inwvencién,
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refiriéniose 2l envase (s unx porcidn de queso funnido en for-

L3

me. de sector de cilindro,

Ia figure 1, muestrz en perspeetiv.a una porcifn envasada
tal como se entre@’al consumidor,

Ias figuras 2 ¥ 7 representan de la misrm manera dos Ifa=-
ses sucssivag del arrangue de la envolbura por el consumidor,

Ia figura § es un esquena de corte de las partes reforza=-
dzs Ge la envoltura que muestra la posicifn correspondiente
de las lengletas de sujecidn,

1 figx‘zm 5 es una. secciln por V-V de la figura 4,

la figura 6 representa emr perspectiva el dispositive de
fijacidn de las lenglietas de sujectédn adaptado a una miquina
automética de tipo c;;nocido.

L2 flg«.ﬁ:a 7 muestrz en seccldén vertical longitudinal el
dispositive de plegzdo de dichas lenglietas,

~ Como se ve en la. figura 1, la poiei&x de queso estd enva-

sata en una envoltura constitufda por dos partes: una parte 1
de hoja metilica Gelgpda, llamade s continuacién “concha',que
rodez uno de los fondos triangulares y los lados c"me la p;rc:LBn,
¥ une parte 2 de hoja metélica mAs gruesa, llamada a continua-
cibn "tapa™, que cubre el segundo fonda triangular y sobre la
cusl est& doblado el bords 5 ae la conochs 1.Dicho borde pusde
ser peg;z.xic sobre la taps 2 si la hoja metélicas de que &sta es;-
t4 hechs est§ Tevestida exteriormente de laca termoadhesivs
y/o si la hoja metélica em lz cual est§ cortads la concha estd
revestida interiormente de tal lacz, Por wma razdn que se verd
més adelante, conviene en tal caso Que la adherencia asi proe
ducida no sea demasiado enérgica, Lo cual puede obtenerse,por
ejemplo, efectuando la adherencia mediante el solo calor del

queso colado, sin soldsdura con hierro caliente,
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delgada esté.lﬁzg:temente soldada., con uno Ge sus extrenos 4,
sobre la tapa 2, en su angulo agudo, plageda sobre s{ misma en
la punta de la tapa, debajo dal reborde 3, y doblada de modo
que deje Libre el extremo 5 qua forma la lengleta de sujetién,

Parz quitar 1o envoltura, el consumidor émpiaza. por le=-
ventar la lengleta 5 hacia la punta de la tape (Big. 2) lo
cual levanta l:;v. parte correspondiente del borde 7 de la oonoha
separando Ge éste la punta de la tapa 2, Iuego, ejerce una trac
aibn sobre la pata 5 hacia la parte arqueads de la tapa 2 (f1~
gura 3}, lo cual proveca la separacidn progresiva de dicha taps,
que levanta todo el borde 3 de la concha I, Para ello, es nece-
saxio q31e 12, adherencis de diche horc’;a prgsenta una. resisfen-
cis inferior a su resgistencia a la.rotu;a, sin 1o_ct,zal el Dor~
de 3 seria arrancado con la tapa 2, y no levantado,

Para terminar, el consumidor coge entre sus dedos el bor-

de levantado 3 y quita la canchz I sin tensr que tocar el gque-
80 mismo,

El perfecclonamiento que se acaba de describir pusde ser
aplicado de manera muy sencilla empleandc miquinas sntomStices
1lsmadas ®ealadorzs de queso®,

No sa necesita introducir mo&igicacibn algunz ni en el
dispositive de corte y de confomacidén de las conchas 1, ni en
el dispositivo de colada del queso, bastando completar el dis-
positivo de corte de las tapas 2 de modo que se suslde una len-
gleta 4 « 5 sobre cada unz de las tams sucesivag recortadas enm
tma. cinta metélica 6, | .

Dicha banda 6, que se dessnrollz de una bobim, avanza en
el sentido da la flechz £ (Fig, 6) sobre unz mesa 7, para ir
hasta debajo de un 4til de corte no representado, montado en
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un soporte 8 animado de un movimiento alterno vertical.Dicha
herramienta corta tapas 2 orientadas alternativamente_a. la
derecha y & la izquierds, para evitar caidas (Fig. &), de mo-
do gue es necesario prever un dispositivo de alimentacifn

e lenglietas 4-3 a cada lado d¢ la mesa 7, con un desplaza-
miento é.decuado. Por razones de sencilliez, no s¢ ha repre-
sentado en la figura 6 sino un_sélo e tales dispositivos,
que se describird a continuacién,

De una bobina no representé.da., se desenrolla una estre-
oha cinta 9 de hoja metédlica revestida en su cara inferior
de laca termoadbesiva. Dicho desenrollamiento se efectla en
la zona. de la flecha £1, perpendicularmente & la direceidn £,
Al soporte & estd sujeto a su vez otro soporte 10 que lleva
por una parte una cuchilla 11 y, por otra, un hierro para
soldar 12 calentauo eléctricemente y revestido de una mate-
ria plistica que, con el "teflén", transmite el calor sin
adherirse 2z las lgcas ten:loadhesivas.

ILa. cuchilla 11 coopera con una cont;é.euchiﬁa 15 pars
cortar la longitud deseada de 1a cinta 9, mientras que el
hierro 12 suelda el extremo § del trozo de cinta sobre la
benaa 6. No queda més que doblar dicho trozo scbre si mismo,
gan este objeto, una placa de chapa 14, sujeta lateralmente
a la mesa 7, sujeta la cinta 9 que pasé. entre ella y la bane
da 6; un dedo 15, animado de un movimientc zltermmo por una _
leva montada sobre uno de los &rboles de levas de la miquina,
se desliza verticalmente en una perforaeién de la mesa T y
levanta la lengleta 5 con Trespecto a 12 parte soldada 4 de 1a
lengieta (Fig, 'i). Un segando dedo 16, animado de un movimien-
0 alterno andlogo, pero paralelo & la ointa 8, interviene
entonces para acsbar el doblado de la lenzleta 5 sovre la
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chaps. 14, Bl avance de 1z banda 6 produce entonces el des-
prendimiento de la lenglieta doblade 4-5 con respecto a dicha
chapa 14. ‘

La banda 6 es doblada entonces de la manera corriente
por la miquina automitica que concluye el envesado de¢ manera
conocida, o

‘Sobra decir que, sin salir de los li{mites de la inven=
¢ibn, podrdn introducirse modiricaciones en las formas de
ejecucidén que se acaban de describir tanto en lo que concier=-
ne al envasado como en 1o que concierne a 1a miquina,

NOTLQ-

e

Los puntos de mveneién propia pero no nueva que se ﬁre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Introduccifn
en Egpafia, por diez afios, son los sigulsntes: '

12,- Perfecciona.qﬁ.entos introducidos en los envases para
tacilitar su apertura, mis particularmente del isipo que come=
prenden cuandoc menos una delgnda hoja susceptible de adherir-
8e al proaucto que envuelve, caracterizados por estar provis=
tos de un medio de sujecidn que permite quitar ficilmente y
de una sdla pieza una parte de la envoltura reforzada con
respecto al resto de &sta, ]

22,- Perteccionamientos segin el punto 12, caracteriza-
dos po'r. el hecho de que el medio de sujecidn ceté constitui-
do por una lenglieta que prolonga la parte reforzada de la
envoltura, .

58.~ Perfeccionamientos segin el punto 12, caracteriza-

~dos por el hecho de que el medio de sujeciln estd constitui-

do por una lenglieta soldada por uno de sus extremos a dicha

parte reforzada,
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R 42,~ Perfeccionamientos segun el punto 39 caracterizados

por el necho de que la lengleta estd dodlada sqbre s{ mismz,

58,= Perfeccionamientos segin el punto 18, caracterizados

por el hecho de que el medio de sujecidn permite adenzé.s; cuando

" me guita 1a parte recortads de la envoltura, separar unz por=

cibn de la parte no reforzads. de dicha envolturz Gel producto
que envuelve., , |

62,~ Perfeccionamientos segin el punto 52, caracterizados
por el hecho de que la lenglsta est€ metida déba.j o del reborde

" ée la parte no reforzada mxé as doblado sobre la parte refor-

zada , .

?9 Perfecoionamlentos segin sl punto 62 caracterizados
por el hecho Ge que Gicho reborde e's'ﬁﬁ adherido a la parte ree=
forzada con una adherenciz relativamente débil,

82,~ Perfeccionamientos segin cualquiera Ge 1os puntos an-
teriozés, caracterizadog por el heche de que la parte reforzads
es d& hoja Ge igual resistencia q;ue el resto del embalaje, pers
esté provista de un forre ¢ de una atique.éa iugrtemente adherids.

9¢,-~ Perfeccionamientos segin el punto 12, caracterizados
por el hecho de que el medio de sujecién estd constitvuido por
una estrecha cinta metida debzjo de la pa:;te: refoxzada o,even=
tualnente, entre lzs dos hojas adheridas qua constituyen dicha. -
parte reforzada, |

102,~ Perfeccionamientas segin el punto lﬁ,cme. comprenden
una p_am‘.e reforzada. que presenta ingules, caracterizados por el
hecho de que el medio de sujecifn estd dispuesto en proximidsd
de uno de ellos, preieriblemente el mis agudo,

119,~ Miquina sutomitlioa para colar y eavelver queso y
otras materias anilogzs, para la aplicacién Ge los envzses del
punto 52, caracterizads por medios que conducen una estrechs
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cinta, destinada a formar las T’ tes de sujecimx, perpen=
dicularmem:e al sentido de dasplazanrlento de la banda en la
cugl se recorta la parte reforzads, '

12%,~ Méquina segin el punto 112, caracterizada por el
hecha d& que una cuchilla y un nierro parz soldar bajan pe-
riddicamente sobre sicha cinta para cortarla y soldarla a la
bands mencionada,

132, MAquina segln el punte 122, caracterizada por el
hecho de que dos aedos corredizos coépem con una placa £ija
para aoblar sobre si misma ls lengﬂeta recortada y soldads,
pars 1la obtencidn de un envase segﬁn el punto 42,

14¢,- “PERFECCIGNAMIENTOS INTRODUCIDOS EX LOS ERVASES
PARE FACILITZR SU APERTURA", todo tal y conforme se descride
en 1a presente llemoria, la. cual constz de 219 lineas y a ti-
tulo de ejemple se representa em los adjuntos dibujos,

Maarid, 44 D
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