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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA DECORACION 

Y CONSTITUCION DE ARTICULOS LAMINARES ", a favor de DON 

SANTOS VIVAR SAN MILLAN, de nacionalidad española, domi- 

dillado en BARCELONA, Avda. República Argentina, núm. 279*

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimien­

to con su dispositivo para l a  decoración y  constitución de 

artícu los laminares.

Más concretamente, consiste la  invención en un pro- 

5. cedimiento para l a  fabricación y decoración de ta p ice s,



alfombras, flo re s a r t if ic ia le s ,  y para con stitu ir imitaciones 

de tejid o s calados.

En el proceso entra en consideración una p la n tilla  

m etálica laminar, sobre la  cual se ha ejecutado la  pauta de 

5. l a  decoración a re a liza r, cuya impresión puede lleva rse  a 

cabo bien por b u r il, al ácido y grabado, o por cualquier 

Atro procedimiento sim ilar y adecuado.

Posteriormente a la  realización  del dibujo sobre l a  

p la n tilla , se somete a esta a l a  acción del calor de una 

10. estufa ab ierta, a l a  cual la  lámina sirve de tapa.

Esta estufa está integrada por un cajón de estruc­

tura m etálica, con una altura aproximada de 25 cms. En uno 

de sus la te r a le s  se ha previsto un ventilador para la  dis­

tribución de la s  calorlas producidas por e l calentador 

1 5 . colocado en su in te rio r, habiéndose previsto en el la te ­

ral opuesto al del ventilador, o r ific io s  que a l abrirlos  

enfrian e l cajón una vez tapado éste con la s  p la n tilla s .

Estas láminas se someten a la  acción del calor  

de la  estu fa, hasta alcanzar una temperatura entre lo s  

20. 604 y 704 c , que es la  temperatura correspondiente a la

zona de gelatin ización  de la s  materias p lá stica s polim eri- 

zables, precediéndose seguidamente a l a  distribución sobre 

l a  lámina, de p lástico  flu id o , en forma de vetas, que pueden 

ser de d istin to s colores y tonalidades, y de diverso gro—

25 . sor, según el dibujo a re a liza r . Esta distribución de la s  

materias p lá stica s, se re a liza  mediante un recipiente im­

pul s adoy, a mano y graduable, que f a o il i t a  reseguir de ma-
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ñera sen oü la  el dibujo previamente realizado en l a  p la n tilla .  

Como se ha indicado anteriormente, lo s  colores pueden mez­

clarse en la s  partes deseadas, ya que al caer la  materia plás­

t ic a  líq u id a , queda gelatinizada sin lle g a r  a cocerse to ta l­

mente .

El distribuidor de materia p lá stica  flu id a  que se 

u t il iz a  en la  anterior operación, está constituida por un re­

cipiente de pared f le x ib le , que presenta en su extremo supe­

rio r una tapa rígid a roscada a un marco rígido superior, de 

l a  entrada de material a l recip ien te, comprendiendo además 

este recipiente una boquilla in fe rio r para l a  salid a del ma­

te r ia l en forma de veta, cuya salida es graduable en sección  

por una tuerca de cierre al efecto , y suministrándose el ma­

te r ia l de dicho distribuidor al ejercer presión con la  mano 

sobre su pared la te r a l exterior, consiguiéndose con e llo  l a  

formación de dibujos, por su traslado sobre la  lámina de 

p la n tilla .

?n una tercera y última fase del procedimiento, se 

someten la s  p la n tilla s  mencionadas, a la  acción de un homo 

o mufla, permaneciendo la  láglna en el in terio r del mimo 

el tiempo preciso para la  polimerización to ta l.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  explicación, se acom­

paña a la  presente memoria descriptiva de una lámina de di­

bujos, en la  que se ha representado un caso de realización  

que se c ita  a t itu lo  de ejemplo.

Fn lo s  dibujos:



La figura 1 ,  representa una v is ta  en perspectiva de 

l a  caja-soporte con calentador de infrarrojos.

La figu ra 2 , manifiesta la  u tiliz a ció n  del re ci­

piente impulsado a mano sobre la  pauta trazada en una 

5. lámina m etálica*

La figura 3, muestra l a  disposición de esta  lámi­

na en la  caja-soporte o estufa*

La figu ra 4) es una v is ta  perspectiva del homo o 

mufla seccionado convencionalmente.

10 . Haciendo referencia a la s  figuras se aprecia en su

realización  una estufa 1 ,  constituida por una caja-soporte  

formada por un paralelepípedo rectangular de techo abierto, 

a cerrar-por la  lámina 2, sobre l a  cual se ha trazado pre­

viamente el motivo decorativo 3, La estufa comprende en su 

15 . fondo tubos de infrarrojos 4, como fuente c a lo r ífic a , y en 

un la te r a l un generador de aire 5, ta l  como un ventilador, 

encargado de la  distribución de la s  calorías, presentando 

l a  pared enfrentada al ventilador, orificios-respiradores  

6, practicables a voluntad para la  regulación de l a  tempe- 

20. ratura in te rio r  del recinto de la  estufa, cuya temperatura 

es controlable por e l termómetro 7 .

La lámina 2 , presenta e l motivo decorativo 3, dis­

poniéndose esta lámina a la  acción de la  estufa 1 ,  ta l como



muestra la  figura 3* para re a liza r  posteriormente e l rese­

guido de dichos dibujos 3 con el recipiente 8, distribuidor  

de la  materia p lá stica , impulsado a mano y dotado de boquilla  

9 graduable de salid a de m aterial.

5 * La lámina se dispone finalmente en un homo 10 ,

constituido por un recinto cerrado, dentro del cual se hallan  

unos mecheros 11 de gas o sim ilar, y l a  entrada de una tu r­

bina 12 para la  distribución de a ir e , comprendiendo además 

e l horno en su in terio r una serie  de bandejas horizontales 

10* 13 , paralelas y superpuestas, girato rias conjuntamente mer­

ced a un motor general de accionado 14 de la s mismas, cuyas 

bandejas, en su movimiento de giro y en colaboración cim la  

entrada de la  turbina determinan un movimiento del aire  

interno del&omo * con lo  que se consigue una uniformidad 

15* to ta l de temperatura.

Este homo presenta además el cuadro de mandos 

eléctrico s 15$ termómetro y manómetro, una válvula de esca­

pe 16 , una salida de gas 17 y una entrada, de aire 18 .

La invención, dentro de su esencialidad, puede s_er 

20. llevada a la  práctica en otras formas de realización que 

difieran en detalle de l a  indicada a t ítu lo  de ejemplo en 

la  descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente 

la  protección que se recaba. Podrá, pues, construirse 

en cualquier forma y tamaño, con lo s  materiales más adecua- 

25. dos, por quedar todo e llo  comprendido en el esp íritu  de

la s  reivindicaciones.
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N O T A

Descrito el objeto y utilidad de la  invención, 

se declaran como nuevas y de propia invención la s s i­

guientes reivindicaciones.

1 . Procedimiento con su dispositivo para la  

decoración y constitución de artículos laminares, de 

preferencia para la  decoración de tapices, alfombras, 

flores a r tific ia le s , y para constituir imitaciones de 

tejidos calados, caracterizado esencialmente porque pa- * 

ra la  realización del proceso se parte de una p la n tilla  

laminar, sobre la  cual se ha ejecutado la  pauta de la  

decoración a realizar, luego se dispone ó sta lámina, antes 

de in icia r su decoración a la  influencia de una estufa  

abierta, a la  cual la  lámina le  sirve de tapa, calentán­

dose a una temperatura que se halle en la  zona de gela­

tinización de la s materias p lásticas polimerizables, y bajo 

estas condiciones se distribuye, sobre la  lámina, plástico  

flùido, en forma de vetas, que pueden ser de distintos  

colores o tonalidades, y de diverso grosor, sagdn el di­

bujo a realizar, plástico flùido que en su disposición 

sobre la  lámina gelatin iza, y lue^o cuando la  lámina se 

halla completamente decorada s^somete a la  acción del 

calor en un homo, cuyo recinto interior se halla a la  

temperatura de polimerización de la  materia p lástica  u ti­

lizada, permaneciendo la  lámina dentro del homo, e l tiem­

po preciso para la  polimerización to ta l.

2. Procedimiento, seg&n lo  definido en la  r e í
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vindicación 1 ,  caracterizado esencialmente por e l hecho 

de que e l dispositivo comprende on distribuidor de ma­

te ria  p lá stica  Ü úida, constituido por un recipiente de 

pared fle x ib le , que presenta en su extremo superior una 

tapa rígid a roscada a un marco rígido superior, de la  

entrada de material a l recipiente, comprendiendo además 

este recipiente una boquilla in ferior para la  salida del 

material en forma de veta, cuya salida es graduable en 

sección por una tuerca de cierre a l efecto, y  suminis­

trándose e l material de dicho distribuidor a l ejercer  

presión con la  mano sobre su pared la te ra l exterior, con­

siguiéndose oon e llo  la  formación de dibujos, por su 

traslado sobre la  lámina de p la n tilla .

3. Procedimiento, segdn lo  definido en la  r e i­

vindicación 1 , caracterizado por e l hecho de que la  estu­

fa comprende un recipiente paralelepípedo rectangular de 

techo abierto, a cerrar por la  lámina de pauta, cuya es­

tufa comprende un su fondo y dispuestos horizontalmente 

en su fondo tubos de infrarojos como fuente ca lo rífica , 

en un la te ra l un ventilador que manda aire a l recinto de 

la  estufa para la  distribución de la s  calorías, compren­

diendo además dicha estufa en la  pared la te r a l enfrentada 

a l ventilador, unos orificios-respiradero, practicables a 

voluntad para la  regulación de la  temperatura in terior del 

recinto de la  estufa, cuya temperatura es observable por 

un termómetro dispuesto a l efecto.

4 . Procedimiento, segdn lo  definido en la  re i­

vindicación 1 ,  caracterizado esencialmente por e l hecho 

de que e l  horno está constituido por un recinto cerrado,
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dentro del cual se hallan unos mecheros de gas o similar, 

y la  entrada de una turbina para la  distribución de aire, 

comprendiendo además e l horno en su interior una serie de 

bandejas horizontales, paralelas y superpuestas, girato-

5. ria s conjuntamente, merced a un motor general de aoclona-

do de la s  mismas, cuyas bandejas, en su movimiento de g i­

ro, y en colaboración con la  entrada de la  turbina deter­

minan un movimiento del aire interno del homo, que de­

termina uniformidad to ta l de temperatura, comprendiendo

10. además este homo e l cuadro de mandos eléctrico s, termó­

metros y manómetro, una válvula de escape, una salida de 

gas y una entrada de aire.

5. Procedimiento cbn su dispositivo para la  

decoración y constitución de artículos laminares.

1$. Según se describe y reivindica en l a  presente

memoria descriptiva que consta de ocho páginas foliadas  

y escritas a máquina por una sola de sus caras, acompañadas 

de dos láminas de dibujo.

Barcelona para Madrid, 3 de diciembre de 1 . 963.

20. P. a.
JA!ME !SERN
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