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MEMORIA  DESCRI PTIVA

La presente invencién se refiere a la fabricacién de
gemielaboredos para la confeccidn de neumdtices y especiale
mente a la fabricacién de tires y tiritas de mezcla de goma.

Es sabide que existen zenas en el neumdtice donde re-
sulta aiffcil obtener fuertes espesores de goma cuando, paw
ra un buen funcienmamiente del neumdtico, serfa muy ventajo-
80 que tales espesores existieran,

Este fenfmene sucede cuande en estas zonas existen,
durante la vulcanizacién, esfuerzos elevades que ebligan a
la géma todavia plfstioa a moverse hacia otras zonas en las
que los esfuerzos son menos intensos. Ejemple de ostas Zow
nag son las partes de lee talones que se apoyan en las pos

tafias de la llante ¢ bier, en el case en que la armazdén del
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neumdticecsea de un materiel que ge contrae por efecte del
caler también la zona del interier de la tela de armazén
nfs interna., En ambos casos resulta que los tejidos (res-
pectivamente los bordes y la tela interna) quedan aih la
necesarisa capa protectora de goma,

Se ha intentade superar este inconveniente, partioular-
mente en las zZonas de los talones, empleando parae la fabri-
oscién de los neumdticos tiras de mezcla de goma ya paroiel-
mente vuleanizadas (denominadas también tiras semivulocanie
zadag). Betas tiras estdn mucho menos sujetas & volverse
blandasg per efecte del caler y, por consiguiente, no son
movidas por les esfuerzes antes oitadoes,

Todavia esta selucién del preblema presenta un grave
inconveniente, debide a que la vulcanizaeién, aunque sea
parcis] de las tiras les quita su adhesividad supaficial que
es necesaria pare su unifn cen leos otros elementos del neu-
mdtico. En etras palabras, las tireas semivulcanizadas come
pertan graves prohlemas en cuante se refiere a su unién al
resto del neumdtice.

La selicitante ha descubierte que el prohlema puede
ger radicalmente resutlte empleande, en las zonas del neumde
tico donde sea necesarie mantener adecuados espesores, un
semielaborado especial gue consiste en una tira formada de
mezclas de gema, caracterizada per el hecho> de estar inte-
riexmente vulcanizada y cruda en la superficle,

En ofecte, la parte interna vuloanizada garantiza a la
tira una suficiente resistencia meocdnica, mientras las su~
poerficies crudas garantizan una buena unién cen los otros
elementos del neumdtioce.
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La presente invencidn tiene por objeto suministrar un
proceéimiento rartiocularmente ventajose para fabricar las
tirag de goma anteriormente descritas.

Kl objete de la presente invencidén es, por consiguiente,
un procedimiento para la fabricacién de tires de goma para
la confeccién de neumdticos, caracterizado por el hecho de
comprender lasg siguientesg fases de trabaje: a) superponer
dos hojag de mezclag de goma cada una de las cuales oontiene
un grupo de ingredientes o agentes de la vulcanigacién
cuyos ingredientes son suficientes, si se encuentran juntos,
pare originar la vulcanizaeién con un débil tratemiento tér-
mico} ocada uno de los dos grupos de ingredientes no es por si
solo suficiente para originar le vulcanizacién con el mismo
tratamiento térmice a8bil peroc ei lo es cuando dicho trata~
miento es mds enérgice; b) someter el conjunte de las dos
hojas a la acoidn del calor y o) detener la accién del ca=
lor cuando la parte interna de dicho conjunto es vulcaniza-
d2, pero antes que sean vuloanizadas lds partes superficia=
les.

Upa tira de goma del tipo descrite en el punto &) de diw
cho procedimiente tiene la particularidad de que sl es somew
tide a la acoién del calor, la vuloanizacidn empieza por el
interier, y precisamente por la superficie de contacto de
las dos hojas. Sin embarge, en la zona de contacto entre las
dos hojas, suceden fenémenos de emigracién de los agentes de
le : vilcanizaoién, fendmenos que interesan un cierte espew-
sor de las hojas en la proximidad de la superficie de contac-
te entre dstas. BEn emte espesor existen, por consiguiente,
todos los ingredientes necesarios para obtener una répida
vulcanizacién del mismej el tratamiento térmice es suspendie
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do antes do que se vulcanicen las zonas superficiales de
la tira.

la tire obtenida mediante el procedimiento objeto de la
presente patente de invencién oomprende; por consiguiente,
un espesor interno vulcanizado que garantiza una suficien-
te resistencia mecdnica al conjunto y dos superficies exter
nas que, no estando vulcanizadas, garantizan una unién épti-
ma con los otros elementos del neumdtioco.

- La invenoidn serd a continuacién mejor explicada bvasdn-

dose en el miguiente ejemples

Una tira de goma pare la fabricacién de neumdticos pue-
de ser obtenida, segin el procedimiente objeto de la presen-
te invenoifn, superponiende dos hojas de mezcla de goma, caw
da una de 1 milfmetre de espesor, pere compussta segin los
oomponentes y cantidades A y B, respectigamente,

A B
SBR 1,500 100 100
Oxido de oinc 5 5
Negro HAF 50 50
Plastificantes 5 5
Antiexidantes 2 2
Aoido estedrice 3 3
Mercaptobenzetiazol 1 -
Difenilguanidina - i
Azufre 2 2

La tira ag{ obtenida es sometida a la accién del calor
dwgn%e 10 minutos & 120 grados centigrados. Despuds de este
tratamiente, a causa de los fendmenos de emigracién de los

ingredientes antes indiocades, en la tira habrd una capa cenw
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tral de un espesor aproximadamente de 0,5 milimetres ya vule
canizada y dos capas externas todavia crudas.

La tire puede, por consiguiente, ser spliocada 8l neumdti.
oo en' construcoién, per ejemple en la zora de los talones,
Ouando el neumdtice serd vuloanizado, por ejemple durante 40
minutos a 143 grados centigrades, tambidn lae capas externas
gerdn completamente vuloanizadas.

El campo de proteocién de la presente patente de invenw
oidn se extiende come es natural @ todas las veriantes que
emplean el principie inventive antes expueste y particularw
mente se ocomprends gue el ejemplo que acaba de apertarse ne
tiene ningdn cardcoter limitative, siendo posille emplear
doe mezclas segin otros componentes con la gola condicién
de que ambas contengan ingredientes que se presenten al
mismo tiempo aumenitande notablemente la velocidad de vulw
canizaoién respecte al case en que les ingredientes de unma
sola mezcla estdn presentes.

NOTA

Per la patente de invenoién a que se refiere la presenw
te memoria descriptiva se REIVINDICA la prepiedad y la explow
tacién exclusiva des '

1.~ Un procedimiente para fabricar tires de goma para
la confeccién de noumdtiocos, caracterizado por el hecho
de cemprender unas fases de trabaje consistentes en a) gue
perpener dos hojas de mezcla de goma cada unma de las cuales
contiene un grupe de ingredientes o agentes de la vul canizae
cién, ouyos ingredientes sen suficientes, si se encuentran
juntos, pare originar la vulcanizacién con un débil trata~
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miente térmicos cada une de los dos grupos de ingredientes
no es por si sole suficiente para originar la vuloanizaocién
con el mismo tratamiente térmico d&bil pere sf 1o es cuande
diche tratamiento es més enérgiocop)someter el conjunte de
las dos hojas a la aoccién del caler y c) dstener la accidn
del caler cusndo la parte interna de diche conjunte entd
vuloanizada, pere antes de que se vulcanicen las partes su—
perficiales, |

2+~ "Un precedimiente para fabricar tires de goma para
le oonfeccién de neumdtices®,

Oonsta la presente memar:l.a de seis hojas feliadas, es=
critas por una sela care,

Barcelona, 3 do Diciembre de 1963.
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